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(57) Referatas:

Sialoma jranga skita ja panaudoti nusidévéjusiy padangy kombinuoto perdirbimo technologijose:
guminio padangy apvalkalo suardyme dujomis, turin¢iomis ozono, gumos atlieky Saldyme iki trapumo
temperataros ir gumos atskyrime nuo vielos ir sintetiniy sidly, trupinant pliening viela ir sintetinius sidlus ir juos
atskiriant, o taip pat modifikuojant gumos trupinius. Sitloma jranga turi keletq besiskirianciy pozymiy. Jranga
sudaryta i§ dviejy pakopy technologiniy jrenginiy, skirty padangos guminio apvalkalo ardymui ir gumos atskyrimui
nuo kordo, keleto pagalbiniy jrengimy technologiniy bloky, sujungty j vieningg technologing schema. Pirmoji
pakopa turi jrenginj padangos guminio apvalkalo ardymui dujomis, turin¢iomis ozono, jtaisg padangy jkrovimui j
darbo kameras, gumos trupiniy rasiavimo sistema ir jy transportavimo sistema. Antroji pakopa turi intensyvaus
gumos $aldymo jrenginj, gumos atskyrimo nuo plieninés vielos ir sintetiniy sialy masing, sujungta su gumos



trupiniy ir kordo rasiavimo ir transportavimo sistema. Jranga taip pat apima bloka jrenginiy plieninés vielos ir
sintetiniy sily (padangos kordo) smulkinimui ir masiny blokg gumos trupiniy modifikacijai, sujungty atitinkamai su
pirmo ir antro laipsnio padangos apvalkalo ardymo rasiavimo sistema. Padangy plovimo jrengimy blokas sudaro
sandirg su pirmos pakopos guminio apvalkalo ardymo jrenginio padavimo transporteriu, kuris  turi Zingsninj
variklj. Minétas transporteris susietas tokiu badu, kad padangos padavimo veZimélio platforma j ozoninio ardymo
jrenginio darbing kamera baty iSdéstyta Zemiau transporterio juostos tokiu dydziu, kuris lygus apdorojamos
padangos plogiui. Jrenginio i§krovimo transporteris sujungtas su trupiniy separatoriumi ir susietas su transporteriu,
kuris jungia padangos apdorojimo pirmaja pakopa su intensyvaus Saldymo jrenginiu, tai yra su antrgja apdirbimo
pakopa.
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1. Pritaikymo sritis

Sidloma jranga gali biiti panaudota pramonéje gaminant techning guma, statybos
pramonéje, gaminant buities gaminius i gumos. Siiiloma jranga gali biiti panaudota kaip
savarankitka gamybos 3aka perdirbant senas padangas gumos trupiniams, sintetinéms

medziagoms ir plienui metalurgijos pramonei gauti, o taip pat gaunant modifikuota prekinj

kautiuka,
2. Egzistuojantys analogai

Zinomos jvairios technologinés schemos jrangos, skirtos transporto priemoniy padangy
suardymui ir gumos trupiniy modifikavimui. Kaip taisykle, padangos apvalkalo suardymo
bidas lemia konstrukcing ir technologiné jrangos schema.

Zinomi bidai ir jranga nusidévéjusiy padangy perdirbimui panaudojant kriogening
$aldyma arba apdorojant dujomis, turin¢iomis ozono.

Biidai ir jranga aprasyti specialioje literatiiroje ir, pavyzdZiui, $iuose patentuose:

1. US patentas Nr. 5 385 307 US Cl. 241/41, 65, 270, 271; 241/DIG31, 37;

2. US patentas Nr. 5 492 657 US Cl. 264/83, 37; DIG69;

3. US patentas Nr. 6 655 167 US Cl 62/320; 62/64; 241/23,17,62,65;

4. EP 0816035 TPK B29B 17/00; C08J 11/10;

5. EP 0482723 TPK B29B 13/04; B29B 13/10; B29B 17/00; B29K 21/00; B29K
105/26;

6. EP 1352240 TPK B23P 19/04,

7. W0 9707893 TPK B02C 19/12;

8. RU 2060882 TPK B029B 17/02;

9. RU 2111859 TPK B028B 17/00; C08J 11/10;

10. RU 2123425 TPK B029B 17/00; B02C 18/44; C08J 11/16;

11. RU 2144461 TPK B029B 17/00;

12. RU 2191692 TPK B029B 17/00; B02C 23/24; C08J 11/16; B29K 21/00;
13. LT patentiné paraiska 2005 084 TPK B29B 17/00, 02; C08J 11/10;

14. RU patentiné paraiska 2004128495 TPK B29B 17/00; B29K 21/00;
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15. US patentiné paraika 60/716 572 US C1241/3, 17, 21, 23;

Kompanijos ,,OK Tech.* Inc. (USA), ,,OK Tech Alliance* Ltd. (UK), ,,OK Rubber Co*
(Tailandas) ir daugelis kity firmy naudoja iranga padangy perdirbimui, kuriose naudojamas
ozonas. Kompanija ,,Intec** Ltd. (Vokietija) padangy suardymui naudoja kriogeninj $aldyma.
Zinoma jranga sudaryta i3 vienody maSiny ir jrenginiy. [ranga susideda 1§: agregaty
i3ankstiniam vientisy padangy smulkinimui { atskirus gabalus, kamery gumos gabaly
apdirbimui ozonu arba Saldymui kriogeniniu 3aldymo agentu, jrengimy atskirty gumos
trupiniy nuo kordo ru$iavimui, masinos gumos trupiniy smulkinimui. Kai kurios firmos
naudoja technologijas, kuriose padangy smulkinimas ir apdorojimas ozonu atliekamas
viename jrenginyje, tai sumaina jrangos vienety skaiciy ir sutrumpina apdorojamy padangu
gabaly slinkimo laika i§ vieno {renginio { kita.

I8nagrinéta jranga turi keleta bendry trikumuy:

1. Padangy smulkinimui naudojami mechaniniai jrengimai ir technologija.

2. Sunaudojamas didelis kiekis ozono ir $aldymo agento;

3. Gumos trupiniuose pasilieka Zymus kiekis plieninés vielos ir sintetiniy kordo sitily;

4. Nurodyta jranga apima brangius ir neefektyvius irengimus plieninei vielai ir
sintetiniams siiilams atskirti nuo gumos trupiniy.

Kompanija ,,O0STRIO* Ltd. (Lietuva) naudoja iranga, kurioje naudoja seny padangy
apdorojima ozonu ir kriogeniniu Saldymu. Tai kombinuoto tipo iranga. Sios jrangos
skiriamasis bruoZas yra toks, kad vientisa padanga i$ pradZiy uz3aldo, o po to apdoroja 0zonu.
Naudoja technologija, kai vientisa padanga apdoroja ozonu, suardo guminj apvalkala, po to
gumos likugius uz3aldo ir guma atskiria nuo kordo.

Iranga pagal US patenting paraiska 60/716 572 Cl. 24173, 17, 21, 23 sitilomam
techniniam sprendimui yra artimiausias analogas ir prototipas. Patentineje parai$koje yra
nagrinéjamos dvi jrangos, dirbanéios ta pacia technologija. [ranga turi jrengini guminio
apvalkalo ardymui ozonu, jrenginj intensyviam gumos $aldymui, gumos atskyrimo nuo kordo
masina, jrengima gumos trupiniy ri§iavimui ir transportavimo jrenginj. [rangoje su jrenginiy,
susidedanéiu i§ keleto atskiry apdorojimo kamery, kiekviena kamera sujungta su savo
mechaniniu kretilu. [rangos konstrukcija tai daro sudetinga, iranga yra dideliy gabarity ir
sunkiai valdoma ja eksploatuojant. [ranga pagal §ia patenting paraiska turi du esminius
trikumus. Netobula seny padangy ikrovimo sistema ir jrenginys apdorojimul ozonu. Pagal

sifiloma schema praktiskai nejmanoma plieno viela atskirti nuo sintetiniy sidluy.
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Brézinyje vaizduojama:

Fig. 1 pateikta sitilomos jrangos technologiné schema.
3. Patentinis ir konstrukcinis naujumas

Sidloma jranga (fig.1) turi kelety maSiny bloky ir agregaty, sujungtu i vieninga
technologine sistema. ranga sudaryta i§ plovimo masinos (1) ir irenginio (2) pirmosios
pakopos padangy guminio apvalkalo suardymui ozonu su riSiavimo ir gumos trupiniy
transportavimo sistema. Ozono gavybai, pavyzdZiui, i$ atmosferos oro yra naudojama jranga
(3). Intensyvaus gumos uz3aldymo ir gumos atskyrimo nuo plieno vielos ir sintetiniy sidily
irengimy blokas (4) formuoja antraja padangy apdorojimo pakopa. Plieno vielos ir sintetiniy
kordo siiily smulkinimui jranga turi jrengimo bloka (5), o gumos trupiniy modifikavimui turi
irengimo bloka (6). Siiloma jranga apima kompresoring stotj (7) suspausto oro gavybai.

Plovimo masina (1) yra sudaryta i§ plovimo kameros (8) ir prie jos prijungto priémimo
bunkerio (9). Prie plovimo kameros prijungtas bakas (10) nedvaraus vandens talpinimui.
Nesvary vandeni i§ bako (10) pa3alina ne$varumy siurbliu (11). Padangy (12) plovimo
kamera (8) ir bunkeris (9) prijungti prie $ilto vandens bako (13) vamzdynu (1w). Silto
vandens padavima i§ bako (13) { kamera (8) ir bunker (9) vykdo siurbliu (14). Svarios
padangos (12) i§ kameros (8) per ritininj transporterj (15) patenka { skirstomaji transporterj
(16). Plovimo maina (1) susieta su irenginiu (2) per transporteri (17), kuriuo padangos
patenka i irenginj (2).

Pirmosios pakopos padangy gumos apvalkalo ardymo {renginys (2) yra sudarytas is
darbo kamery (18), kuriy priekinéje puséje pritvirtintos kreipian€iosios (19), ant kuriy
patalpintas veZzimélis (20). Ant veZimélio (20) padeda padanga (12) pries ja talpinant
apdorojimo kamera (18). Irenginys (2) vamzdynu (2,,), kuriuo { jrengini paduoda darbines
dujas, turindias ozono, prijungtas prie ozono generatoriaus (77). Kiekviena kamera (18)
voZtuvu (21) prijungta prie vamzdyno (2,;). Atidirbusios dujos i§ kameros (18) pasalinamos
per voZtuva (22) ir vamzdyna (3¢.), kuris prijungtas prie ozono destruktoriaus (23) ir
i3traukimo ventiliatoriaus (24). Kiekviena kamera (18) prijungta voztuvu (25) prie suspausto
oro vamzdyno (4a). Po kameromis (18) patalpintas dviejy sekcijy transporteris (26), sudarytas
i§ dviejy sekcijy (26a) ir (26b). Sekcija (26a) pagaminta kaip vibracinis transporteris. Sekcija
(26b) skirta perdavimui ir suardytos padangos numetimui ant perdavimo transporterio. Minéta
sekcija yra pasvirusi. Tarpe tarp sekcijy (26a) ir (26b) patalpintas kombinuoto tipo

ridiuotuvas, kuris turi tris sekcijas. Pirmoji sekcija, kurioje talpinami stambis protektoriaus
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dalies gabalai, sujungta su sraigtiniu transporteriu (28), smulkintuvu (29) ir bunkeriu (30).
Bunkeris (30) sujungtas su ¢iurksliniu eZektoriumi (31), kuris pneumotransportiniu vamzdynu
(5¢) sujungtas su gumos trupiniy modifikacijos jranga (6). Antroji ridivotuvo (27) sekcija
sujungta su rinktuvu (32), prie kurio prijungtas Ciurkslinis ezektorius (33). Ciurkslinis
ezektorius (33) patalpintas ant pneumotransportinio vamzdyno (6c), kuris sujungtas su iranga
(6). Tretioji ridiuotuvo (27) sekcija prijungta prie ¢iurkslinio eZektoriaus (34) Ir
pneumotransportinio vamzdyno (7c), kuris prijungtas prie irangos (6). Ciurksliniai ezektorial
(31), (33) ir (34) skirti pneumatiniam gumos trupiniy transportavimui. Tam eZektoriy tiitos
prijungtos prie suspausto oro, kurj gamina kompresorinéje stotyje (7), vamzdyno (4a).

Transporterio (26) sekcija (26b) susieta su transporteriu (35), kuris skirtas gumos
likugiy su kordu padavimui i antraja apdorojimo (4) pakopa. Transporteris (35)sujungtas su
ikrovimo bunkeriu (36), kuris prijungtas prie jrenginio (37), skirto intensyviam gumos
uz3aldymui. [renginys (37) tambiiru (38) sujungtas su masina (39), kuri skirta gumos
atskyrimui nuo plieninés vielos ir sintetiniy siiily. Kad viduje irenginio (37) ir masinos (39)
gauty Zemga temperatira, jie vamzdynu (R;) prijungti prie resiverio (40) su skystu
Saldandiuoju agentu, pavyzdZiui, azotu. Intensyviai Saldantiojo agento gary cirkuliacijai
irenginyje (37) pastatytas ventiliatorius (41). Saldantiojo agento garus i§ irenginio (37
vamzdynu (Ry) siurbia ventiliatoriumi (42). Vamzdyne (R;) pastatyti reguliuojantys ventiliai
(VR)) ir (VRy), kuriais reguliuoja tiekiamo 3aldanciojo agento kieki i irengini (37) ir maing
(39). Masina (39) turi anga (43) ir susieta su kretilu (44). Prie kretilo (44) prijungtas bunkeris
(45), prie kurio prislietas sraigtinis transporteris (46), turintis $liuzinj tiektuva (47). Prie
tiektuvo prijungtas &iurkslinis eZektorius (48) su pneumotransportiniu vamzdynu (8c), kuris
sujungtas su gumos trupiniy modifikacijos jranga (6). Kretilo (44) i3¢jimo dalyje pastatytas
itaisas (49), skirtas kordo pluosteliui numesti ant transporterio (50), kuris jungia kretila (44) it
plieninés vielos ir sintetiniy siily smulkinimo masina (51).

Masina (51) jeina { irangos plieninés vielos ir sintetiniy siily smulkinimo ir
transportavimo bloka (5). MaSina (51) turi maitintuva (52), kuris sujungtas su pneumatinio
veikimo separatoriaus (54) priimtuvu (53). Separatorius (54) turi Zaliuziy tipo groteles (55),
kurios leidZia reguliuoti oro greiti separatoriuje, ventiliatoriy (56) ir vamzdyna (57), prijungta
prie ciklono (58). Separatorius (54) taip pat turi plieninés vielos gabaleliy priimtuva (59) ir
sintetiniy sidly priimtuva (60). Po priimtuvu (59) patalpintas transporteris (61), kuris susietas
su magnetiniu separatoriumi (62). Minétas separatorius nuo transporterio (61) nuima plieninés
vielos gabalélius ir paduoda juos | bunkerj (63). Po bunkeriu (63) patalpintas kaupiklis (64).

Separatoriaus (54) priimtuvas (60) susietas su bunkeriu (65), kuris turl vibracinj tinklinj
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dugna (66). Po bunkeriu (65) patalpintas kaupiklis (67). | irengimo bloka (5) taip pat jjungtas
bunkeris (68), patalpintas ant transporterio (61) i$¢jimo galo. Bunkeris (68) turi vibracinj
tinklinj dugna (69), o po juo patalpintas kaupiklis (70). Prie bunkerio (65) prijungtas
pneumotransportinio vamzdyno (9¢), kuris prijungtas prie bunkerio (72) sintetiniy sitly
surinkimui, iurkslinis eZektorius (71). Prie bunkerio (68) prijungtas pneumotransportinio
vamzdyno (10c), kuris taip pat prijungtas prie bunkerio (72) sintetiniy sitly surinkimul,
¢iurk3linis eZektorius (73).

Sidloma padangy perdirbimo jranga turi jrengimy darbiniy dujy, turinéiy o0zono,
gamybai blokg (3). Ozong gauna, pavyzdZiui, i§ atmosferos oro. Kompresorius (74) isiurbia
ora per sausintuva (75) ir spaudZia { deguonies koncentratoriy (76). Koncentratorius (76)
sujungtas su ozono generatoriumi (77), kuris vamzdynu (2o;) prijungtas prie pirmos
apdirbimo pakopos jrenginio (2). Auksta jtampa | ozono generatoriy patenka i§ elektros
maitinimo bloko (78).

Kompresoriné stotis (7) sudaryta i§ dviejy arba daugiau kompresoriy (79), sujungty su
drégmés ir riebaly atskirtuvais (80) suspausto oro resiveriu (81), prie kurio prijungtas
vamzdynas (4a).

Po pirmosios ir antrosios apdirbimo pakopy gumos trupiniai patenka { modifikacijos
iranga (6). [ gumos trupiniy modifikacijos jranga ieina priémimo bunkeris — dozatorius (82),
prie kurio prijungti pneumotransportiniai vamzdynai (6¢), (7¢) ir (8¢). Taip pat yra bunkeris -
dozatorius (83) modifikatoriaus saugojimui ir jvedimui. Bunkeris (81) ir (82) prijungtas prie
maisiklio (84). Prie minéto maisiklio prijungtas pneumotransportinis vamzdynas (5¢).
Maisiklis (84) turi dozatoriy (85) ir prijungtas prie dvipakopio reaktoriaus (86), pavyzdZiui,
sraigtinio tipo. Reaktorius (86) sujungtas su ekstruderiu (87), i kur modifikuota guma
patenka | pakuote.

Minétos jrangos nusidévéjusiy padangy perdirbimui ir gumos trupiniy modifikavimui
darbas vyksta taip. Padangos (12) i§ saugojimo aikstelés paduodamos { plovimo masinos
bunkeri (9). Ziemos metu sniego ir ledo tirpinimui | bunkeri (9) paduoda silta vanden. Silta
vandenj i§ bako (13) per vamzdyna (1,,) paduoda siurbliu (14). IS bunkerio (9) padangos (12)
patenka | plovimo maSing (8). Silta vandenj padangy plovimui paduoda i3 bako (13) siurbliu
(14). Nesvary vandeni i plovimo ma3inos (8) supila i neSvaraus vandens baka (10) ir purvo
siurbliu (11) nukreipia i valyma. Svarios padangos (12) i§ plovimo ma3inos (8) ritininiu
transporteriu (15) rieda ant paskirstymo transporterio (16) ir padavimo transporteriu (17)
patenka { pirmaja apdorojimo pakopa — irenginj (2). Padangas (12) periodiniu reZimu i3désto

ant pakrovimo vezimélio (20), kuris pageidaujamu rezimu veza padangas per |taisa (19) ju
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ikrovimui { jrenginio (2) darbo kameras (18). Kai padanga (12) ikraunama { kamera (18) 1r
joje sukuriamas reikiamas sandarumas, atidaro darbiniy dujy padavimo i kamerg (18) voZtuva
(21), atidaro atidirbusiy dujy paSalinimo voztuva (22). Pirmiau jjungia iStraukimo
ventiliatoriy (24) ir ozono destruktoriy (23). Padangos apdorojimas 0zonu tesiasi 3 - 6
minutes, po to ozono padavimo voZtuva (21) uZdaro, atidaro voztuva (25) kameros (18)
ertmés suspaustu oru praptimui. Praplitimo proceso metu voztuvas (22) atidarytas, ozono
destruktorius (23) ir idtraukimo ventiliatorius (24) dirba pastoviai. Kai baigiamas prapiitimas,
voztuva (25) uzdaro ir iskrauna apdorota padanga. Padangos guminio apvalkalo apdorojimo
ozonu metu dalis protektoriaus dalies ir kitos padangos dalys yra ,atpjaunamos* gabaleliy ir
jvairaus dydZio trupiniy pavidalu. Susidaran¢iy trupiniy kiekis siekia 50% visos padangos
gumos masés. Gumos trupiniai ir padangos kordas su gumos likuiais i¥kraunami 13 kameros
(18) i transporterio (26) sekcija (262). Gumos trupinius i§ sekcijos (26a) iSmeta { risiuotuva
(27), padangos korda su gumos liku¢iais paduoda | sekcija (26b) ir toliau ant transporterio
(35) transportavimui i antraja apdorojimo pakopa, | intensyvaus saldymo irengini (37).
Apdorojimo procesa irenginyje (2) vykdo taip, kad kiekviena i3 kamery (18) darbo reZime
biity pageidaujama laiko tarpa.

Padangy korda su gumos likuciais transporteriu (35) paduoda per tarpinj tambiirg (B6)1
antraja apdorojimo pakopa i irengini (37). Intensyvus uz3aldymas gaunamas paduodant
Saldymo agentg (skysta 'azotg arba skysta anglies dioksida) i§ resiverio (40) per vamzdyno
(R)) reguliavimo (VR;) ir (VR;) ventilius | irenginio (37) ertmeg. Saldymo proceso
intensyvumas uZtikrinamas cirkuliaciniu ventiliatoriumi (41) ir itraukimo ventiliatoriumi
(42). Istraukimo ventiliatorius (42) Saldymo agento garus istraukia per vamzdyna (Rp) ir
i$meta juos { atmosfera. Guma, uzSaldyta iki trapumo temperatiros (minus 66 — 70°C), kartu
su kordu per tambiira (38) paduoda | masing (39). Masinoje (39) guma atskiria nuo plienineés
vielos ir sintetiniy kordo sitily. Atidaro anga (43) ir numeta gumos trupinius ir kordo pluosteli
ant kretilo (44). Gumos trupiniai i3 kretilo lovelio patenka { bunkeri (45), i$ kur sraigtiniu
transporteriu (46) trupinius paduoda | tiekikli (47). I8 tiekiklio (47) gumos trupimus
giurkdliniu ezektoriumi (48) pneumotransportiniu vamzdynu (8c) paduoda i modifikacijos
irangos (6) bunkeri (79). Kordo pluosteli (plieninés vielos ir sintetiniy sitly) itaisu (49)
numeta ant transporterio (30) ir nukreipia | masing (51) vielos ir sitily smulkinimui. Viela ir
sitilus kapoja j 10 - 20 mm. gabalus. Susmulkintas kordas per tiekiklj (52) patenka i priimtuva
(53), i3 kur jj tolygiai paduoda | pneumatinio tipo separatoriy (54). Minétame separatoriuje
oras ventiliatoriumi (56) per Zaliuziy formos groteles (55) patenka i separatoriy (54). Dél

plieninés vielos, sintetiniy sidly ir gumos tankiy skirtumo, lengvesni siiilai ir gumos trupiniy



LT 5521 B

likutiai oro srove nuneSami i priimtuva (60), o plieniné viela paklifiva { priimtuva (59).
Plieninés vielos gabalélius ir galimus gumos ir sintetiniy sidily gabalélius i§ priimtuvo (59)
ispila ant transporterio (61), kuris susietas su magnetiniu separatoriumi (62). Minetas
separatorius nuo transporterio (61) nuima pliening viela ir ja paduoda i bunkerj (63), 0 po to
viela perduoda | kaupikli (64). Vielos, sintetiniy silly ir gumos trupiniy liku¢ius nuo
transporterio (61) paduoda | bunkerj (68). Cia del vibracinio tinklinio dugno (69) sunkesnés
dalelés atskiriamos ir nukreipiamos i kaupikli (70), o lengvi sintetiniai sidlai ¢iurkslinio
eZektoriaus (73) pagalba per vamzdyna (10c) nukreipiami { surinktuva (72). I3 priimtuvo (60)
sintetiniai sitilai numetami i bunkerj (65). Cia, vibraciniu tinkliniu dugnu (66) atskiria gumos
gabalélius, kurie paduodami { kaupikli (67), o sintetiniai siulai atsiurbiami ¢iurk$liniu
ezektoriumi (71) ir pneumotransportiniu vamzdynu (9¢) nukreipiami { surinktuvg (72).

Gumos trupinius, kaip po pirmos apdorojimo pakopos, taip ir po antros pakopos,
surenka modifikacijos jrangos (6) bunkeryje (82). I3 bunkerio (82), o taip pat i3 kaupiklio (30)
gumos trupinius kreipia { maiSytuva (84). | minéta maiSytuva is bunkerio (83) paduoda
modifikatoriy. Stropiai sumaiSyta ir paSildyta (modifikacijos jrangos kaitinimo sistema
schemoje neparodyta) gumos trupiniy ir modifikatoriaus miinj per dozatoriy (85) paduoda |
modifikavimo maging (86). MedZiaga, pra¢jusi modifikavima, nukreipiama | ekstruderj (87) ir
i maginos iistumiama plokités arba pynés formos ir nukreipiama i pakavima. Pasibaigus
modifikavimo procesui gauna medziaga, kuri atitinka kaugiuko savybes ir tinkama panaudoti

pramonéje gaminant gumos gaminius.
4. Ypatingi jrangos privalumai

Irangos privalumai jgalina pasiekti i§radimo tiksla: gumos trupiniy kokybes ir $variy
trupiniy kiekio po padangy perdirbimo didinima, energijos panaudojimo maZinima ir
perdirbimo proceso supaprastinama.

5.1. Padangos gumos apvalkalo apdorojimg irangoje atlieka per dvi technologines
operacijas: visos padangos apdorojimas ozonu ir gumos liku¢iy uzSaldymas iki trapumo
temperatiiros ir visiskas gumos atskyrimas nuo plieninés vielos ir sintetiniy sitly;

5.2. Salgio arba kriogeninio 3aldandiojo agento sunaudojimas yra 2,5 — 2,8 karto
mazesnis, negu padangas apdorojant tik 3aldymo agentu, pavyzdziui, skystu azotu;

5.3. Padangy perdirbimas panaudojant dviejy pakopu technologija leidZia sumazinti
energijos sunaudojima palyginant su mechaninio ardymo arba kriogeninio ardymo jranga 2,4

- 2,7 karto;
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5.4. Suardytos padangos gumos trupiniuose ir kordo atskyrime nera plienines vielos
daleliy ir sintetiniy sidly;
5.5. Gumos trupiniy modifikavimo procesas be paaliniy priemaiSy 1,5 - 1,7 karto

pigesnis, o gaunamas kaugiukas tinkamas pritaikyti pramonéje.
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ISradimo apibréztis

1. Nusidévéjusiy padangy perdirbimo ir gumos trupiniy modifikavimo jranga, apimanti
gumos apvalkalo ardymo mechanizmy bloka, besiskir ianti tuo, kad jranga turi dvi
technologiniy irenginiy, skirty padangos guminio apvalkalo suardymui ir kordo nuo gumos
atskyrimui, pakopas, be to, jranga turi keleta pagalbiniy jrengimy technologiniy bloky,
sujungty i vieninga technologing schema su jrenginiu, skirtu padangy apvalkalui ardyti, o
pirmoji apdorojimo pakopa turi jrenginj padangy guminio apvalkalo ardymui dujomis,
turinéiomis ozono, su jtaisu padangy ikrovimui | jrenginj ir guminiy trupiniy ridiavimo
sistema, ir antroji apdorojimo sistema turi intensyvaus gumos uzSaldymo {renginj ir gumos
atskyrimo nuo plieninés vielos ir sintetiniy sifily masina, su jais sujungta trupiniy ir kordo
ridiavimo ir transportavimo sistema, be to, jranga turi jrengimy bloka plieninés vielos ir
sintetiniy sitily (padangos kordo) smulkinimui, kuris sujungtas su antros pakopos apdorojimo
ridiavimo sistema, taip pat jranga turi maliny ir jrenginiy bloka gumos trupiniy
modifikavimui, kuris pneumotransportiniu vamzdynu prijungtas prie pirmos ir antros

apdorojimo pakopos riiSiavimo sistemos.

2. Iranga pagal 1 punkta, besiskirianti tuo, kad pirmos apdirbimo pakopos

rii§iavimo sistema apima kombinuoto tipo ri$iuotuva, patalpinta po vibracinio transporterio.

3. [ranga pagal 1 punkta, besiskirianti tuo, kad pirmoji apdorojimo pakopa turi

tris gumos trupiniy transportavimo sistemas, prijungtas prie kombinuoto tipo rasiuotuvo.

4. Tranga pagal 3 punktag, besiskirianti tuo, kad dvi gumos trupiniy
transportavimo sistemos, sudarytos i$ pneumatinio vamzdyno ir &urkslinio ezektoriaus,

prijungtos prie modifikacijos jrangos bunkerio.

5. [ranga pagal 3 punkta, besiskirianti tuo, kad pirmos apdorojimo pakopos
gumos trupiniy transportavimo sistema turi sraigtinj transporterj, sujungta su rasiuotuvu ir

smulkintuvu.
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6. Iranga pagal 1 punkta, besiskirianti tuo, kad pirmos apdorojimo pakopos
vibracinio transporterio sekcija susieta su kordo su gumos likuciais padavimo transporteriu i

antraja apdorojimo sistema.

7. Iranga pagal 1 punkta, besiskirianti tuo, kad intensyvaus gumos uzsaldymo

irenginys turi du pereinamuosius tambiirus, patalpintus uZ3aldymo aparato {¢jime ir is¢jime.

8. [ranga pagal 7 punkta, besiskirianti tuo, kad tambiras uzsaldymo aparato

.....

9. Iranga pagal 8 punkta, besiskirianti tuo, kad gumos atskyrimo nuo kordo
masina ir su ja susietas tambiiras, skirtas uz3aldytai gumai su kordu isvesti, prijungti prie

$aldymo agento resiverio.

10. Jranga pagal 1 punkta, besiskirianti tuo, kad plieninés vielos ir sintetiniy

sidily smulkinimo masina patalpinta ant pneumatinio tipo separatoriaus.

11. Jranga pagal 10 punkta, besiskirianti tuo, kad pneumatinis separatorius turi
kaupiklj, skirta plieninei vielai ir sintetiniams siiilams, o taip pat ciklona, skirta dulkéms ir

smulkioms daleléms surinkti.
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