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(54) Pavadinimas:
Plastiko atlieky tvarkymo bidas ir jrenginys, skirtas Siam budui jvykdyti

(67) Referatas:

ISradimas priklauso atlieky tvarkymo sriciai ir gali biti panaudotas minkstyjy plastiko atlieky surinkimui,
presavimui ir pakavimui. Plastiko atlieky surinkimo jrenginys, kuriame rasiuotos minkStosios plastiko atliekos
rankiniu bodu talpinamos j atlieky priémimo kamera (2), tol kol tai jmanoma atlikti be dideliy fiziniy pastangy.
Veéliau atliekos | atlieky priemimo kamerg paduodamos velenéliu tiektuvu (4). Susidarius nustatytam atlieky
suslégimui, atliekos papildomai slegiamos stamokliu (6). Stamoklio ir atlieky priémimo kameros vidinése sienelese
jrengtos kaitinimo plokatés (13). Suslégtos atliekos, atsidrusios tarp kaitinimo ploksciy, i$ pavirdiaus aplydomos,
suformuojant vientisg plastikinj kiautg (15). Sis plastiko atlieky tvarkymo badas ir jrenginys leidZia kompaktidkai
sandéliuoti ir pervezti didelius kiekius plastiko atlieky, tuo budu sumaZindamas jy tvarkymo islaidas.
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ISradimas priklauso atlieky tvarkymo srigiai ir gali biti panaudotas minkstyjy plastiko
atlieky surinkimui, presavimui ir pakavimui. ISradimas skirtas mink3tyjy plastiko
atlieky surinkimo jrenginiams, kuriy paskirtis laikinai sandéliuoti plastiko atliekas iki ju
iSveZzimo perdirbimui. Sis isradimas taikytinas prekybos ir gamybinéms jmonéms,
privatiems gyvenamyjy namy kvartalams ir kitiems objektams, kuriy veikloje susidaro
dideli kiekiai minkstyjy plastiko atlieky, Naudojant §j jrenginj, minkstasias plastiko
atliekas galima supresuoti ir supakuoti. [renginyje supakuotos plastiko atliekos yra
pritaikytos ilgalaikiam sandéliavimui ir ekonomiskam transportavimui.

Siuo metu plastiko atliekos surenkamos i didelés talpos uZdarus konteinerius, kurie
labai greitai prisipildo ir tenka daZnai uZsakinéti autotransporta atlieky iSvezimui. Toks
atlieky tvarkymo biidas yra ekonomiskai neefektyvus, nes transporto i$laidos sudaro
pagrinding iy atlieky surinkimo kasty dalj.

ISradimui artimiausi analogai yra apradyti Japonijos nacionaliniuose patentuose. Siuose
irenginiuose plastiko atliekos yra talpinamos j vidinj konteinerj, kuriame atlickos yra
Sildomos karStu oru ir suslegiamos konteinerio dugne jrengtu stimokliu. Suslégimui
naudojamas oras arba vakuumas. Siuose jrenginiuose galima presuoti kaip minkstasias
taip ir kietasias plastiko atliekas (Ziiir. Japonijos patentus Nr. 7124946 publ. 1995-05-
16; Nr. 7124949 publ. 1995-05-16; Nr. 7137035 publ. 1995-05-30; Nr. 7223223 publ.
1995-08-22; Nr. 7227847 publ. 1995-08-29; Nr. 7227848 publ. 1995-08-29; Nr.
9109153 publ. 1997-04-28, TPKI B65F1/10).

Atlieky padavimo { konteinerj jrenginio artimiausias analogas apralytas Japonijos
nacionaliniame patente. Siame irenginyje plastiko atliekos praeina pro veléninj atlieky
smulkintuva, kuris atlieka ir suspaudimo funkcijq (Zidir. Japonijos patenta Nr.
2006327821 publ. 2006-12-07, TPKI B65F1/ 10).

Sie isradimai yra daugiau pritaikyti smulkiesiems atlieky gamintojas (butams,
gyvenamiesiems namams ir smulkioms imonéms). Vienas i$ pagrindiniy $iy jrenginiy
trukumy tai, kad plastiko atliekos juose yra sulydomos visame tiiryje. Jei tokiu bidu
apdorojamos uZterstos plastiko atliekos, ne$varumai yra uZlydomi ir tai apsunkina Siy
atlieky i$valyma pries perdirbima. Kitas 3iy jrenginiy trukumas tame, kad atliekos

konteinerj sudedamos palaidos ir dél to iskyla bitinybé daznai kartoti atlieky ildymo ir
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presavimo cikla. Sis trukumas tampa reik3mingas kai susidaro dideli plastiko atlieky
srautai.

ApraSytas veléninis plastiko atlieky smulkintuvas ir spaudéjas, atliekas suspaudzia tik
tuo momentu, kai jos praeina pro velenus, atlieky konteineryje $ios atlickos yra
palaidos.

Siame i3radime siiilomo atlieky {renginio pranaSumas tas, kad lyginant su apraSytais
artimiausiais analogais $is jrenginys yra pritaikytas objektams, kuriuose susidaro dideli
kiekiai minkStyjy plastiko atlieky. Atliekos Sio tipo jrenginyje néra sulydomos visame
Ju turyje, todél gali biiti lengviau iSplaunamos prie$ jas perdirbant. Déka jrengto
veléninio tiektuvo, plastiko atlieckos suslegiamos iki nustatyto tankumo. Siame
irenginyje suslégtos plastiko atliekos aplydomos pavirSiuje, susidarant vientisam
plastiko kevalui. Taip paruostos plastiko atliekos yra patogios ilgalaikiam sandéliavimui
atlieky susidarymo vietoje ir atlicky gamintojas pasinaudojant jprastais krovininiais
vilkikais gali iSveZti atliekas ne tarpininkui, o tiesiogiai atlicky perdirbimo jmonei.
Toliau iSradimas bus aprasytas pagal pridedamus bréZinius, kuriuose:

Fig. 1 - jrenginio skersinis pjivis. Siame bréZinyje parodomi visi pagrindiniai
konstrukciniai elementai, reikalingi mink3tyjy plastiko atlieky suslégimui ir pakavimui.
Fig. 2 — jrenginio vaizdas i§ virSaus. Siame bréZinyje parodytos supakuoty plastiko
atlieky iskrovimo angos durelés.

Fig. 3 - {renginio vaizdas i§ kairés. Siame bréZinyje parodyta rankinio atlieky
pakrovimo anga su atsiver¢ian¢iu danggiu.

Fig. 4 — jrenginio vaizdas i§ deSinés. Siame bréZinyje parodytas veléninis tiektuvas.

Fig. 5 — supakuoty suslégty plastiko atlieky sandéliavimo schema.

Minkstujy plastiko atlieky surinkimo, presavimo ir pakavimo jrenginys susideda i$
masyvios pagrindo plokstés 1, atlieky priémimo kameros 2, kuri i$ trijy Soniniy pusiy
apribota atlieky kameros sienelémis 3, veléninio tiektuvo 4, rankinio atlieky pakrovimo
angos su atsiverCian¢iu dang&iu 5 ir stimiklio 6, sujungto su hidrauline sistema 7.
Hidrauline sistema su stiimikliu tvirtinami prie keturiy masyviy atramy 8. Atlieky
priemimo kameros dugna atstoja jrengta paslanki ploksté 9, kuri gali judeéti
kreipianciyju 10 kryptimi. Tarp paslankiosios plokstés 9 ir pagrindo plokstés 1, jrengtos
spyruoklés 11, plokStés griztamajam judéjimui uztikrinti.

Atlieky priemimo kameros sieneliy 3, paslankiosios plokstés 9, stiimiklio 6 ir atlieky

iskrovimo angos dureliy 12 vidiniame pavirsiuje jrengtos kaitinimo plokstés 13. Tarp
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Siy kaitinimo plok§¢iy suslégtos plastiko atliekos 14 is pavir§iaus aplydomos,
susiformuojant lydyto plastiko kiautui 15. [renginyje yra automatizuoto valdymo blokas
16, kuris nustato ir kontroliuoja atlieky suslégima, kaitinimo ploks¢iy temperatiira,
kaitinimo laika ir kitus darbinius parametrus. [renginyje, taip pat, yra energetinis blokas
17 visy mechaniniy jrenginiy funkcionavimui uZtikrinti.

Toliau apraSomas $io jrenginio veikimas. Minkstosios riisiuotos plastiko atliekos
rankiniu bidu kraunamos { atlieky priémimo kamerg 2 pro rankinio pakrovimo anga su
atsiverdiandiu dangtiu 5, kaip parodyta Fig. 1, 3. Tokiu bidu atliekos i irenginj
kraunamos tol, kol tai jmanoma atlikti be dideliy fiziniy pastangy. Rankinio pakrovimo
angos dangtis 5 atsiverdia i atlieky priémimo kameros 2 vidy, todél susikaupus
pakankamam plastiko atlieky kiekiui, atliekos trukdys laisvam danggio 5 atidarymui.
Kai susikaupia minétas atlieky kiekis, toliau plastiko atliekos i jrenginj kraunamos
mechaniniu biidu, paduodant atliekas { veléninj tiektuva 4, kaip parodyta Fig. 1, 4.
Veléninis tiektuvas valdomas automatiskai ir isijungia kai atliekos prikisamos prie
veleny. Veléninis tiektuvas 4 utikrina vienpusi plastiko atlieky padavima | atlieky
priémimo kamera 2. Atlieky priémimo kameroje 2 susidarius nustatytam atlieky
suslégimo laipsniui, automatiskai isijungia hidrauliné pavara ir prie hidraulinés sistemos
7 pritvirtintas stimiklis 6 slegia atlieky priémimo kameroje esan¢ias atliekas.

Stimiklio eigab paskaiciuota tokiu bidu, kad atlieky kameroje esantios atliekos biitu
nustumtos Zemiau veléninio tiektuvo 4 ir rankinio pakrovimo angos dangéio 5.
Stimikliui judant link Zemutinio lygio, atlieky priémimo kameros 2 dugne jrengta
paslankioji plokste 9, dél susidariusio slégio nusileidzia iki Zemutinio lygio. Stimikliu 6
suslégtos atliekos atsiduria statiakampio formos atlieky priemimo kameros 2 dalyje,
kurios vidiniuose pavirSiuose jrengtos kaitinimo plokStés 13. Kaitinimo plokstés
irengtos ant trijy atlieky pri¢émimo kameros sieneliy 3, stamiklio 6, atlieky iskrovimo
angos dureliy 12 ir paslankiosios plokstés 9, kuri atstoja atlieky priémimo kameros
dugna, vidiniy pavirsiy, kaip parodyta Fig. 1, 2.

Stumikliui 6 nusileidus iki nustatyto lygio, automatiskai ljungiamos kaitinimo plokstés
13. Kaitinimo plok3¢iy pavirSiaus temperatira tiksliai nustatoma ir palaikoma
automatizuoto valdymo bloko 16 pagalba. Kaitinimo ploksCiy pavirsiaus temperatiira
nustatoma priklausomai nuo plastiko riisies. Plastiko atlieky sluoksnis esantis aréiausiai

kaitinimo pavirsiy palaipsniui i3silydo. Praéjus nustatytam laikui, kaitinimo plokstés 13
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automatiskai i§jungiamos, o islydyto plastiko sluoksnis sustingsta, sudarydamas vientisa
kiauta 15, kaip parodyta Fig. 1.

100 Po to stimiklis 6 graZinamas | prading padétj. Stimikliui 6 griztant i prading padétj
sumazéja atlieky slégimo jéga ir paslankioji ploksté 9, veikiama spyruokliy 11, griZta {
virSutiné padét;.

Paslankiajai plokstei 9 judant { virSuting padétj, supakuotos suslégtos plastiko atliekos
14 pasislenka ir neleidzia plastikui prisilydyti prie atlieky priémimo kameros 2 ir atlieky

105  i8krovimo angos dureliy 12 kaitinimo plok$¢iy 13. Be to, kaitinimo plokstés 13,
padengtos medZiaga, kuri neleidZia plastikui prisilydyti prie kaitinimo pavirsiaus.
Stamikliui 6 griZus | prading padéti, atidaromos atlieky idkrovimo angos durelés 12 ir
supakuotos suslégtos plastiko atliekos 14 i§imamos i3 konteinerio. Atlieky iskrovimo
angos durelés 12 uzdaromos ir plastiko atlieky tvarkymo ciklas kartojasi.

110 Supakuotos suslégtos plastiko atlickos 14 gali biiti kompaktiskai sandéliuojamos atlieky
susidarymo vietoje, kaip parodyta Fig. 5.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Mink3tyjy plastiko atlieky surinkimo, presavimo ir pakavimo jrenginys, susidedantis
i3 atlieky priémimo kameros, besiskiriantis tuo, kad atlieky priémimo kameros
sienelése (3) jrengta rankinio pakrovimo anga su, | vidaus pusg, atsiver¢ianciu
dangtiu (5) ir veléninis tiektuvas (4), konteinerio vir§utinéje dalyje yra hidrauliné
sistema (7) su stimikliu (6), atlieky priémimo kameros apatinéje dalyje yra
paslankioji plokste (9), kurios griztamajam judéjimui uztikrinti jrengtos spyruoklés
(11), atlieky priémimo kameros 3oninéje dalyje jrengtos atlieky iSkrovimo angos
durelés (12), ant trijy atlieky priémimo kameros sieneliy (3), stimiklio (6), atlieky
iSkrovimo angos dureliy (12) ir paslankiosios plokstés (9), kuri atstoja atlieky

priémimo kameros dugna, vidaus pavirsiy, jrengtos kaitinimo plokstés (13).

2. Minkstyjy plastiko atlieky surinkimo, presavimo ir pakavimo jrenginio veikimo
bidas, apimantis atlieky priémima, §ildyma ir slégima, besiskiriantis tuo, kad:
a) atliekas priima pro rankinio pakrovimo anga su, i vidaus pusg, atsiver&iandiu

dangliu (5), tuo uZtikrinant, kad atlickos blity paduodamos tik j atlieky
priémimo kameros vidy;

b) atliekas priima mechaniniu biidu pro veléninj tiektuva (4), tuo uZtikrinant, kad
atliekos biity paduodamos tik j atlieky priémimo kameros vidy ir suslegiamos iki
nustatyto lygio;

c¢) stimikliy (6), kuris jrengtas prie hidraulinés sistemos (7), slegia atlicky
priémimo kameroje esanéias atliekas;

d) kaitinimo plokstés (13), iSlydo plastiko atlieku sluoksnj esantj ariausiai
kaitinimo pavirsiy, tuo biidu suformuojant vientisa plastiko kiauta (15), kuris
iSlaiko suslégtas plastiko atliekas paketo formoje;

e) paslankioji plokst¢ (9) neleidZia plastikui prisilydyti prie atlieky priémimo
kameros (2) ir atlieky i3krovimo angos dureliy (12) kaitinimo ploksgiy (13);

f) supakuotas plastiko atliekas i§ima i§ jrenginio pro 3onines atlieky iskrovimo
angos dureles (12);

g) irenginyje supakuotos plastiko atliekos (14) gali biiti saugomos kompaktiskai

daugiaauk3¢iuose détuvése.
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(54) Pavadinimas:

Plastiko atlieky tvarkymo biidas ir jrenginys, skirtas $iam badui ivykdyti

(57) Referatas:

ISradimas priklauso atlieky tvarkymo sridiai ir gali biiti panaudotas minkstyjy plastiko
atlieky surinkimui, presavimui ir pakavimui.

Siuo metu plastiko atliekos surenkamos i didelés talpos konteinerius, kurie greitai
prisipildo ir tenka daZnai uZsakinéti autotransporta atlieky ivezimui. Toks atlieky
tvarkymo biidas yra ekonomiskai neefektyvus.

Sios problemos sprendimui sidlomas plastiko atlieky surinkimo jrenginys, kuriame
raSiuotos minkstosios plastiko atliekos rankiniu biidu talpinamos j atlieky priémimo
kamerg (2), tol kol tai jmanoma atlikti be dideliy fiziniy pastangy.

Véliau atliekos | atlicky priémimo kamera paduodamos veléniniu tiektuvu (4).
Susidarius nustatytam atlieky suslégimui, atliekos papildomai slegiamos stiimikliu (6).
Stiimiklio ir atlieky priémimo kameros vidinése sienelése jrengtos kaitinimo plokstés
(13). Suslégtos atliekos, atsidiirusios tarp kaitinimo plok3&iy, i$ pavirSiaus aplydomos,
suformuojant vientisg plastikinj kiauta (15).

Sis plastiko atlicky tvarkymo budas ir jrenginys leidZia kompaktiskai sandéliuoti ir
perveZti didelius kiekius plastiko atlieky, tuo biidu sumazindamas jy tvarkymo islaidas.
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