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1. Pleištinių sklendžių kontaktinių paviršių šlifavimo būdas, pagrįstas sklendės korpuso ir pleišto kontaktinių paviršių šlifavimu,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad: 

šlifuojant sklendės korpuso kontaktinius paviršius šlifavimo įrenginyje fiksuoja šlifuoklio pasvirimo kampus;

išmontuoto iš sklendės ir įtvirtinto stove pleišto kontaktinius paviršius šlifuoja jau užfiksuotais šlifavimo įrenginyje šlifuoklio pasvirimo kampais.

2. Pleištinių sklendžių kontaktinių paviršių šlifavimo įrenginys, turintis šlifuoklį (3), susidedantį iš plono prailginto tuščiavidurio korpuso (6), pavaros (7), perdavimo grandies (9) ir šlifavimo galvutės (8),  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad:

įrenginys turi rėmą (4) su kreipiančiosiomis (12, 13) ir stovą (5), kuriame įtvirtinamas išimtas iš sklendės pleištas (2);

ant rėmo (4) kreipiančiųjų (12, 13) sumontuoti du suportai (14, 15) su keičiamo pasvirimo kampo šlifuoklio laikikliais (20, 21);

suportai (14, 15) turi pastūmos mechanizmus (16, 17), o šlifuoklio laikikliai (20, 21) – pasvirimo kampo fiksatorius (22, 23);

stove (5) pleištas (2) tvirtinamas taip, kad jo simetrijos ašis būtų statmena stovo atraminiam paviršiui (26a);

rėmas (4) turi tvirtinimo elementus, kuriais jis tvirtinamas prie sklendės korpuso (1) dangčio flanšo arba stovo (5) atraminio paviršiaus (26a).

