Stikloplasčio talpų gamybos būdas, susidedantis iš formavimo,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad paruošia atskirus segmentus su aptarnavimo landomis, pavyzdžiui žiedus, galus ar kūgius, kurių skersmuo 400-6000 mm, aukštis 200-3000 mm, parenka reikiamą jų kiekį, o segmentus formuoja specialiose formose temperatūroje 16-28(C, naudojant poliesterines arba vinilines dervas (epoksidines dervas), be to, segmentus formuoja taip, kad jų kraštuose jungimo vietose jie prasikeistų vienas kito atžvilgiu, po to juos jungia sumovimo būdu, o jungimo vietose užformuoja papildomus stikloplasčio sluoksnius temperatūroje 16-28(C, kol gauna vientisą ir hermetišką gaminį.

