1. Statybos detalių sujungimo elementas sudarytas iš mūrijimo arba klijavimo mišinio,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad mūrijimo arba klijavimo mišinys yra sutvirtintas neaustine medžiaga.
2. Statybos detalių sujungimo elementas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad neaustinės medžiagos, prisotintos mūrijimo arba klijavimo mišiniu, storis yra nuo 1 iki 50 mm.

3. Statybos detalių sujungimo elemento gamybos būdas kuriame naudoja mūrijimo arba klijavimo mišinį,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad neaustinę medžiagą prisotina sausu mūrijimo arba klijavimo mišiniu.

4. Statybos detalių sujungimo elemento gamybos būdas pagal 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad neaustinės medžiagos viršutinį ir apatinį paviršius veikia skirtingas oro slėgis ir aukštesnio slėgio pusėje paduoda sausą mūrijimo arba klijavimo mišinį.
5. Statybos detalių sujungimo elemento gamybos būdas pagal 4 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad slėgių skirtumas yra nuo 0,01 iki 0,5 atm.

6. Statybos detalių sujungimo elemento gamybos būdas pagal 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad neaustinę medžiagą veikia vibruojantis paviršius, iš viršaus paduoda sausą mūrijimo arba klijavimo mišinį.

7. Statybos detalių sujungimo elemento gamybos būdas pagal 6 punktą,  b e s i s k i a n t i s  tuo, kad vibruojantis paviršius juda nuo 1 m/min iki 30 m/min greičiu.

8. Statybos detalių sujungimo elemento gamybos būdas pagal 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad apjungia 4 ir 6 punktų būdus.
