1. Detalių srieginio suveržimo kontrolės būdas, kai detales suveržia varžtais, varžtais ir veržlėmis, smeigėmis ir veržlėmis ir kai apie suveržimo tinkamumą sprendžia iš kiekvieno jį veržiančio varžto arba, kitu atveju, smeigės įveržimo dydžio,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad nustato ir įveda į duomenų kaupimo ir apdorojimo įrenginį kontrolines dinamines charakteristikas, kai tokiomis yra linearizuotos virpamosios sistemos „varžtas ar smeigė – suveržiamosios detalės“ amplitudinės-dažninės, fazinės-dažninės, amplitudinės-fazinės charakteristikos, virpesių savieji ir rezonansiniai dažniai, jų virpesių amplitudžių spektrai, sistemos perdavimo funkcijos ir kitos čia išvardintų dydžių pagrindu gaunamos charakteristikos, arba keletas, arba viena iš jų; suduoda plaktuku arba analogišku jam įrankiu su įmontuotu jėgos jutikliu smūgį į varžtą, arba, kitu atveju, į smeigę, sužadina santykinius laisvuosius virpesius tarp varžto ar smeigės ir suveržiamųjų detalių, matuoja juos virpesių jutikliu, jėgos jutikliu įvertina smūgio jėgos pobūdį, minėtų virpesių ir jėgos pobūdžio signalus apdoroja duomenų kaupimo ir apdorojimo įrenginyje, taip gauna atskiras kiekvienam detales suveržiančių linearizuotų virpamųjų sistemų „varžtas ar smeigė – suveržiamosios detalės“ dinamines charakteristikas, arba keletą, arba vieną iš jų, analogiškas minėtoms kontrolinėms, ir apie reikiamą įveržimą sprendžia pagal jų atitikimą.
2. Detalių kontaktinio tarpusavio įveržimo srieginiais sujungimais kontrolės būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad virpamosios sistemos „varžtas ar smeigė – suveržiamosios detalės“ dinaminėms charakteristikoms gauti naudoja varžto, arba, kitu atveju, smeigės absoliutinius laisvuosius virpesius.
3. Detalių kontaktinio tarpusavio įveržimo srieginiais sujungimais kontrolės būdas pagal 1 ir 2 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad atveju, kai virpesius sužadinančios jėgos trukmė yra žymiai mažesnė (apie 10...15 kartų ir daugiau) už registruojamųjų laisvųjų virpesių apdorojimo procesui dar reikalingo didžiausio savojo dažnio periodą, laikant kad didesnių už jį savųjų dažnių galima nepaisyti, dinamines charakteristikas gauna kompiuteriniu-skaitmeniniu būdu apdorojus tik varžto arba smeigės laisvųjų santykinių arba, kitu atveju, laisvųjų absoliutinių virpesių signalą.
4. Detalių kontaktinio tarpusavio įveržimo srieginiais sujungimais kontrolės būdas pagal 1 ir 3 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad laisviesiems virpesiams sužadinti reikalingą veikiantį varžtą arba, kitu atveju, smeigę trumpalaikį jėgos impulsą sukelia smūgiu šrato, iššauto į varžtą ar smeigę iš specialiai tokiam šaudymui skirto įtaiso.
5. Įrenginys būdui pagal 1 ir 3 punktus realizuoti,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad turi: virpesių matavimo jutiklį, skirtą varžto ar smeigės laisvųjų santykinių virpesių vienos iš suveržiamųjų detalių atžvilgiu arba, kitu atveju, varžto ar smeigės laisviesiems absoliutiniams virpesiams matuoti; virpesių jutiklį, laikantį ir jo padėtį virpesių matavimo metu fiksuojantį stovą, kuris matuojant santykinius laisvuosius virpesius nejudamai pritvirtintas prie vienos iš suveržiamųjų detalių, o matuojant absoliutinius laisvuosius virpesius – prie tokio paviršiaus, kurio virpesių įtakos į matavimo rezultatus nepaisoma; skirtą nestipraus smūgio per varžtą ar smeigę laisviesiems virpesiams sukelti specialų plaktuką arba jam analogišką įrenginį su įmontuotu smūgio jėgą apibūdinančiu jutikliu arba, kitu atveju, be jo, jeigu virpesius sužadinančios jėgos trukmė yra žymiai mažesnė už registruojamųjų laisvųjų virpesių apdorojimo procesui dar reikalingo didžiausio savojo dažnio periodą; aparatūrą jutiklių signalų, arba, kitu atveju, vieno iš jų, kodavimui ir perdavimui į duomenų kaupimo ir apdorojimo įrenginį; duomenų kaupimo ir apdorojimo įrenginį su atitinkama programine įranga dinaminėms charakteristikoms gauti.
6. Įrenginys būdui pagal 1-5 punktus realizuoti  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad vietoje laisvuosius santykinius arba, kitu atveju, laisvuosius absoliutinius virpesius matuojančio jutiklio panaudotas lazerinis matuoklis, įtvirtintas stove, kuris laisvųjų santykinių virpesių matavimo atveju nejudamai pritvirtintas prie vienos iš suveržiamųjų detalių, o laisvųjų absoliutinių virpesių matavimo atveju – prie tokio paviršiaus, kurio virpesių įtakos į matavimo rezultatus nepaisoma.
7. Įrenginys būdui pagal 3 punktą realizuoti,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad jame vietoj laisvųjų virpesių žadinimo plaktuko arba analogiško jam įrenginio panaudotas metalinio ar kitokios kietos medžiagos šrato šaudymo į varžtą arba, kitu atveju, į smeigę įtaisas, pritvirtintas šalia kontroliuojamojo varžto ar smeigės ir leidžiantis keisti iššaunamojo šrato greitį, šovimo kryptį bei atstumą tarp jo ir atitinkamo varžto arba smeigės paviršiaus, į kurį šaunamas šratas.

