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Isradimas susijes su medzio dangos sluoksnio gavimo badais ant i§ anksto suformuoto trimacio gaminio

dekoratyviojo pavirSiaus. Sidlomame bude, apimanéiame trimatés dangos, atitinkanCios gaminio dekoratyviojo
pavirSiaus forma, gavimg, minéta danga gauna i$ trimacio medzio ruosinio, kuriame suformuoja pavirsiy, atitinkantj
gaminio dekoratyviojo pavirSiaus atvirksting kopijg, medZio ruosinj nejudamai pritvirtina prie gaminio dekoratyviojo
pavirSiaus ir po to nuo medzio ruo$inio, nuimant nereikalingg medienos sluoksnj, gauna numatyto storio medienos
sluoksnj, virsijantj naudojamai medienos rasiai leisting minimaly apdirbimo storj.
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[iradimas susijes su medZio dangos sluoksnio gavimo biidais ant i§ anksto
suformuoto trimacio gaminio dekoratyviojo pavirSiaus.

Natiiralaus medZio dangos dél savo ornamentiniy savybiy platiai naudojamos
jvairiy trima¢iy gaminiy dekoratyviniam padengimui. Pavyzdziui, EP1392481 apraSytas
trimac¢iai deformuojamo plok§¢io elemento i§ medienos gamybos bidas trimatems
fasoninéms detaléms padengti. Siuo biidu gautas plok$cias elementas gali bati trimaciai
lankstomas jvairiomis kryptimis. Tagiau tokiu biidu gali biti dengiami tik tam tikros
konfigiiracijos gaminiai, neturintys kampuoty briauny arba labai mazy kreivumo spinduliy,
nes tose vietose danga gali suirti, sutriikinéti arba nevienodai deformuotis, iSkreipiant
medienos struktiirg ir tekstiira.

Dekoratyviné medzio danga gali bati trima¢iai deformuojama kartu su dengiamu
pagrindu tam tikros formos gaminio gamybos eigoje. PavyzdZziui, Zinomas vonelés
pavidalo padéklo gamybos biidas (JP2001287721), pagal kuri ant termoplastinés
medzZiagos laksto i§ vienos arba dvieju pusiy uzklijuojamas medzio lukstas ir presuojant
gaunamas padéklas su atitinkamos tekstiiros dekoratyvine medZio danga. Kadangi
presuojant padekla lenkimo vietose kreivumo spinduliai yra dideli, gauti netriikinejancia
medzio danga néra sudétinga. Tadiau toks biidas netinka, kai reikia gauti dangg ant jau
suformuoto trimacio pagrindo su sta¢iais kampais.

Zinomas pailgo dekoratyvinio elemento gamybos biidas (EP0292367), pagal kurj
ant i§ anksto pagaminto lovinio metalinio profilio iSorinés pusés uzklijuojamas nuo 0,5 iki
2,0 mm storio lengvai lankstomas medzio lukstas. Siuo biidu jmanoma gauti kokybiska
dekoratyvine medZio danga, kadangi lukstas lenkiamas iSilgai medZio pluoSto ant
nesudétingos konfigiiracijos pagrindo ir lenkimo spinduliai yra pakankami, kad medicna
lenkimo vietose nesutrikinéty.

Artimiausias analogas yra trima¢io gaminio - metalinio vamzdzio pavirSiaus
padengimo natiiralios medienos sluoksniu budas (JP8072192), pagal kurj i$ pradziy
pagaminamas dengiamasis pagrindas — artimas sta¢iakampiui su apvalintais kampais arba
apvalus aliuminio vamzdis, po to suformuojama standi, atitinkanti jo iSorinj pavirSiy
medZio danga, gaunama i$§ medZio laksto iSpresavus du "U" arba lanko formos profilius,

kurie uzdedami ant minéto vamzdzio, prie jo priklijuojami ir suklijuojami tarpusavyje.
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MedZio lakstas prie§ presavima yra atkaitinamas ir minkStinamas padidinto slegio ir gary
aplinkoje.

Taliau pastarasis biidas tik i§ dalies padeda iSplésti trimaciy gaminiy su
dekoratyvine medZio danga asortimenta, nes jis gali biiti tatkomas tik nesudeétingos
konfigiiracijos gaminiams, neturintiems kampuoty briauny arba labai maZy kreivumo
spinduliy, nes presuojant tose vietose danga gali suirti, sutrokinéti arba deformuotis,
iSkreipiant medienos struktiira ir tekstlira. D¢l nevienodo spindulio, lenkimo victose
medienos struktiira sutankinama arba isretinama, pakeisdama natiiralios medienos i$vaizda,
o dviejy medienos profiliy, pagaminty i§ luk$to, klijjavimo vietose nesutaps natirali
medienos tekstiira ir dél to aiSkiai matysis sujungimo vieta.

Pagrindinis i$radimo uZdavinys — sukurti trima¢io gaminio pavirSiaus padengimo
natiralios medienos sluoksniu biida, kuri naudojant biity galima padengti i§ anksto
suformuotg trimacio gaminio dekoratyvuji pavirsiy, kuris, pavyzdziui, yra kampuotas arba
turi labai maZo kreivumo spindulius, nepaZeidZiant medzio struktlros ir tekstlros, ir
pritaikius §j biida, i$plésti nattiralia mediena padengty gaminiy asortimenta.

Kitas iSradimo uzdavinys — sukurti trimadio gaminio pavirSiaus padengimo
natiiralios medienos sluoksniu biida, leidZiantj gauti nevienoda gaminio dangos storj
atskirose jo vietose.

Treéias iSradimo uzdavinys - sumaZinti trimacio gaminio dengiamo dekoratyviojo
pavir$iaus kokybés reikalavimus.

Pagrindinis iSradimo uZdavinys jgyvendinamas tuo, kad trimacio gaminio
pavirSiaus padengimo natiiralios medienos sluoksniu biide, apimanciame trimatés dangos,
atitinkan¢ios gaminio dekoratyviojo pavirSiaus forma, gavima, minéta dangg gauna i§
trima¢io medZio ruosinio, kuriame suformuoja paviriy, atitinkantj{ gaminio dekoratyviojo
pavir$iaus atvirkSting kopija, medzZio ruoSinj nejudamai pritvirtina prie gaminio
dekoratyviojo pavir§iaus ir po to nuo medZio ruo$inio, nuimant nereikalinga medienos
sluoksnj, gauna numatyto storio medienos sluoksnj, virsijant{ naudojamai medienos riiSiai
leisting minimaly apdirbimo storj.

Pagal iSradima dengiamo trimacio gaminio, pagaminto, pavyzdZiui, i§ metalo,
stiklo, plastiko ar kity medZiagy, minimalus standumas turi biti toks, kad, apdirbant
pritvirtinta prie jo vientisa ar suklijuota trimat medienos ruoinj, gaminys nesideformuoty,

nes trimaciai suformuoti sudétingos konfigiiracijos ir apimties plona, pavyzdZiui. 0.3 - 1.5
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mm medienos sluoksnj, nepanaudojant dengiamojo gaminio pavirSiaus standumo,
apdirbimo metu praktikai nejmanoma, nes nuo apdirbimo jrankiy poveikio jegos ir
medienos sluoksniu krypties nepriklijuotas medienos sluoksnis prie dengiamojo gaminio
pavir$iaus tiesiog subyréty. Minimaly medienos sluoksnio storj parenka priklausomai nuo
medZio fiziniy, biologiniy ir mechaniniy savybiy, kaip antai tankumo, mink$tumo, kictumo,
purétumo, akytumo, skalumo ir t. t.

Trima¢io gaminio pavirSiaus padengimo natiralios medienos sluoksniu budas
leidZia gauti ant gaminio dekoratyviojo pavirSiaus nevienoda medienos sluoksnio storj, jei
tai reikalinga ar supaprastina dangos gavimo procesa. Be to, medienos sluoksnio storis dar
priklauso ir nuo gaminio formos, jo paskirties ir eksploatacijos salygy, reikalavimy
padengtajam pavirSiui apdoroti (beicavimu, lakavimu, vaSkavimu, graviravimu,
markiravimu, Zenklinimu ir kt.). Paprastai gauto medienos sluoksnio storis yra nuo 0,3 mm
iki 3,0 mm.

Kai medZio ruo$inj pritvirtina prie trima¢io gaminio dekoratyviojo pavirSiaus
besiple¢ianciais klijais, tai leidzia sumazinti trimaciy gaminiy dengiamo dekoratyviojo
pavirSiaus kokybés reikalavimus, nes besiplediantys klijai skirtingu storiu pasiskirsto ir
uZpildo atsiradusias ertmes, tuo bidu po klijy sukietéjimo sustandindami apdorojamg
pavirSiy ir, tuo padiu, palengvindami nereikalingo medienos sluoksnio nuo ruoSinio
pasalinima.

Sis i¥radimas pramoniniu biidu leidZia padengti medZio danga sudétingos formos
trimac¢ius gaminius, pagamintus i§ metalo, plastiko, stiklo ir kity medziagy, kuriy negalima
padengti kitais Zinomais bidais, ir taip i$plésti medzio danga padengty gaminiy
asortimenta, kuris tenkinty jvairius Zmoniy poreikius. Sj i$radima galima panaudoti
kosmetikos ir parfumerijos, baldu, elektrotechnikos pramon¢je, dury ir langy furnitiirai,
transporto priemoniy valdymo elementy ir vidaus apdailai, konstrukciniy elementy
jungiamosioms vietoms uzdengti rozetémis, dangteliais, gaubteliais ir t. t. Be to, 8is
iSradimas leidzia trimac¢ius gaminius, kuriy pavirSius ar reikiama pavirSiaus dalis bus
padengta sililomu biidu, gaminti i3 daug pigesniy Zaliavy. Pavyzdziui Zalvarj galima
pakeisti aliuminiu ar paprastu metalu, stiklg - aliuminiu ar plastiku, neriidijantj plieng -
paprastu metalu ir t. t.

Isradimo esmé paaiSkinama atskiry jo jgyvendinimo pavyzdZiy apraSymu su

nuorodomis | pridedamus bréZinius.
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Fig. 1 pavaizduotas pjlivio vaizdas medZio ruo$inio, 1§ kurio turi biiti gautas
natiralios medienos sluoksnis dury rankenos ir spynos cilindro fiksavimo plokstelés
gaubtelio dekoratyviajam pavirSiui padengti.

Fig. 2 — medZio ruoSinio pagal fig. 1 su jstatytu fiksavimo plokStelés gaubteliu
pjtvio vaizdas.

Fig. 3 —gaubtelio pagal fig. 2 su galutinai apdirbtu medienos sluoksniu pjiivio
vaizdas.

Fig. 4 —galutinai apdirbto medienos sluoksniu gaubtelio pagal fig. 3 vaizdas i3
vir§aus.

Fig. 5 pavaizduotas pjiivio vaizdas medZio ruosinio, skirto nattiralios medienos
sluoksniui ant dekoratyvinés 1ékstés vidinés pusés gauti.

Fig. 6 — dengiamos dekoratyvinés l€kstés pjuvio vaizdas.

Fig. 7 - dekoratyvinés lékstés, padengtos medienos sluoksniu pagal fig. 6, pjuvio
vaizdas po galutinio apdirbimo.

Fig. 8 - dekoratyvinés lékstés, padengtos medienos sluoksniu pagal fig. 7, vaizdas i§
virSaus.

Fig. 9 pavaizduotas aksonometrijoje vientisas trimatis medzio ruo$inys, skirtas gauti
natiiralios medienos sluoksnj ant kvepaly buteliuko dekoratyviojo pavirSiaus.

Fig.10 — kvepaly buteliuko, kuris turi biti padengtas natiralios medienos sluoksniu,
gautu i§ medzZio ruo8inio pagal fig. 9, vaizdas i§ priekio.

Fig. 11 — suskaidyto medzio ruoSinio pagal fig. 9 daliy pjuvis A-A su suformuotu
vidiniu pavir$iumi kvepaly buteliukui pagal fig. 10 jstatyti.

Fig. 12 — padengto medzio sluoksniu kvepaly buteliuko pagal fig. 10 medinés dalies
pjiivis B-B po apdirbimo. |

Fig. 13 — padengto medzio sluoksniu kvepaly buteliuko pagal fig. 10 vaizdas i§

priekio.
1 pavyzdys
Natiiralaus medZio, pavyzdziui, gzuolo, buko, raudonmedzio, rieduto, tiko, kriauses,

obels ar kito tinkamo dekoratyvinei apdailai ruosinyje 1 (fig. 1) tekinimo, frezavimo,

greZimo arba kitomis Zinomomis medZio apdirbimo priemonémis padaromas jgilinimas 2. |
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kurj istatoma dury rankenos ir spynos cilindro fiksavimo plokstelés gaubtelis 3 (fig. 2) su
anga 4 rankenai jstatyti, anga 5 cilindrinei spynai jstatyti ir grioveliu 6 gaubtelio 3
fiksavimui ant plokstelés (bréZinyje neparodyta). [gilinimo 2 pavirSius (fig. 1) yra tiksli
gaubtelio 3 i§orinio pavirSiaus kopija su uzlaida klijams. Po to gaubtelio 3 i3orinis pavirius
7 klijy sluoksniu pritvirtinamas prie medZio ruo$inio 1 jgilinimo 2 pavir$iaus (fig. 2) ir
igyja standzia medZio ruoSinio 1 ir gaubtelio 3 junginio konstrukcija. Po to gautam
junginiui tekinimo, frezavimo ar kitu Zinomu medZio apdirbimo biidu i§ iSorés pasalinamas
nereikalingas medienos sluoksnis ir gaunama 0,3-3,0 mm storio danga 8 (fig. 3). Fig. 4 -
matomos natiliralios medienos sluoksniu padengto dury rankenos ir spynos cilindro

fiksavimo ploksteleés gaubtelio pavirsiaus tekstiiros linijos 9.
2 pavyzdys

MedZio ruoSinyje 10 (fig. 5) tinkamu medZio apdirbimo biidu suformuojamas
pévir§ius 11, kuris yra dengiamos natiiraliu medienos sluoksniu lékstés 12 (fig. 6) vidinio
pavirSiaus atvirkstiné kopija. Po to ant pavirSiaus 11 uzdedama standi lekste 12 (fig. 6),
kuri savo pavir§iumi 13 pritvirtinama klijais prie medienos ruosinio 10 (fig. 5). Po to
gautam medienos ir lékStés junginiui tekinimo staklémis paSalinamas nereikalingas
medienos sluoksnis iki linijos 14 ir gaunama, pavyzdZiui, 0,5-2,0 mm storio danga 15 (fig.
7), kurios iSoriné briauna 16 turi labai maZa kreivumo spindulj, o vidiné briauna 17 yra
statmena. Fig. 8 matomas medienos sluoksniu padengtos lékStes vaizdas i§ virSaus, kur ant

dekoratyvinés dangos i$siskiria medienos tekstiiros linijos 18.
3 pavyzdys

Fig.9 parodytas vientisas medZio ruoSinys 19 | kurj turi biti patalpintas kvepaly
buteliukas 20 (fig.10), kuriam norint suteikti reikiama dizaing numatyta rutulio formos
(sfering) dalj padengti plona medienos sluoksnio danga. Kad tai bity galima padaryti,
ruoSinys 19 (fig.9) per pjiivi B-B suskaidomas | dvi dalis, kuriose tekinimo, frezavimo ar
kitais budais suformuojamos isémos 21 (fig.11), parodytos pjlvyje A-A, kurios yra
buteliuko 20 (fig.10) dengiamojo pavirSiaus kopijos su uzlaida kliju sluoksniui. Padengus

klijais iSémas | vidy jstatomas buteliukas ir ruo$iniai tarpusavyje suklijuojami. Po to
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tekinimo ar kitu biidu paSalinamas nereikalingas medienos sluoksnis ir ant buteliuko 20
pavir$iaus (fig. 10) suformuojama 0,5-3,0 mm storio natiiralios medienos danga. Fig.12
parodytas medinés dalies pjavis B-B po apdirbimo. Fig.13 matomas padengto buteliuko
medienos sluoksniu vaizdas i§ priekio, kur 21 rodo medienos tekstiros linijas.

Iiradimo jgyvendinimas neapsiriboja pateiktais pavyzdZiais, taCiau jie iSlieka
isradimo apimties ribose. PavyzdZiui, galima pateikti daugiau pavyzdziy, kur dekoratyvinei
dangai su jgaubtu pavirSiumi gauti medienos ruo$inyje padaromas iSgaubimas, o dangai su
iSgaubtu pavir$iumi- jdubimas. Medienos ruosinys | kurj véliau turi biiti jstatytas tetraedro,
piramidés, stadiakampio, kiigio ar kitos formos su jgaubtais ar iSgaubtais pavirSiais
gaminys, tuo atveju, kai to padaryti nejmanoma, atitinkama kryptimi suskaidomas | dvi ar
daugiau daliy tam, kad | jas galima bty istatyti reikiama gaminj. Po to kiekvienoje
suskaidyto ruo$inio dalyje frezavimo, greZimo, tekinimo ar kitais Zinomais medZzio
apdirbimo biidais, padaroma i$éma, analogiska tam gaminio dalies pavirSiui, kurj ruoSinys
turi apgaubti su uzlaida klijy sluoksniui. Véliau, | i§ vienos pusés apdirbtus ruoSinius
istatomas ir priklijuojamas gaminys ir ruo$iniai tarpusavyje suklijuojami ar sujungiami
kitais Zinomais biidais. Po to, kai gaunamas standus gaminio ir medienos junginys,
tinkamomis medZio apdirbimo priemonémis pa$alinamas nereikalingas medienos sluoksnis
ir gaunama 0,3-3,0 mm storio danga.

Akivaizdu, kad tuo atveju, kai dengiamajam pavir§iui reikia suteikti daugiau
iSskirtinumo (pvz. dekoratyvinés, spalvinés ar kitos israiskos), skirtingy veisliy medzio
ruodiniai suklijuojami tarpusavyje prie§ suformuojant dengiamojo gaminio pavirSiaus
atvirkstine kopija. I3 suklijuoto i§ skirtingy veisliy medienos gaunama danga su nevienodos

tekstliros ruozais.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Trimadio gaminio pavirSiaus padengimo natiiralios medienos sluoksniu bidas,
apimantis trimatés dangos, atitinkantios gaminio dekoratyviojo pavirSiaus forma,
gavima, besiskiriantistuo, kad minéta danga gauna i§ trimacio medZio ruoSinio,
kuriame suformuoja pavirsiy, atitinkantj gaminio dekoratyviojo pavirSiaus atvirkSting
kopija, medZio ruo$inj nejudamai pritvirtina prie gaminio dekoratyviojo pavirSiaus ir po
to nuo medZio ruo$inio, nuimant nereikalinga medienos sluoksnj, gauna numatyto
storio medienos sluoksnj, vir§ijant] naudojamai medienos rii$iai leisting minimaly

apdirbimo storj.

2. Trimadio gaminio pavirSiaus padengimo biidas pagal 1 punkta, besiskiriantis
tuo, kad dengiamo gaminio minimalus standumas turi biiti toks, kad, apdirbant

pritvirtinta prie jo medienos ruosinj, gaminys nesideformuoty.

3. Trimadio gaminio pavir§iaus padengimo biidas pagal 2 punktg, besiskiriantis
tuo, kad minimaly medienos sluoksnio storj parenka priklausomai nuo medzio fiziniy,

biologiniy ir mechaniniy savybiy.

4. Trimadio gaminio pavir§iaus padengimo bidas pagal 3 punkta, besiskiriantis

tuo, kad danga gauna i§ vientiso arba suklijuoto medZio ruo$inio.

5. Trimacio gaminio pavirSiaus padengimo biidas pagal 1-4 punkta, besiskiriantis

tuo, kad dangos sluoksnio storis ant gaminio dekoratyviojo pavir§iaus yra nevienodas.

6. Trimacio gaminio pavirSiaus padengimo bidas pagal 5 punkta, besiskiriantis

tuo, kad dangos sluoksnio storis yra 0,3 — 3,0 mm.

7. Trimadio gaminio pavirSiaus padengimo biidas pagal 1-6 punktus,besiskiriantis
tuo, kad medzio ruo$inj pritvirtina prie gaminio dekoratyviojo pavirsiaus besiple¢ianciais

klijais.
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