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Baty gamybos bidas apima pirmosios formos, pagamintos i§ kietos medzZiagos, ir antrosios formos,

turinios ertme, kurioje yra gaunamas batas, panaudojima. Batas apima virSutine dalj, jungiamajj elementg ir
pada, kur jungiamasis elementas ir padas yra sujungiami su vir§utine dalimi. Antroji forma perduoda ultragarso
Silumine energijg j sujungimo elementy ir pada, taip kad sujungimo elementas ir padas yra tinkamai sumazinami ir
saugiai priderinami prie vir§utinés dalies.



Baty gamybos budas

TECHNIKOS SRITIS

Sis isradimas priskiriamas baty gamybos budui ir tiksliau, patobulintam baty
gamybos budui, naudojant ultragarsui pralaidzig liejimo forma, saugiai prijungti

sujungima prie baty virSutinés dalies.

TECHNIKOS LYGIS

Iprastas baty gamybos biidas yra parodytas Fig. 1, ir paprastai apima virSuting
dali 1, sujungimo elementa 2 ir pada 3, kur padas 3 yra prijungiamas prie virutines
dalies 1 uZliejamu formavimu ar prilipinimu. Padas 3 yra sujungiamas su sujungimo
elementu 2, pries tai sujungtu su virdutine dalimi, ir sujungimo elemento 2 ir pado 3
sujungimo bidai yra prilipinimas arba prisiuvimas. Tatiau Zinoma, kad sujungimo
elemento 2 dydZiai paprastai apima uzlaida, kuri padaro sujungimo elementa 2 didesnj
uz pada 3. Kai sujungimo elementas 2 prilipinamas ar prisiuvamas prie pado 3, bato
iSor¢je atsiras nelygumai, kas nepriimtina rinkoje.

Panalus sprendimas yra apragytas TSRS autoriniame liudijime Nr. 1531970,
pub. 1989-12-30, biul. Nr. 48. Pateikiamas baty gamybos biidas, kai naudojama forma
i§ kietos medziagos, batas sudarytas i§ virSutinés dalies, sujungimo elemento ir pado,
kur sujungimo elementas ir padas sujungiami su virSutine dalimi.

Apradyti Zinomi baty gamybos biidai pasiZymi nepakankama kokybe, juose
pasitaiko gaminiy su defektais, kai sujungimo elementas ir padas yra sujungiami su baty

vir§umi.

Siuo isradimu pateikiamas baty gamybos budas, kai naudojamas ultragarsas,
virpinantis forma, dél to sukuriamas karstis, kad bity saugiai prijungtas ir sumaZintas

sujungimo elementas ir padas su virSutine bato dalimi, i$vengiant jprasto biido trikumy.



ISRADIMO ESME

Sis isradimas priskiriamas baty gamybos biidui ir susideda i§ pirmosios formos,
pagamintos i kietos medZiagos, ir antrosios formos. Antroji forma apima jdubg ir batas
yra gaunamas ertméje. Batas apima viruting dalj, sujungimo elementa ir pada.
Sujungimo elementas ir padas yra sujungiami su virSutine dalimi ir antroji forma
perduoda ultragarso $ilumos energijg i sujungimo elementa ir pada.

Sio isradimo svarbiausias tikslas yra pasiiilyti baty gamybos bida, kuris
sumazinty gaminiy su defektais kiekj, kai sujungimo elementas ir padas yra sujungiami
su baty virSumi.

Sis i¥radimas pasidarys aiskesnis i§ tolimesnio apraymo, kur tik iliustracijos

tikslu pagal pridedamus bréZinius parodytas $io iSradimo jgyvendinimas.

TRUMPAS BREZINIU APRASYMAS

Fig. 1 yra pateikiamas jprastas baty gamybos biidas;
Fig. 2 pateikiamas baty gamybos biidas pagal 3i iSradima, ir
Fig. 3 pateikiamas skersinis pjiivis, parodantis baty gamybos biida pagal §i

iSradima.

DETALUS TINKAMIAUSIO IGYVENDINIMO APRASYMAS

Pagal Fig. 2 ir Fig. 3 baty gamybos budas susideda i pirmosios formos 10,
pagamintos i Kietos medZiagos ir turintios bato pavidala. Pirmoji forma 10 turi pirmajj
pavirdiy 101, ant kurio batas 20 yra sumontuojamas.

Batas 20 apima virSuting dali 201, sujungimo elementa 202 ir pada 203.
VirSutiné dalis 201 apima apagia 2011 ir vir§y 2012. Sujungimo elementas 202 ir padas
203 yra pritaisomi prie virSutinés dalies 201 apacios 201 1. Sujungimo elementas 202 ir
padas 203 yra pagaminti i$ termoplastinés medZiagos.

Antroji forma 30 turi iduba ir batas 20 gaunamas ertméje. Antroji forma 30 yra
elektriSkai sujungta su ultragarsa generuojaniu Saltiniu (neparodytu) ir gali perduoti

ultragarso Siluming energija { sujungimo elementa 202 ir pada 203. Antroji forma 30



apima ultragarso bangas praleidZian¢ia dalj 301 ir ultragarso bangy nepraleidziangia dalj
302.

Ultragarso bangas generuojantis jtaisas virpina antraja forma 30 daZniy
diapazone nuo 15, 000 iki 20, 000 karty per sekundg, kas priverdia antraja forma 30
perduoti ultragarso Siluming energija | sujungimo elementa 202 ir pada 203. Siluminé
energija tinkamai sumazina ir prilydo sujungimo elementa 202 prie pado 203, ir
sujungimo elementas 202 ir padas 203 yra saugiai pritvirtinami prie virSutinés dalies
201 apacios 2011. Del to, siuvant, nesusiformuoja nelygumai ant sujungimo elemento
202 ir pado 203.

Pagal Siuo iSradimu pateikiama biida, sujungimo elementas 202 ir padas 203 yra
puikiai suderinti su virSutine dalimi 201 ir bidas padaro siuvimo procesa lengvesnj ir
efektyvesni. Nesusiformuoja issikiSimai ar tarpai tarp sujungimo elemento 202 ir
virSutinés dalies 201.

Nors parodytas ir apradytas %o iradimo jgyvendinimas, %ios srities
specialistams yra aiSku, kad galimi kiti jgyvendinimai neiSeinantys i§ Sio iSradimo

apimties.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Baty gamybos budas apimantis:

pirmosios formos i¥ kietos medzios panaudojima, kai

batas sudarytas i§ virSutinés dalies, sujungimo elemento ir pado, kur sujungimo
elementas ir padas sujungiami su virSutine dalimi, besiskiriantis tuo, kad
naudoja antraja forma, turinCia jdubg, o bata gauna ertmeéje, kur antroji forma

perduoda ultragarso $iluming energija i sujungimo elementa ir pada.

2. Biudas pagal 1 punkta besiskiriantis tuo, kad sujungimo elementas yra

pagaminta i§ termoplastinés medZiagos.

3. Bidas pagal 1 punkta besiskiriantis tuo, kad padas yra pagamintas i§
termoplastinés medziagos.
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