1. Mineralinės vatos gaminių fizikinių ir mechaninių savybių nustatymo būdas, apimantis viso ar dalies skerspjūvio skenavimą per bandinio storį, nuskenuoto vaizdo apdorojimą programine įranga,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad nustato pluošto klodo judėjimo kryptį, skenuoja lygiagretų klodo judėjimo krypčiai (L) skerspjūvį ir statmeną klodo judėjimo krypčiai (C) skerspjūvį, vaizdus analizuoja programine įranga, skirta vaizdų, objektų ir fonų analizei, skaičiuoja pavienių kampų vertes ir jų vidutinį dydį, bandymo rezultatus išreiškia makrostruktūros rodikliu S, nusakančiu bandinio plokščiame pjūvyje dominuojančių plaušų orientacijos kampų, išmatuotų pagrindinės ašies ir jai statmenos atžvilgiu, santykį, S skaičiuoja atskirai pjūviams L ir C, atitinkamai SL ir Sc, mineralinės vatos gaminių fizikinių ir mechaninių savybių ir makrostruktūros rodiklių SL ir Sc funkcinę priklausomybę nustato pagal lygtį:

(e = –107,77 + 0,51 ·(S + 5,93 · M + 54,81 · SC + 7,02 · SL,
kur (e – gniuždymo ribinis įtempis,

(S – tankis,

M – organinių medžiagų kiekis.

2. Mineralinės vatos gaminių fizikinių ir mechaninių savybių nustatymo būdas, apimantis viso ar dalies skerspjūvio skenavimą per bandinio storį, nuskenuoto vaizdo apdorojimą programine įranga,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad, skenuoja skerspjūvį (L) ir jam statmeną skerspjūvį (C), vaizdus analizuoja programine įranga, skirta vaizdų, objektų ir fonų analizei, skaičiuoja pavienių kampų vertes ir jų vidutinį dydį, bandymo rezultatus išreiškia makrostruktūros rodikliu S, nusakančiu bandinio plokščiame pjūvyje dominuojančių plaušų orientacijos kampų, išmatuotų pagrindinės ašies ir statmenos jai atžvilgiu, santykį, S skaičiuoja atskirai pjūviams L ir C, atitinkamai SL ir Sc, apskaičiuoja makrostruktūros rodiklių SL ir Sc vidurkį SL-C, ir mineralinės vatos gaminių fizikinių ir mechaninių savybių ir makrostruktūros rodiklio SL-C funkcinę priklausomybę nustato pagal lygtį:
(e = –140,66 + 0,55 ·( S + 8,06 · M + 82,35 · SL-C,
kur (e – gniuždymo ribinis įtempis,

(S – tankis,

M – organinių medžiagų kiekis.

3. Mineralinės vatos gaminių fizikinių ir mechaninių savybių nustatymo būdas pagal 1 arba 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad makrostruktūros rodiklis 

SL-C ≤ 0,75 apibrėžia tariamai horizontalų gaminio struktūroje dominuojančių plaušų išsidėstymą pagrindinės ašies atžvilgiu.

4. Mineralinės vatos gaminių fizikinių ir mechaninių savybių nustatymo būdas pagal 1 arba 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad makrostruktūros rodiklis 

SL-C = 0,76 – 1,09 apibrėžia tariamai chaotišką gaminio struktūroje dominuojančių plaušų išsidėstymą pagrindinės ašies atžvilgiu.

5. Mineralinės vatos gaminių fizikinių ir mechaninių savybių nustatymo būdas pagal 1 arba 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad makrostruktūros rodiklis 

SL-C ≥ 1,10 apibrėžia tariamai vertikalų gaminio struktūroje dominuojančių plaušų išsidėstymą pagrindinės ašies atžvilgiu.
