1. Džiovinimo įrenginys, susidedantis iš nuosekliai sujungtų transporto vamzdžiais – smulkintuvo (1), drėgnos birios polidispersinės medžiagos bunkerio (2), džiovyklos (4), ištraukimo ventiliatoriaus (5), išdžiovintos birios masės iškrovimo įrenginio (6),

ir šilumos šaltinio (8),  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad:

džiovykla (4) susideda iš sujungtų tarpusavyje cilindrinės talpos (9), sudėtos iš apatinio (11) ir viršutinio (12) puscilindrių, ir džiovinimo spintos (10);

puscilindrių (11), (12) vidus diametralinėmis pertvaromis (13), (14) padalintas į sekcijas;

viršutinio puscilindrio (12) diametralios pertvaros (14) perstumtos apatinio puscilindrio (11) pertvarų (13) atžvilgiu per pusę sekcijos pločio, kad cilindrinėje talpoje (9) susidarytų zigzaginė ertmė;

cilindrinėje talpoje (9) per visą jo ilgį tarp puscilindrių (11), (12) sumontuotas velenas (15) su mentėmis (16);

džiovinimo spintos (10) priešingose sienelėse (10a), (10b) padarytos kelios eilės lentynėlių (20), (21), kurios išdėstytos skirtinguose aukščiuose ir kurių plotas yra didesnis už pusę džiovinimo spintos (10) skerspjūvio ploto ir jos dalinai persidengia;

tarp išdžiovintos birios masės iškrovimo įrenginio (6) ir šilumos generatoriaus (8) yra padarytas kuro tiekiklis (7), susidedantis iš nedidelio bunkerio (25), sraigtinio konvejerio (26) ir ventiliatoriaus (27);

išdžiovintos birios masės iškrovimo įrenginys (6) susideda iš ciklono – nusodintuvo (22) ir horizontalaus (23) bei vertikalaus (24) sraigtinių konvejerių, kur vertikalus sraigtinis konvejeris (24) turi atšaką - įstrižai žemyn nukreiptą vamzdį (41), sujungtą su kuro tiekiklio (7) bunkeriu (25);

šilumos šaltinis (8) susideda iš degimo kameros (28) ir į ją įvesto degiklio (29), kuris vamzdžiu (39) sujungtas su kuro tiekiklio (7) ventiliatoriaus (27) išėjimu;

įrenginys turi drėkintuvą (3).

2. Įrenginys pagal 1 punktą  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad :

cilindrinės talpos (9) įėjime padaryti šilumos nešėjo (18) ir drėgnos birios masės (19) įėjimai,

 drėgnos birios masės įėjimas (19) sraigtiniu konvejeriu (44) sujungtas su drėgnos masės bunkeriu (2);

į talpą šalia drėgnos birios masės įėjimo (19) yra įvestas drėkintuvo (3) purkštukas (45).

3. Įrenginys pagal 1 ir 2 punktus  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad :

šilumos šaltinio (8) degimo kamera (28) yra vertikalaus cilindro formos ir turi dvi sieneles – vidinę (30) ir išorinę (31), tarp kurių suformuota ertmė (32); 

iš talpos (32) išvesti du ortakiai – sušildyto oro išėjimo (34) ir oro padavimo (33), kuris sujungtas su oro padavimo ventiliatoriumi (38); 

vidinės sienelės (30) apatinėje dalyje padaryti ardeliai (35);

iš degimo kameros (28) išvestas šilumos nešėjo išėjimo ortakis (36), kuriame sumontuotas filtras - kibirkščių slopintuvas (37) ir kuris vamzdžiu (43) sujungtas su džiovyklos (4) cilindrinės talpos (9) šilumos nešėjo įėjimu (18).

4. Įrenginys pagal 1 punktą  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad džiovyklos (4) cilindrinės talpos (9) veleno (15) mentės (16) išdėstytos taip, kad kiekvienoje puscilindrių (11), (12) sekcijoje būtų ne mažiau kaip dvi mentės (16).

5. Įrenginys pagal 1 punktą  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad džiovyklos (4) cilindrinės talpos (9) viršutinio puscilindrio (12a) profilis yra nupjauto ovalo formos.

6. Įrenginys pagal 1 ir 5 punktus  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad viršutinio (12), (12a) ir apatinio (11) puscilindrių diametralios pertvaros (13), (14) padarytos taip, kad sumontavus cilindrinę talpą (9) dalinai persidengia.

