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Iradimas priklauso chemijos pramonés gaminiy, skirty namy apyvokos,
interjero dekoravimo aksesuary, konkretiai vaSkiniy, parafininiy, stearininiy
dekoratyviniy Zvakiy gamybos bidams ir gali biti panaudotas Zvakiy gamyboje,
sukuriant auk3to meninio lygio, estetiniu poZiiiriu visi§kai nauja, netikéta gaminio
dizaino vaizda.

Yra Zinomas Zvakés gamybos biidas, kai Zvakés bazinis kiinas yra i§liejamas i3
vasko, kuriame jterpta vandens ladeliy dispersija. Zr. EP W0/2009/128069 ,,CANDLE
WITH WATER IN WAX*,

Yra Zinomas Zvakés gamybos biidas, kai Zvaké, sudaryta i§ lieto vaskinés
medZiagos bazinio kiino ir dagties turi baziniame kiine padarytus modifikacinius
inkliuzus i§ kvapiyjy ir pirotechniniy med¥iagy. Zr. EP W0/2009/111902 ,,CANDLE*.

Yra Zinomas Zvakés gamybos biidas, kai kvapi Zvaké yra gaminama i§ dviejy
skirtingy vadkiniy medZiagy, turindiy skirtingo lygio lydimosi taskus. Vakiné
medZiaga, turinti aukStesnj lydimosi taska prisodrinta kvapiyjy medZiagy, kuriy
aromatas ir koncentracija rySkiai skiriasi nuo kitos panaudotos komponentinés vaskinés
medZiagos. Zr. EP 1976963 ,CANDLE MADE FROM MULTIPLE WAX
MATERIALS WITH DIFFERENT MELTING POINTS*.

Numatomo i8radimo tikslas yra idplésti gaminamy Zvakiy asortimenta, bei
paivairinti ju dizaina.

Nurodytas tikslas pasiekiamas tuo, kad panaudojus nauja gamybos biida —
monolitinj bazinj Zvakés kiing apauginant daugiasluoksniu ir daugiaspalviu apvalkalu,
Ji ivairiai i¥pjaustant bei formuojant gaunamas estetiniu poZitiriu naujas gaminys —
daugiasluoksné, jvairiaspalve, ispjaustyta ir suformuota #vake, kurios dizaino savybés
i§ esmés skiriasi nuo anks&iau Zinomy.

.Suformuotas monolitinis va3kinés medZiagos — vasko, parafino,
stearino, titano dioksido ar kity med¥iagy ir ju miiniy, ¥vakés bazinis kiinas, i kuri
istatyta dagtis, yra apauginamas tos patios ar kitos spalvos vaskinés medZiagos norimo
storio ir skaitiaus sluoksniais, kurie yra tam tikra tvarka jpjaunami, susukami ar kitaip

suformuojami, suteikiant Zvakei norima estetine i$vaizda.
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1 pavyzdys.

I specialig Zvakiy gamybos forma, kurioje jau yra istatyta Zvakés dagtis pilama
ikaitinta iki 85°- 90° C bespalve ar natiralios spalvos (be jokiy daZy ar pigmenty)
va¥kiné medZiaga - iSlydytas parafinas, vaskas, stearinas ar kt., tam, kad biity
pagamintas Zvakés bazinis kiinas. Geriausias efektas yra pasiekiamas tada, kai forma
yra penkiakampés, SeSiakampes, aStuoniakampés ar panagiai, Zvaigzdés, tatiau galima
naudoti trikampio, keturkampio, piramidés, cilindro ar kitokios konfigiiracijos forma.

Kai supilta vaskiné medZiaga atvésta, sustandéja ir jgauna pakankama plastinj
stabilumg, forma yra atidaroma, Zvakés bazinis monolitinis kiinas i%imamas,
apipjaustomos nereikalingos lietys, susidare nereikalingi nuvarvéjimai ar nelygumai,
iSlyginamas ir, reikalui esant, horizontaliai nupjaunamas %vakés pagrindas.

Suteikus baziniam Zvakés kiinui idealig norima forma jis nardinamas j norimos
spalvos ikaitintg iki 65° - 67° C skystq vasking medZiaga. Pirma karta panardintas
Zvakeés ruosinys karStoje vadkinéje medZiagoje laikomas 30-60 sekundZiy, kad Zvakés
bazinis kiinas suilty, suminktéty, geriau vykty difuziniai procesai tarp ¥vakés bazinio
kiino ir priauginamy sluoksniy, kad priauginamas vagkinés medZiagos sluoksnis
neatSokty nuo Zvakés bazinio kiino. Istrauktas i§ vaskinés medZiagos Zvakés ruoSinys
1-2 sekundém nardinamas i $alta vandenj, tam, kad priauginamas sluoksnis geriau
uZsifiksuoty. Mirkymas yra kartojamas tol, kol pasiekiamas norimas spalvoto
priauginto sluoksnio storis, tatiau po pirmojo sekandiy mirkymy ekspozicija yra
sutrumpinama iki 1-2 sekundZiy. Priklausomai nuo to, kokio storio spalvinj sluoksnj
norime uZauginti, mirkymas vaskinéje mediagoje ir audinimas gali biti kartojamas 10-
20 ir daugiau karty.

Ta pati procediira kartojama norima kiekj karty keigiant dazy spalva.

Kai bazinis Zvakés kinas bilina apaugintas norimu kiekiu spalviniy sluoksniy,
kuriy bendras storis siekia iki 6 - 7 ir daugiau centimetry, jis yra kabinamas, dedamas
ant pagrindo arba statomas | specialy rémga baigiamajam dekoravimui ir formos
suteikimui.

Pirmiausia vél yra nupjaustomi susidar¢ nubégimai, nelygumai, mirkymo
defektai. Dar kartg iSlyginamas ir nupjaunamas #vakés pagrindas. Kai paalinami visi
defektai, Zvaké pradedama dekoruoti. Sukant ja apie savo a$j, padaromos norimos
simetrijos ar simetrikos biisimy pjiiviy atZymos. Labai svarbu, kad viso dekoravimo

metu Zvake i$laikyty reikiamo plastiskumo konsistencija.
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Pjiiviai daromi per visa Zvakés perimetra pradedant nuo apadios ir einant i virsy.
Pjiuvius galima daryti peiliu, specialiais, tam pritaikytais jvairios konfigiiracijos
pjovimo jrankiais ar kitomis tinkamomis pjovimo priemonémis. Norimo ilgio ir plogio
pjiviu jpjaunamas prie Zvakés bazinio kiino priaugintas kitos spalvos ar spalvy dazy
sluoksnis ir Siek tiek atkeliamas nuo bazinio Zvakés kiino. Tada pirstais, pincetu ar kitu
irankiu jis susukamas suteikiant jam ritinélio, virvelés, spiralés ar kita norima forma.
Pjuviy i8sidéstymas, susukimas ar kitos formos suteikimas priklauso nuo to, koki
vizualinj efekta norime igauti. Po pjaviais atsidengia bazinio Zvakés kiino pavirsius.

I3pjaustyta ir iSdekoruota Zvaké yra palickama pilnai sustingti, kad
stabilizuotysi, i8laikyty jai suteikta mening forma. Po stabilizacijos Zvaké dar karta
apZiiirima, Salinami pasitaike defektai.

2 pavyzdys.

[ specialia Zvakiy gamybos forma, kurioje jau yra istatyta Zvakeés dagtis pilama
ikaitinta iki 85°- 90° C bespalvé ar natiiralios spalvos (be jokiy dazy ar pigmenty)
va3kiné medZiaga - iSlydytas parafinas, vaSkas, stearinas ar kt., tam, kad biity
pagamintas Zvakeés bazinis monolitinis kiinas. Geriausias efektas yra pasiekiamas tada,
kai forma yra penkiakampés, SeSiakampés, aftuoniakampés ar pana$iai, ZvaigZdés,
tatiau galima naudoti trikampio, keturkampio, piramidés, cilindro ar kitokios
konfigiiracijos forma.

Kai supilta vaSkiné medZiaga atvésta, sustandéja ir jgauna pakankama plastinj
stabiluma, forma yra atidaroma, Zvakés bazinis kiinas i§imamas, apipjaustomos
nereikalingos lietys, susidar¢ nereikalingi nuvarvéjimai ar nelygumai, iSlyginamas ir,
reikalui esant, horizontaliai nupjaunamas #vakés pagrindas.

Suteikus baziniam Zvakés kinui idealia norima forma jis vél nardinamas i
bespalve ar nattralios spalvos (be jokiy daZangiy medZiagy ir pigmenty) ikaitintg iki
65° - 67° C skysta vasking medZiaga. Pirma karta panardintas Zvakés ruoSinys kar$toje
vaSkinéje medZiagoje laikomas 30-60 sekundZiy, kad Z?vakés bazinis kiinas susilty,
suminkstéty, geriau vykty difuziniai procesai tarp #vakés bazinio kino ir priauginamy
sluoksniy, kad priauginamas vaskinés medZiagos sluoksnis neatSokty nuo Zvakés
bazinio kiino. Iftrauktas i§ vaskinés medZiagos Zvakés ruoSinys 1 - 2 sekundém
nardinamas i 3alta vandenj, tam, kad priauginamas sluoksnis geriau uZsifiksuoty.

Mirkymas yra kartojamas tol, kol pasiekiamas norimas priauginto sluoksnio storis,
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taCiau po pirmojo sekan¢iy mirkymy ekspozicija yra sutrumpinama iki 1-2 sekundZiy.
Priklausomai nuo to, kokio storio sluoksni norime uZauginti, mirkymas vaskinéje
medZiagoje ir auSinimas gali bti kartojamas 10 - 20 ir daugiau karty.

Kai bazinis Zvakés kiinas biina apaugintas norimo storio sluoksniu, kurio storis
siekia iki 6 - 7 ir daugiau centimetry, jis yra kabinamas, dedamas ant pagrindo arba
statomas i specialy réma baigiamajam dekoravimui ir formos suteikimui.

Pirmiausia vél yra nupjaustomi susidar¢ nubégimai, nelygumai, mirkymo
defektai. Dar karta i$lyginamas ir nupjaunamas Zvakés pagrindas. Kai pasalinami visi
defektai, Zvaké pradedama dekoruoti. Sukant ja apie savo a$j, padaromos norimos
simetrijos ar simetrifkos biisimy pjliviy atZymos. Labai svarbu, kad viso dekoravimo
metu Zvake i8laikyty reikiamo plasti¥kumo konsistencija.

Pjuviai daromi per visg Zvakés perimetra pradedant nuo apacios ir einant j virsy.
Pjlvius galima daryti peiliu, specialiais, tam pritaikytais jvairios konfigiracijos
pjovimo jrankiais ar kitomis tinkamomis pjovimo priemonémis. Norimo ilgio ir plogio
pjuviu ipjaunamas prie Zvakés bazinio kiino priaugintas sluoksnis ir %iek tiek
atkeliamas nuo bazinio Zvakés kiino. Tada pirStais, pincetu ar kitu jrankiu jis
susukamas suteikiant jam ritinélio, virvelés, spiralés ar kitg norima forma. Pjiviy
i8sidéstymas, susukimas ar kitos formos suteikimas priklauso nuo to, koki vizualinj
efekta norime i$gauti.

ISpjaustyta ir iSdekoruota Zvaké yra palickama pilnai sustingti, kad
stabilizuotysi, i8laikyty jai suteikta menine forma. Po stabilizacijos Zvaké dar karta
apZitirima, Salinami pasitaike defektai.

3 pavyzdys.

[ specialig Zvakiy gamybos forma, kurioje jau yra jstatyta Zvakés dagtis pilama
ikaitinta iki 85°- 90° C vaskiné medZiaga - iSlydytas parafinas, va3kas, stearinas ar kt.
nudaZyta norimos spalvos daZais ar pigmentais, tam, kad biity pagamintas Zvakés
bazinis kiinas. Geriausias efektas yra pasiekiamas tada, kai forma yra penkiakampés,
SeSiakampés, aStuoniakampés ar panaiai, Zvaigzdés, tadiau galima naudoti trikampio,
keturkampio, piramidés, cilindro ar kitokios konfigiiracijos forma.

Kai supilta vaskiné medZiaga atvésta, sustandéja ir jgauna pakankamag plastinj

stabilumg, forma yra atidaroma, ¥vakés bazinis monolitinis kiinas i$imamas,
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apipjaustomos nereikalingos lietys, susidar¢ nereikalingi nuvarvéjimai ar nelygumai,
iSlyginamas ir, reikalui esant, horizontaliai nupjaunamas Zvakés pagrindas.

Suteikus baziniam Zvakés kiinui idealiag norima forma jis nardinamas { norimos
spalvos jkaitintg iki 65° - 67° C skysta va$king medZiagg. Pirma karta panardintas
Zvakés ruoSinys karStoje vaskinéje medZiagoje laikomas 30-60 sekundZiy, kad Zvakés
bazinis kiinas susilty, suminkstéty, geriau vykty difuziniai procesai tarp Zvakés bazinio
kiino ir priauginamy sluoksniy, kad priauginamas vaskinés medZiagos sluoksnis
neatSokty nuo Zvakés bazinio kiino. I$trauktas i§ vaskinés medZiagos Zvakés ruoginys
1-2 sekundém nardinamas | $alta vandenj, tam, kad priauginamas sluoksnis geriau
uzsifiksuoty. Mirkymas yra kartojamas tol, kol pasiekiamas norimas spalvoto
priauginto sluoksnio storis, tafiau po pirmojo sekandiy mirkymuy ekspozicija yra
sutrumpinama iki 1-2 sekundZiy. Priklausomai nuo to, kokio storio spalvinj sluoksnj
norime uZauginti, mirkymas vagkinéje medziagoje ir ausinimas gali biiti kartojamas 10-
20 ir daugiau karty.

Ta pati procediira kartojama norima kiekj karty kei¢iant dazy spalva.

Kai bazinis Zvakés kiinas biina apaugintas norimu kiekiu spalviniy sluoksniy,
kuriy bendras storis siekia iki 6 - 7 ir daugiau centimetry, jis yra kabinamas, dedamas
ant pagrindo arba statomas | specialy réma baigiamajam dekoravimui ir formos
suteikimui.

Pirmiausia vél yra nupjaustomi susidar¢ nubégimai, nelygumai, mirkymo
defektai. Dar karta i$lyginamas ir nupjaunamas ¥vakeés pagrindas. Kai pasalinami visi
defektai, Zvaké pradedama dekoruoti. Sukant ja apie savo a$j, padaromos norimos
simetrijos ar simetriskos bisimy pjlviy atZymos. Labai svarbu, kad viso dekoravimo
metu Zvake iSlaikyty reikiamo plastiskumo konsistencija.

Pjuviai daromi per visg Zvakés perimetra pradedant nuo apagios ir einant j virsy.
Pjuvius galima daryti peiliu, specialiais, tam pritaikytais jvairios konfigiiracijos
pjovimo jrankiais ar kitomis tinkamomis pjovimo priemonémis. Norimo ilgio ir plogio
pjuviu jpjaunamas prie Zvakés bazinio kiino priaugintas kitos spalvos ar spalvy dazy
sluoksnis ir $iek tiek atkeliamas nuo bazinio Zvakeés kiino. Tada pirStais, pincetu ar kitu
irankiu jis susukamas suteikiant jam ritinélio, virvelés, spiralés ar kita norima forma.
Pjuviy i8sidéstymas, susukimas ar kitos formos suteikimas priklauso nuo to, kokj

vizualinj efekta norime i$gauti. Po pjiiviais atsidengia bazinio Zvakés kiino pavirsius.
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ISpjaustyta ir iSdekoruota Zvaké yra palickama pilnai sustingti, kad
stabilizuotysi, iSlaikyty jai suteikta mening¢ forma. Po stabilizacijos Zvaké dar karta

apzilirima, $alinami pasitaike defektai.

4 pavyzdys.

I specialig Zvakiy gamybos forma, kurioje jau yra jstatyta Zvakés dagtis pilama
ikaitinta iki 85° 90° C vaskiné medziaga - i§lydytas parafinas, vaskas, stearinas ar kt.
nudaZyta norimos spalvos daZais ar pigmentais, tam, kad biity pagamintas Zvakés
bazinis kiinas. Geriausias efektas yra pasiekiamas tada, kai forma yra penkiakampés,
SeSiakampeés, aStuoniakampés ar pana$iai, ZvaigZdés, tatiau galima naudoti trikampio,
keturkampio, piramidés, cilindro ar kitokios konfigiiracijos forma.

Kai supilta vaskiné medZiaga atvésta, sustandéja ir jgauna pakankamg plastinj
stabiluma, forma yra atidaroma, Zvakés bazinis monolitinis kiinas iSimamas,
apipjaustomos nereikalingos lietys, susidar¢ nereikalingi nuvarvéjimai ar nelygumai,
iSlyginamas ir, reikalui esant, horizontaliai nupjaunamas Zvakés pagrindas.

Suteikus baziniam Zvakés kiinui idealia norima forma jis nardinamas i tos
padios spalvos kaip ir i§lietas bazinis ¥vakés kiinas ikaitinta iki 65° - 67° C skysta
vaSking medZiaga. Pirma karta panardintas Zvakés ruoSinys Kkaritoje vaskinéje
medZiagoje laikomas 30-60 sekundZiy, kad Zvakés bazinis kiinas susilty, sumink§téty,
geriau vykty difuziniai procesai tarp Zvakés bazinio kiino ir priauginamy sluoksniy, kad
priauginamas vaskinés medZiagos sluoksnis neatSokty nuo Zvakés bazinio kiino.
Istrauktas i§ vaSkinés medZiagos Zvakés ruofinys 1-2 sekundém nardinamas j Salta
vandenj, tam, kad priauginamas sluoksnis geriau uZsifiksuoty. Mirkymas yra
kartojamas tol, kol pasiekiamas norimas priauginto sluoksnio storis, tatiau po pirmojo
sekanCiy mirkymy ekspozicija yra sutrumpinama iki 1-2 sekundZiy. Priklausomai nuo
to, kokio storio spalvinj sluoksnj norime uZauginti, mirkymas va3kinéje medZiagoje ir
ausinimas gali biiti kartojamas 10-20 ir daugiau karty.

Kai bazinis Zvakés kinas biina apaugintas norimu kiekiu sluoksniy, kuriy
bendras storis siekia iki 6 - 7 ir daugiau centimetry, jis yra kabinamas, dedamas ant
pagrindo arba statomas i specialy réma baigiamajam dekoravimui ir formos suteikimui.

Pirmiausia vél yra nupjaustomi susidare nubégimai, nelygumai, mirkymo
defektai. Dar kartg iSlyginamas ir nupjaunamas zvakés pagrindas. Kai pasalinami visi

defektai, Zvaké pradedama dekoruoti. Sukant ja apie savo a$j, padaromos norimos
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simetrijos ar simetriskos biisimy pjiiviy atZymos. Labai svarbu, kad viso dekoravimo
metu zvaké i$laikyty reikiamo plastiSkumo konsistencija.

Pjtiviai daromi per visa Zvakés perimetra pradedant nuo apacios ir einant i virSy.
Pjivius galima daryti peiliu, specialiais, tam pritaikytais jvairios konfigiracijos
pjovimo jrankiais ar kitomis tinkamomis pjovimo priemonémis. Norimo ilgio ir plo¢io
pjuviu jpjaunamas prie Zvakés bazinio kiino priaugintas sluoksnis ir Siek tiek
atkeliamas nuo bazinio Zvakés kiino. Tada pirStais, pincetu ar kitu jrankiu jis
susukamas suteikiant jam ritinélio, virvelés, spiralés ar kita norima forma. Pjiviy
i§sidéstymas, susukimas ar kitos formos suteikimas priklauso nuo to, kokj vizualinj
efekta norime i$gauti.

ISpjaustyta ir iSdekoruota Zvaké yra palickama pilnai sustingti, kad
stabilizuotysi, i$laikyty jai suteikta menin¢ forma. Po stabilizacijos Zvaké dar karta
apzilirima, $alinami pasitaike defektai.

5 pavyzdys.

I specialig Zvakiy gamybos forma, kurioje jau yra istatyta Zvakés dagtis pilama
ikaitinta iki 85°- 90° C vaskiné medziaga - i§lydytas parafinas, vaskas, stearinas ar kt.,
nudaZyta norimos spalvos daZais ar pigmentais, tam, kad biity pagamintas ¥vakés
bazinis monolitinis kiinas. Geriausias efektas yra pasiekiamas tada, kai forma yra
penkiakampes, SeSiakampés, aStuoniakampés ar panafiai, Zvaigzdés, tatiau galima
naudoti trikampio, keturkampio, piramidés, cilindro ar kitokios konfigiracijos forma.

Kai supilta vaskiné medZiaga atvésta, sustandéja ir jgauna pakankama plastini
stabiluma, forma yra atidaroma, Zvakés bazinis kiinas iS§imamas, apipjaustomos
nereikalingos lietys, susidar¢ nereikalingi nuvarvéjimai ar nelygumai, i$lyginamas ir,
reikalui esant, horizontaliai nupjaunamas ¥vakeés pagrindas.

Suteikus baziniam Zvakés kinui idealia norima forma jis vél nardinamas i
bespalve ar natiiralios spalvos (be jokiy daZantiy medZiagy ir pigmenty) ikaitintg iki
65° - 67° C skysta vasking medZiaga. Pirma karta panardintas Zvakés ruosinys kar$toje
vaSkinéje medzZiagoje laikomas 30-60 sekundZiy, kad Zvakés bazinis kiinas susilty,
suminkstéty, geriau vykty difuziniai procesai tarp Zvakés bazinio kiino ir priauginamy
sluoksniy, kad priauginamas vaskinés medZiagos sluoksnis neatSokty nuo Zvakeés
bazinio kiino. Itrauktas i§ vadkinés medZiagos Zvakés ruoSinys 1 - 2 sekundém

nardinamas i $alta vandenj, tam, kad priauginamas sluoksnis geriau uZsifiksuoty.
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Mirkymas yra kartojamas tol, kol pasiekiamas norimas priauginto sluoksnio storis,
tatiau po pirmojo sekan¢iy mirkymy ekspozicija yra sutrumpinama iki 1-2 sekundZiy.
Priklausomai nuo to, kokio storio sluoksni norime uZauginti, mirkymas vaskinéje
medZiagoje ir au§inimas gali biiti kartojamas 10 - 20 ir daugiau karty.

Kai bazinis Zvakés kiinas biina apaugintas norimo storio sluoksniu, kurio storis
siekia iki 6 - 7 ir daugiau centimetry, jis yra kabinamas, dedamas ant pagrindo arba
statomas | specialy réma baigiamajam dekoravimui ir formos suteikimui.

Pirmiausia vél yra nupjaustomi susidar¢ nubégimai, nelygumai, mirkymo
defektai. Dar kartg iSlyginamas ir nupjaunamas ?vakés pagrindas. Kai pa$alinami visi
defektai, Zvaké pradedama dekoruoti. Sukant ja apie savo a$j, padaromos norimos
simetrijos ar simetriskos biisimy pjiiviy atZymos. Labai svarbu, kad viso dekoravimo
metu Zvake i8laikyty reikiamo plasti¥kumo konsistencija.

Pjuviai daromi per visa Zvakés perimetra pradedant nuo apacios ir einant i vir$y.
Pjuvius galima daryti peiliu, specialiais, tam pritaikytais jvairios konfiggracijos
pjovimo irankiais ar kitomis tinkamomis pjovimo priemonémis. Norimo ilgio ir plo¢io
pjuviu ipjaunamas prie vakés bazinio kiino priaugintas sluoksnis ir $iek tiek
atkeliamas nuo bazinio Zvakés kino. Tada pirStais, pincetu ar kitu jrankiu jis
susukamas suteikiant jam ritinélio, virvelés, spiralés ar kita norima forma. Pjuviy
iSsidéstymas, susukimas ar kitos formos suteikimas priklauso nuo to, koki vizualinj
efekta norime iSgauti.

ISpjaustyta ir iSdekoruota Zvaké yra palieckama pilnai sustingti, kad
stabilizuotysi, i8laikyty jai suteikta menine forma. Po stabilizacijos Zvaké dar kartg

apZitrima, $alinami pasitaike defektai.

Norint suteikti Zvakei geresng esteting iSvaizda ji gali bati mirkoma j Zvakiy
laka tuo suteikiant jos pavirSiui blizgesj. Nulakavus Zvakeés pavir$iy specialiu akriliniu
laku, Zvakés pavirSius pasidengia tam tikra plévele ir beveik nebetirpsta bei nebekeidia
savo formos.

Siuo bidu pagaminta Zvakeé gali biiti panaudojama vakiy gamybos pramonéje
kad praplésty gaminamy dekoratyviniy Zvakiy asortimento jvairove ir pagerinty jy

dizaino estetines savybes.
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ISRADIMO APIBREZTIS

Zvakés gamybos biidas, kai vaskinés medZiagos — vasko, parafino, stearino,
titano dioksido ir kt. medZiagy ar ju miginiy, Zvaké, pagaminta formoje
iSliejant jos bazinj kiing su jstatyta dagtimi besiskirianti tuo, kad ant
iSlieto monolitinio bazinio Zvakés kiino mirkymo biidu yra priauginami
vaSkinés medZiagos sluoksniai.

Bidas, pagal pirma punktabesiskiriantis tuo, kad ant bespalvio ar
natiiralios spalvos vadkinés medZiagos bazinio kiino yra priauginami
spalvoti, skirtingy spalvy sluoksniai.

Budas, pagal pirmg punktabesiskiriantis tuo, kad ant bespalvio ar
natiralios spalvos vaSkinés medZiagos bazinio kiino yra priauginami
bespalviai ar natiiralios vaskinés medZiagos spalvos sluoksniai.

Biidas, pagal pirma punktabesiskiriantis tuo, kad ant spalvoto
vaskinés medZiagos bazinio kiino yra priauginami spalvoti, skirtingy spalvy
sluoksniai.

Budas, pagal pirmg punkta besiskiriantis tuo, kad ant spalvoto
vaSkinés medziagos bazinio kiino yra priauginami spalvoti bazinio Zvakés
kiino spalvos sluoksniai.

Budas, pagal pirma punktabesiskiriantis tuo, kad ant spalvoto
va3kinés medZiagos bazinio kiino yra priauginami bespalviai ar natfiralios
va3kinés medZiagos spalvos sluoksniai.

Budas, pagal punkta besiskiriantis tuo, kad ant spalvoto vagkinés
medZiagos bazinio kino yra priauginami spalvoti, skirtingy spalvy
sluoksniai.

Bidas,besiskiriantis tuo, kad priauginti sluoksniai yra jpjaunami,
atkeliami nuo bazinio Zvakés kiino ir formuojami juos jvairiai susukant ar

kitaip konfigiiruojant.
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