1. Kartoninis padėklas, turintis viršutinę ir apatinę kartono plokštes, klijais sujungtas su tarp jų esančiomis kartoninėmis atramomis,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad pailgos tuščiavidurės kartoninės atramos yra klijuotos iš gofruoto kartono sluoksnių.

2. Kartoninis padėklas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad atramų vidinėje ertmėje yra įmontuoti vienas ar daugiau cilindriniai kartoniniai intarpai, sudaryti iš gofruoto kartono klijuotų sluoksnių, kurių aukštis turi būti toks, kad jie remtųsi tiek i viršutinės, tiek i apatinės plokštės vidinius paviršius.

3. Kartoninis padėklas pagal 1, 2 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad viršutinės ir apatinės plokščių vidiniame paviršiuje kartoninių atramų klijavimo vietose yra perforuotos angos, kurių gylis yra nuo 2,0 iki 4,0 mm, 0 diametras - nuo 1,0 iki 3,0 mm.

4. Kartoninis padėklas pagal 1, 2, 3 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad padėklo viršutinių ir apatinių plokščių vidiniame paviršiuose yra įgilinimas tam, kad į jį tilptų atramų viršutinis ir apatinis galai, kurio gylis nuo 2,0 iki 4,0 mm.

5. Kartoninis padėklas pagal 1, 2, 3,4 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad padėklo viršutinėje ir apatinėje plokštėse esančių įgilinimų paviršiuose yra perforuotos angos, kurių gylis yra nuo 2,0 iki 4,0 mm.

6. Kartoninio padėklo gamybos būdas,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad, gaminant gofruoto kartono klijuotas atramas, juostos tempimo greitis turi būti visuose taškuose vienodas ir turi būti nuo 0,2 m/s iki 0,5 m/s ribose.

7. Kartoninio padėklo gamybos būdas pagal 6 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad gofruoto kartono juostos tempimo jėga turi būti ne didesnė kaip 3,0 kG ir turi būti išlaikyta vienoda viso tempimo proceso metu.

