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ISradimas skirtas palengvinti kroviniy gabenimg ir gali bati panaudotas jvairiuose pramonés Sakose,
kuriose gali bati kraunami ir gabenami jvairds gaminiai, pavyzdZiui, gatava produkcija, dezes, ritiniai, paketai,
baldy detalés, medienos ruoiniai ir pan. Kartoninj padekig sudaro virSuting plokste ir keletas apatiniy plokséiy,
tarp kuriy i8deéstytos ypa¢ lengvos ir ypag tvirtos tuseiavidurés klijuotos atramos. Tusciavidurés atramos, esandios
tarp virSutinés ir apatinés ploksé&iy, yra sudarytos i§ gofruoto kartono klijuoty sluoksniy, kuriy sudedamoiji dalis -
kartono vamzdeliai, siekiant didesnio atsparumo gniuzdymui, yra iSdestyti vertikaliai. Gaminant karto padékia,
pirmiausia pagaminamos pailgos tusdiavidurés atramos i& gofruoto kartono. Atramos gaminamos vyniojant
gofruoto kartono juosta ant metalings arba kitokios medziagos formos, vyniojant juostg ant formos iki atrama
pasieks reikiamus matmenis. Vyniojant juosta ant jos paviriaus purskiami arba tepami klijai. Vyniojant gofruotg
kartong ant formos reikia islaikyti vienoda juostos tempimo greitj ir tempimo jega.
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[§radimas skirtas palengvinti kroviniy gabenima ir gali biiti panaudotas jvairiose
pramonés $akose, kuriose gali biiti kraunami ir gabenami jvairus gaminiai, pavyzdZiui, gatava
produkcija, déZés, ritiniai, paketai, baldy detalés, medienos ruosiniai ir pan.

Yra Zinomi jvairiis kartoniniai padéklai skirti kroviniy gabenimlii. Tarp Zinomy
analogy artimiausias padéklas apradytas Europos patente EP 1 588 952. Siame patente
apraSyto kartoninio padéklo atramos sudarytos i§ kartono vamzdeliy. Sitaip pagaminto
padéklo truikumai yra §ie: nepakankamas kraulumas, per maZas atsparumas ir per didelis
SVOris.

Misy sillomo i8radimo tikslas yra sukurti didesnio kraulumo ir didesnio mechaninio
atsparumo kartoninj padékla, taip pat sukurti jvairaus kraulumo padékly serija.

Sis tikslas pasickiamas naudojant ypa¢ lengvas ir ypac tvirtas tu§€iavidures klijuotas
atramas, pagamintas i§ gofruoto kartono sluoksniy, o atramy vidinéje ertméje jmontuojami
vienas ar daugiau cilindriniai kartoniniai intarpai, sudaryti i§ gofruoto kartono klijuoty
sluoksniy, kuriy aukstis yra toks, kad jie remiasi tiek j virSutinés, tiek j apatinés plokstes
vidinius pavirsius.

Be to, virSutinés ir apatinés ploks¢iy vidiniame pavirSiuje kartoniniy atramq klijavimo
vietose yra perforuotos angos, kuriy gylis yra nuo 2,0 iki 4,0 mm, o diametras — nuo 1,0 iki
3,0 mm. Taip pat padéklo virSutiniy ir apatiniy plok§¢iy vidiniame pavir§iuose yra jgilinimas
tam, kad { ji tilpty atramy virutinis ir apatinis galai, kurio gylis nuo 2,0 iki 4,0 mm, o ty
igilinimy pavirSiuose yra perforuotos angos, kuriy gylis yra nuo 2,0 iki 4,0 mm.

Kartoninio padéklo gamybos biido naujumas susijes su gofruoto kartono Kklijuoty
atramy gamyba. Gaminant gofruoto kartono klijuotas atramas, juostos tempimo greitis turi
biiti visuose taskuose vienodas ir turi biti nuo 0,2 m/s iki 0,5 m/s ribose, o gofruoto kartono
juostos tempimo jéga turi biiti ne didesné kaip 3,0 kG ir turi biti i8laikyta vienoda viso
tempimo proceso metu.

I3radimo esmei paaiSkinti pridedami bréZiniai:

Fig. 1 pateiktas izometrinis padéklo vaizdas;

Fig. 2 — tuSCiavidurés gofruoto kartono atramos izometrinis vaizdas;

Fig. 3 —vidinés cilindrinés gofruoto kartono atramos izometrinis vaizdas;

Fig. 4 — tulCiavidurés atramos su gofruoto kartono cilindrais, jmontuotais atramos

vidinéje ertméje, izometrinis vaizdas.
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Kartoninj padékla sudaro vir§utiné plok§té ir keletas apatiniy plok3¢iy, tarp kuriy
iSdéstytos ypac lengvos ir ypa¢ tvirtos tustiavidurés klijuotos atramos. Izometrinis padéklo
vaizdas pateiktas fig. 1. TuS¢iavidurés atramos, esandios tarp virSutinés ir apatinés ploks¢iy,
yra sudarytos i§ gofruoto kartono klijuoty sluoksniy, kuriy sudedamoji dalis — kartono
vamzdeliai, sickiant didesnio atsparumo gniuZdymui, yra i§déstyti vertikaliai. Tu$¢iavidurés
atramos bendras vaizdas pateiktas fig. 2. |

Priklausomai nuo reikiamo kraulumo, kartoninio padéklo konstrukcijoje gali bati
naudojamos vien tusiavidurés atramos. Norint pasiekti didesnj krauluma, vidingje
tus¢iaviduréje atramos ertméje gali biiti panaudota viena arba daugiau vidiniy cilindriniy
klijuoto gofruoto kartono intarpy, kuriy konstrukcija yra tokia pati kaip tus¢iaviduriy atramy,
tik ju matmenys turi biiti tokie, kad jos tilpty tu$€iaviduriy atramy vidinéje ertmeéje.
Cilindriniy intarpy aukstis turi biiti toks, kad jie remtysi tiek i virSutinés, tiek | apatinés
plokstés. vidinj pavir$iy. Cilindriniy vidiniy atramy bendras vaizdas parodytas fig. 3, o jy
padétis tud€iaviduriy atramy vidinéje ertméje parodyta fig. 4.

Cilindrines atramas galima naudoti ir vietoje pagrindiniy tu$Ciaviduriy klijuoty
gofruoto kartono atramy.

Siekiant visos konstrukcijos didesnio monumentalumo ir vientisumo, virutinéje ir
apatinéje atramose, toje vietoje, kur lieCiasi atramy galai su vidiniais padékly pavirSiais yra
perforuotos angos, kuriy gylis 2 - 4 mm, o diametras — iki 4 mm. Ty perforacijy tikslas yra
uZpildyti perforuotas ertmes klijais, tuo pasiekiant didesnj visos konstrukcijos standuma,
vientisuma ir monoliti§kuma.

Kartoninés padékly atramos ilaiko tiek vidutinio svorio, tiek ir sunkius krovinius.
Atlikti padékly bandymai patvirtino $iy gaminiy tvirtuma, Ne maZiau svarbi ir kita gaminio
savybé — atsparumas drégmei. Padidinto atsparumo drégmei medZiagy naudojimas, kartono
sluoksniuotumas leidZia eksploatuoti gaminj esant jvairioms aplinkos salygoms.

Siekiant priimti geriausia sprendima, padéklo patikimumas buvo patikrintas realiomis
naudojimo salygomis. Kartoniniai padéklai gaminami i§ antriniam perdirbimui tinkamy
medZiagy. Jie gali buti perdirbami kartu su kitais kartoniniais gaminiais. Deginant padéklus, i

aplinka neiSsiskiria kenksmingos medZiagos.

Svarbiausi sililomy padékly privalumai yra §ie:
¢ maZas pakuotés svoris;

e nereikalingas padékly dezinfekavimas nuo vabzdZiy;
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e patogus sandéliavimas;
e paprastas norimo dydZio padékly paruo$imas;
e tinkamumas antriniam perdirbimui.

Kartoninio padéklo kraulumas yra adekvatus medinio padéklo kraulumui.

Kartoninio padéklo gamybos biidas yra toks:

Sitilomo padéklo gamybai reikalingos tik dviejy rii§iy Zaliavos: paprastas gofruotas
kartonas ir karbamidiniai klijai.

Pirmiausia pagaminamos pailgos tui¢iavidurés atramos i§ gofruoto kartono. Atramos
gaminamos vyniojant gofruoto kartono juosta ant metalinés arba kitokios medZiagos formos,
vyniojant juosta ant formos iki atrama pasieks reikiamus iSmatavimus. Vyniojant juostg ant
jos. pavirSiaus purSkiami arba tepami klijai. Vyniojant gofruota kartona ant formos reikia
i$laikyti vienoda juostos tempimo greitj, kuris turi biiti nuo 0,2 m iki 0,5 m per sekundg.
Tempimo jéga taip pat turi biiti visa tempimo laika vienoda ir nevirSyty 3,0 kG.

Esant nevienodam juostos tempimo grei¢iui arba nevienodai tempimo jégai gali buti
deformuoti gofruoto kartono vamzdeliai ir to pasékoje atramos praras dali savo atsparumo.

Toliau suformuotas atramy ruodinys pjaustomas i reikalingo ilgio atramas. Po to
gofruoto kartono atramos apdorojamos termiskai.

Gaminant patj padékla atramos uZdedamos ant apatinés plokstés vidinio pavirSiaus
perforuoty viety, kurios turi biiti visi¥kai uZpildytos klijais. Tokiu paliu biidu virSutiné
ploksté uzdedama ant atramy.

Jeigu abiejy plokstiy perforuoti pavirSiai bus gerai uzpildyti klijais, dél to mes
gausime standZia monolitin@ vientisa konstrukcija, pasizymin&ia dideliu atsparumu.

Surinkti kartoniniai padéklai apdorojami termiSkai, o po to impregnuojami.

Priklausomai nuo pakrovimo ir transportavimo salygu kartoninj padékla galima
naud0t1 kaip vienkartinj arba ji galima naudoti daug karty.

Tokie kartoniniai padéklai gali atlaikyti labai didelj svorj: statinis kraulumas 81ek1a 18
tony, o dinaminis iki 1200 kg.

Kartoniniai padéklai taip pat atitinka ekologinius reikalavimus: panaudoti padéklai

gali biiti perdirbami kaip antrin¢ Zaliava popieriaus ir kartono pramonéje.
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. Kartoninis padéklas, turintis virSuting ir apating kartono plokstes, klijais sujungtas su tarp
ju esanfiomis kartoninémis atramomis, besiskiriantis tuo, kad pailgos tu$¢iavidurés

kartoninés atramos yra klijuotos i§ gofruoto kartono sluoksniy.

. Kartoninis padéklas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad atramy vidinéje ertméje yra
imontuoti vienas ar daugiau cilindriniai kartoniniai intarpai, sudaryti i§ gofruoto kartono
klijuoty sluoksniy, kuriy aukstis turi biiti toks, kad jie remtysi tiek | vir§utinés, tiek |

apatinés plokstés vidinius pavir§ius.

. Kartoninis padéklas pagal .1, 2 punktus, besiskiriantis tuo, kad virdutinés ir apatinés
ploks€iy vidiniame pavirSiuje kartoniniy atramy klijavimo vietose yra perforuotos angos,

kuriy gylis yra nuo 2,0 iki 4,0 mm, o diametras — nuo 1,0 iki 3,0 mm.

. Kartoninis padéklas pagal 1, 2, 3 punktus, besiskiriantis tuo, kad padéklo virSutiniy ir
apatiniy ploks€iy vidiniame pavir§iuose yra igilinimas tam, kad i jj tilpty atramy vir$utinis

ir apatinis galai, kurio gylis nuo 2,0 iki 4,0 mm.

. Kartoninis padéklas pagal 1, 2, 3, 4 punktus, besiskiriantis tuo, kad padéklo virfutinéje
ir apatinéje plokétése esanéiy jgilinimy pavir$ivose yra perforuotos angos, kuriy gylis yra

nuo 2,0 iki 4,0 mm.

. Kartoninio padéklo gamybos biidas, besiskiriantis tuo, kad, gaminant gofruoto kartono
klijuotas atramas, juostos tempimo greitis turi biiti visuose taskuose vienodas ir turi biiti

nuo 0,2 m/s iki 0,5 m/s ribose.

. Kartoninio padéklo gamybos biidas pagal 6 punkts, besiskiriantis tuo, kad gofruoto

kartono juostos tempimo jéga turi biiti ne didesné kaip 3,0 kG ir turi bati i8laikyta vienoda

viso tempimo proceso metu.
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Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 3
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Fig. 4
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