1. Gaminių iš autoklavinio akytojo betono gamybos būdas, apimantis formavimo mišinio iš rišamosios medžiagos, smėlio, aliuminio pudros, pucolaninio priedo, armuojančio pluošto ir vandens sumaišymą, gauto mišinio išpilstymą į formas, brandinimą, supjaustymą į gaminius ir jų autoklavinį kietinimą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad minėtas armuojantis pluoštas yra iš bazaltinės vatos.

2. Gaminių iš autoklavinio akytojo betono gamybos būdas pagal 1 punktą  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad prieš formavimo mišinio sumaišymą minėtą armuojantį pluoštą iš bazaltinės vatos gauna susmulkinę bazaltinę vatą, po to susmulkintą bazaltinę vatą išplaušina ir disperguoja.

3. Gaminių iš autoklavinio akytojo betono gamybos būdas pagal 2 punktą  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kaip bazaltinę vatą naudoja bazaltinės vatos gamybos atliekas.

4. Gaminių iš autoklavinio akytojo betono gamybos būdas pagal 2-3 punktus b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad bazaltinę vatą susmulkina 3 - 6 mm dydžio gabalėliais.

5. Gaminių iš autoklavinio akytojo betono gamybos būdas pagal 1-4 punktus b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad autoklavinį kietinimą atlieka 173 -187 ºC temperatūroje, esant 0,8 - 1,2 MPa slėgiui.

6. Gaminių iš autoklavinio akytojo betono gamybos būdas pagal 1-5 punktus b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad autoklavinį kietinimą atlieka 8,5 - 12 valandų.

7. Autoklavinio akytojo betono kompozicija, apimanti rišamąją medžiagą, sudarytą iš cemento ir kalkių, o taip pat smėlį, aliuminio pudrą, pucolaninį priedą, armuojantį pluoštą ir vandenį,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad minėtas armuojantis pluoštas yra bazaltinės vatos pluoštas, esant tokiam komponentų santykiui, masės %:

cementas - 3-25

kalkės - 15-30

smėlis - 60-80

aliuminio pudra - 0,15-0,3

pucolaninis priedas - 0,4-1
armuojantis bazaltinės vatos pluoštas - 0,1-0,8  

vanduo - 0-6.

8. Gaminys iš autoklavinio akytojo betono, pagamintas būdu pagal 1-6 punktus.
