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(87) Referatas:

I§radimas priklauso statybiniy medziagy pramonés sriciai, bltent gaminiy i§ autoklavinio akytojo betono
gamybos biidams, kai gaminiams keliami padidinto mechaninio bei terminio atsparumo reikalavimai. I$radimas
taip pat priskiriamas autoklavinio akytojo betono kompozicijoms. Gaminiy i$§ autoklavinio akytojo betono gamybos
badas apima formavimo miSinio i§ riSamosios medzZiagos, smeélio, aliuminio pudros, pucolaninio priedo,
armuojancio pluosto ir vandens sumaiSyma, gauto misinio iSpilstymga j formas, brandinima, supjaustyma j gaminius
ir jy autoklavinj kietinimg. Minétas armuojantis pluostas pagamintas i§ susmulkinty, i$plausinty ir disperguoty
bazaltines vatos gamybos atlieky. Autoklavinio akytojo betono kompozicijos komponenty santykis, masés %:
cementas - 325

kalkes - 15-30
smelis - 60-80
aliuminio pudra - 0,15-0,3
pucolaninis priedas - 0,41

armuojantis bazaltinés vatos pluostas - 0,1-0,8
vanduo - 0-6.



Gaminiy i§ autoklavinio akytojo betono gamybos biidas ir autoklavinio akytojo

betono kompozicija

Iiradimas priklauso statybiniy medziagy pramonés sri€iai, biitent gaminiy i3
autoklavinio akytojo betono gamybos biidams, kai gaminiams keliami padidinto
mechaninio bei terminio atsparumo reikalavimai. ISradimas taip pat priskiriamas
autoklavinio akytojo betono kompozicijoms.

Yra Zinomas gaminiy i§ autoklavinio akytojo betono gamybos biidas,
apimantis formavimo miSinio i§ riSamosios medZiagos, smélio, aliuminio pudros,
priedo ir vandens sumai§yma, gauto miSinio iSpilstyma | formas, brandinima,
supjaustyma | gaminius ir jy autoklavinj Kietinima (Zitr. RU patenta Nr. 2253
567, C04 B 38/02, pub. 2005).

Siuo biidu pagaminti gaminiai nepasizymi geromis mechaninémis savybémis
bei terminiu atsparumu.

Taip pat yra zZinomas gaminiy i§ autoklavinio akytojo betono gamybos biidas,
apimantis formavimo miSinio i§ riSamosios medziagos, smélio, aliuminio pudros,
pucolaninio priedo, armuojanfio pluosto ir vandens sumai$yma, gauto miginio
iSpilstymg { formas, brandinima, supjaustymg | gaminius ir juy autoklavini
kietinima, kuriame kaip armuojantj pluosta naudoja stiklo, anglies, celiuliozés
pluo-étus (zidr. tarpt. paraiSkos publikacija WO 2008126125, C04B 38/02, pub.
2008). .

Siuo biidu pagaminty gaminiy trikumas yra tas, kad armuojantis stiklo,
anglies, celiuliozés pluostai autoklavinio kietinimo metu tik pasidengia kalcio
hidrosilikatais ir pluostai nepakankamai sukimba su akytojo betono tarpporinémis
sienelémis ir neuZztikrina gaminio matmeny stabilumo, veikiant gaminj aukstesnei
nei 400 °C temperatirai. Siuo biidu pagamintiems gaminiams biidingas

nepakankamas terminis ir mechaninis atsparumas ir nepakankamai geros



eksploatacinéé charakteristikos, veikiant kaitrai. O taip pat yra didelé gaminiy
savikaina, nes naudojami brangis, specialiai betono armavimui skirti pluostai.

Yra Zinoma autoklavinio akytojo betono kompozicija, apimanti riSamaja
medziaga, kuria sudaro cementas ir kalkés, o taip pat smelj, aliuminio pudra,
prieda ir vandenj (Ziar. RU patenta Nr. 2253 567, C04 B 38/02, pub. 2005).

Taip pat yra Zinoma autoklavinio akytojo betono kompozicija, apimanti
riamaja medZiaga, sudaryta i§ cemento ir kalkiy, o taip pat smélj, aliuminio
pudra, pucolaninj prieda, armuojanti pluosta ir vandeni, o taip pat ir autoklavinio
akyto betono milty prieda, esant tokiam komponenty santykiui mases %:
cementas - 5-30, kalkés - 10-25, smélis - 50-80, aliuminio pudra - 0,5-1,3,
pucolaninis priedas - 0,0-15, armuojantis pluostas - 0,1-4, vanduo 5-7,
autoklavinio akyto betono milty priedas -0,5-4 (Ziur. tarpt. paraiSkos publikacija
WO 2008126125, C04B 38/02, pub. 2008).

Sios kompozicijos trikumas yra nepakankamas jos gaminiy terminis
atsparumas.

Idradimo tikslas yra padidinti gaminiy i§ autoklavinio akytojo betono
termini ir mechanini atsparuma ir pagerinti eksploatacinés charakteristikos,

veikiant kaitrai bei sumaZzinti gaminiy savikaina.

Sis tikslas pasiekiamas tuo, kad gaminiy i§ autoklavinio akytojo betono
gamybos biide, apiman¢iame formavimo miSinio i3 riSamosios medziagos, smélio,
aliuminio pudros, pucolaninio priedo, armuojan¢io pluodto ir vandens sumaiSyma,
gauto misinio i8pilstyma i formas, brandinima, supjaustyma | gaminius ir jy
autoklavinj kietinima, minétas armuojantis pluostas yra i§ bazaltinés vatos. Be to
tikslas pasiekiamas tuo, kad prie§ formavimo misinio sumaiSyma minéta
armuojantj pluosta i§ bazaltinés vatos gauna susmulking bazalting vata, po to
susmulkinta bazalting vata i$plausina ir disperguoja. O taip pat tuo, kad kaip
bazalting vata naudoja bazaltinés vatos gamybos atliekas, be to bazalting vata
susmulkina 3 - 6 mm dydzio gabaléliais, autoklavini kietinima atlieka 173 -187

°C temperatiiroje, esant 0,8 — 1,2 MPa slégiui 8,5 - 12 valandy.



Taip pat &is tikslas pasiekiamas tuo, kad autoklavinio akytojo betono
kompozicijoje, kuri apima risamaja medZiaga, sudaryta i§ cemento ir kalkiy, o
taip pat smelj, aliuminio pudra, pucolaninj prieda, armuojanti pluosta ir vandeni,
minétas armuojantis pluoitas yra bazaltinés vatos pluostas, esant tokiam

komponenty santykiui, masés %:

cementas - 325
kalkes - 15-30
smeélis - 60-80
aliuminio pudra -0,15-0,3
pucolaninis priedas -0,4-1

armuojantis bazaltinés vatos pluostas - 0,1-0,8

vanduo - 0-6.

Optimalils gaminiy i3 autoklavinio akytojo betono gamybos biido parametrai
ir optimallis komponenty, jeinangiy i autoklavinio akytojo betono kompozicijos
sudetj, kiekiai, nustatyti atlickant eksperimentus.

I3radime pateikiamas gaminiy i§ autoklavinio akytojo betono gamybos

badas ir autoklavinio akytojo betono kompozicija yra iliustruojami pavyzdZziais.

1 gaminiy i§ autoklavinio akytojo betono gamybos biido pavyzdys.

Prie§ formavimo miSinio sumaiS§yma paruoSia armuojantj bazaltinés vatos
pluosta. Bazaltinés vatos gamybos atliekas susmulkina pvz. diskiniu pitklu 3-6
mm gabaléliais. Po to §iuos gabalélius iSplausina, pvz. mechaniniu biidu trindami
juos ant sieto kartu su smelio griideliais, kurie atskiria plauSelius viena nuo Kito ir
jie krenta | inda su vandeniniu tirpalu. Siekiant i$vengti plauseliy sukibimo
tarpusavyje vandenyje, jie yra disperguojami. Vandeniniame tirpale iStirpinta
0,0013 % kiety medZiagy masés - pavirSiy aktyvuojan¢ios medZiagos, pvz.

Ufopore TCO. Maisoma mechanine propelerine maiSykle. Minéta medziaga



padengia plauseliy pavirsiy, atskiria juos vienas nuo kito. Po iSplaudinimo ir
dispergavimo plauseliy ilgis sumazéja iki 0,1-6 mm. Taip gauna bazaltinés vatos
pluosta. Formavimo misinj i§ cemento, kalkiy, smélio, aliuminio pudros,
pucolaninio priedo, pluosto ir vandens sumaiSo vertikalioje propeleringje
maiSykléje. Mai%o 10min. Armuojantis bazaltinés vatos pluodtas pasiskirsto
tolygiai formavimo mi$inyje. Naudojama cemento ridis — portlandcementis, o
kaip pucolaninj prieda naudoja mikrosilika. Po to misinj iSpilsto | formas ir
brandina 60 °C temperatiiroje 2 valandas. Po to supjausto | gaminius, pvz. plok3tes
ar blokus. Tada atlieka gaminiy autoklavinj kietinima prie 1,0 MPa slégio ir 180
°C temperatiiros 11 valandy (bendras kietinimo laikas, jvertinat slégio autoklave
pakélima ir nuleidima - 15 valandy). Autoklavinio kietinimo metu susidariusi
Sarminé aplinka ardo tolygiai gaminyje pasiskirs¢iusio bazaltinés vatos pluosto
pavirSiy, vyksta jo korozija. Istirpusios kalkés soCiy vandens gary aplinkoje
reaguoja su pluosto sudétyje esanciais silicio ir aliuminio oksidais, susidaro
kalcio- bei aliumo-hidrosilikatai. Susidar¢ naujadarai yra giminingi autoklavinio
akytojo betono cementinio akmens junginiams - kalcio hidrosilikatams ir tampriai
suauga su jais. Taip yra uZtikrinama kokybiSka armuojancio bazaltinés vatos
* pluosto jungtis akytame betone.

2 gaminiy i§ autoklavinio akytojo betono gamybos biido pavyzdys
analogiskas 1, tik gaminiy autoklavini kietinima atlieka prie 1,1 MPa slégio ir 184
°C temperatiiros 10 valandy (bendras kietinimo laikas, jvertinat slégio autoklave

pakélima ir nuleidima - 14 valandy).

1 autoklavinio akytojo betono kompozicijos pavyzdys

Autoklavinio akytojo betono kompozicijos sudétis masés % tokia:

portlandcementis -8
kalkés -21,1
smélis - 69

aliuminio pudra -0,2



mikrosilika -0,9
armuojantis bazaltinés vatos pluostas - 0,3
vanduo -0,5

2 autoklavinio akytojo betono kompozicijos pavyzdys

Autoklavinio akytojo betono kompozicijos sudétis masés % tokia:

portlandcementis - 13,1
kalkes - 18

smélis - 67
aliuminio pudra -0,2
mikrosilika -0,9
armuojantis bazaltinés vatos pluostas -0,3
vanduo -0,5

Gaminiy i§ autoklavinio akytojo betono fizikiniai, mechaniniai rodikliai pateikti 1

lenteléje.



1 lentelé
Rodiklis 1 pavyzdys 2 pavyzdys
Gniuzdomasisi stipris, MPa 3,4 3,6
GniuZdomasis stipris po 25 2,4 2,6
kaitinimo-au$inimo cikly, MPa
Susitraukimas  po 12 valandy 1,1 1,05
iSkaitinimo 650 °C temperatiiroje , %
Terminio patvarumo koeficientas,
iSreikstas kaitinimo-auSinimo ciklais* 25 25

*i8dZiovinto gaminio kaitinimas trunka 30 min. 650 °C temperatiiroje, o

ausinimas trunka 20 min., ventiliuojant kambario temperatiiros oro srove.

PareikStas gamybos biudas ir autoklavinio akytojo betono kompozicija
pasiZzymi tuo, kad gaminiai i§ autoklavinio akytojo betono atitinka padidintus
mechaninio bei terminio atsparumo reikalavimus. Jie gali buti panaudoti ugniai

atspariy sieneliy ar kaminy konstrukcijose bei §iluminiy agregaty izoliavimui.



ISRADIMO APIBREZTIS

1. Gaminiy i$ autoklavinio akytojo betono gamybos biidas, apimantis formavimo
misinio i§ riSamosios medziagos, smélio, aliuminio pudros, pucolaninio priedo,
armuojancio pluosto ir vandens sumai§yma, gauto misinio i3pilstymg | formas,
brandinima, supjaustyma i gaminius ir jy autoklavinj kietinima, besiskiria

ntis tuo, kad minétas armuojantis pluostas yra i§ bazaltinés vatos.

2. Gaminiy i§ autoklavinio akytojo betono gamybos biidas pagal 1 punkta b e
siskiriantis tuo, kad prie§ formavimo misinio sumaiSyma minéta
armuojantj pluosta i§ bazaltinés vatos gauna susmulking bazalting vata, po to

susmulkintg bazalting vata iSplausina ir disperguoja.

3. Gaminiy i$ autoklavinio akytojo betono gamybos biidas pagal 2 punkta be
siskiriantis tuo, kad kaip bazalting vata naudoja bazaltinés vatos gamybos

atliekas.

4.  Gaminiy i§ autoklavinio akytojo betono gamybos biidas pagal 2-3 punktus
besiskiriantis tuwo, kad bazalting vata susmulkina 3 - 6 mm dydzio

gabaléliais.

5. Gaminiy i§ autoklavinio akytojo betono gamybos biidas pagal 1-4 punktus
besiskiriantis tuo, kad autoklavinj kietinima atlieka 173 -187 °C

temperatiiroje, esant 0,8 - 1,2 MPa slégiui.

6.  Gaminiy i$ autoklavinio akytojo betono gamybos biidas pagal 1-5 punktus

besiskiriantis tuo, kad autoklavinj kietinima atlicka 8,5 - 12 valandy.



7.  Autoklavinio akytojo betono kompozicija, apimanti riSamaja medZiaga,
sudaryta i§ cemento ir kalkiy, o taip pat smélj, aliuminio pudra, pucolaninj prieda,
armuojantj pluodta ir vandeni, besiskirianti tuo, kad minétas
armuojantis pluostas yra bazaltinés vatos pluostas, esant tokiam komponenty

santykiui, masés %o:

cementas - 325
kalkés - 15-30
smélis - 60-80
aliuminio pudra -0,15-0,3
pucolaninis priedas -0,4-1
armuojantis bazaltinés vatos pluostas - 0,1-0,8
vanduo -0-6

8.  Gaminys i§ autoklavinio akytojo betono, pagamintas biidu pagal 1-6
punktus.
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