1. Pseudoplastinių dažų klampumo stabilizavimo būdas, pagrįstas dažų srauto cirkuliacinės sistemos tarp dažų talpos (6) ir rakelio kameros (1) sukūrimu,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad:

sukuria didelę dažų maišymo (šlyties) jėgą, priverčiant dažus cirkuliuoti sistemoje greičiu, didesniu kaip 2 m/s;

užtikrina stabilų dažų srautą, naudojant pastovaus srauto ir tūrio siurblį su autonomine pavara;

sumažina slėgį rakelio kameroje (1), naudojant ežektorių (9), kuris siurbimo jėgą sukuria naudodamas dažų srauto kinetinę energiją;

papildomai maišo dažus ežektoriuje (9);

palaiko pastovų slėgį rakelio kameroje (1), perteklinę dažų srauto dalį nukreipiant per ežektorių (9) (apeinant rakelio kamerą (1)); 

palaiko pastovią dažų temperatūrą cirkuliacinėje sistemoje, perteklinę šilumos energiją nukreipiant į dažų talpos (6) aušinimo kontūrą;

nuolat maišo dažus talpoje (6);

palaiko dažų klampumą, juos skiedžiant.

2. Būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad reikiamą dažų temperatūrą palaiko aušinant dažų talpą (6).

3. Pseudoplastinių dažų klampumo stabilizavimo įrenginys, susidedantis iš:

dažų cirkuliacinės sistemos, sujungiančios į nuoseklią grandinę dažų talpą (6), siurblį ir rakelio kamerą (1);

skiediklio talpos (20), skiediklio padavimo sklendės (14) ir jos valdymo bloko (17);

dažų parametrų valdymui įvestų klampumo (11) ir temperatūros (10) daviklių,

b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad:

į dažų cirkuliacijos sistemą įvesti ežektorius (9), valdoma trieigė sklendė (8) ir slėgio daviklis (12);

dažų pumpavimui naudojamas pastovaus srauto ir tūrio sraigtinis siurblys (7) su autonomine pavara;

valdoma trieigė sklendė (8) sujungta su sraigtinio siurblio (7) išėjimu ir rakelio kameros (1) bei ežektoriaus (9) varančiosios čiurkšlės įėjimu (9a);

trieigė sklendė (8) valdoma slėgio daviklio (12) per valdymo bloką (15);

dažų talpa (6) turi aušinimo kontūrą ir maišytuvą (22).

4. Įrenginys pagal 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad slėgio daviklis (12) įterptas tarp rakelio kameros (1) ir ežektoriaus (9).
5. Įrenginys pagal 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad dažų talpos aušinimo kontūras susideda iš šilumokaičio (19), aušinimo skysčio cirkuliacinio siurblio (20), aušinamo skysčio (18) talpos ir sklendės (13), kuri valdoma temperatūros daviklio (10) per valdymo bloką (16).
6. Įrenginys pagal 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad dažų talpoje (6) įmontuotas maišytuvas (22).

7. Įrenginys pagal 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad sraigtinis siurblys (7) sumontuotas žemiau dažų talpos (6).

8. Įrenginys pagal 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad dažų pumpavimui naudojamas pastovaus srauto ir tūrio krumpliaratinis siurblys.

9. Įrenginys pagal 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad dažų pumpavimui naudojamas pastovaus srauto ir tūrio kumštelinis siurblys.

