1. Ultragarsinis skysčių maišytuvas, susidedantis iš cilindrinės formos korpuso, apriboto dangteliais, ultragarsinio virpesių skleidiklio, patalpinto vidinėje korpuso dalyje, skysčio padavimo vamzdžio, įtvirtinto korpuso šone ir skysčio nuvedimo vamzdžio, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad korpusas yra cilindrines pratekančios maišymo kameros pavidalo, kurios viduje, vienoje ašyje su korpusu, yra patalpintas ultragarsinis virpesių skleidiklis, sudarytas iš vamzdžio su išorėje įtvirtintais diskiniais elementais, kurio ilgis yra n/2( kur  - išilginių ultragarsinių virpesių vamzdyje bangos ilgis) ir kuriame jo išilginių virpesių pūpsniuose standžiai įtvirtinti ultragarsinių lankstymo virpesių diskiniai elementai, kurių diametras yra /2, (kur* - ultragarsinių lankstymo virpesių bangos ilgis), o išorinis skersmuo yra mažesnis už cilindrines kameros vidinį skersmenį, ultragarsinių lankstymo virpesių diskiniuose elementuose yra po dvi kiaurymes, be to, vamzdyje, tarp diskinių elementų yra dvi kiaurymės, o į vamzdžio formos ultragarsinio virpesių skleidiklio laisvo galo vidų, per tarpinę, įmontuotas skysčio padavimo vamzdis.

2. Ultragarsinis skysčių maišytuvas pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad skysčio padavimo vamzdis į ultragarsinio virpesių skleidiklio laisvo galo vidų įvestas ne giliau kaip /2.

3. Ultragarsinis skysčių maišytuvas pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n ti s tuo, kad pirmasis diskinis elementas, esantis ant ultragarsinio virpesių skleidiklio yra /4 atstumu nuo korpuso dangtelio vidinės dalies, o paskutinis diskinis elementas, esantis ant ultragarsinio virpesių skleidiklio, yra atstumu /2 nuo šalia esančio dangtelio
vidines dalies, kurioje įmontuotas skysčio nuvedimo vamzdis.

4. Ultragarsinis skysčių apdorojimo įrenginys pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n č i o s tuo, kad skylės, šalia esančiuose diskiniuose elementuose, išdėstytos tarpusavyje 90 laipsnių kampu.

5. Ultragarsinis skysčių apdorojimo įrenginys pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad ultragarsiniame bangų skleidiklyje kiaurymės, esančios tarp standžiai įtvirtintų diskinių elementų, yra išsidėstę 90 laipsnių kampu.
6. Ultragarsinis skysčių apdorojimo įrenginys pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad tarpas tarp skysčio padavimo vamzdžio ir vidinės ultragarsinio skleidiklio dalies yra užpildytas sandarikliu.
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7. Ultragarsinis skysčių apdorojimo įrenginys pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad suminis kiekvieno diskinio elemento kiaurymių plotas sudaro 30-40 procentų skysčio padavimo vamzdžioskersmens.
