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ISradimas priklauso besisukanciy dziovinimo jrengimy grupei ir skirtas biriy produkty dZiovinimui-
iSkaitinimui, pavyzdziui, aliuminio fluoridui. DZiovykla, susidedanti i§ besisukan&io blgno su pakeélimo lentynomis,
varomo elektros variklio per reduktoriy ir krumpliaratinj vainikg, priekinés nejudamos kameros su karsty degimo
produkty jgjimo atvamzdZiu bei gatavo produkto i§leidimo lataku, o taip pat su galine nejudama kamera su
ataususiy dujy iSejimo atvamzdziu ir su $lapio produkto padavimo lataku o besisukangios dZiovykios priekingje
dalyje jrengtas Silumokaitis, kurj sudaro sinchronikai su dZiovykla besisukantis vamzdziy paketas, kurio vienoje
retineje jmontuoti produkto pasémimo kausai, kuriy kiekis parinktas priklausomai nuo paduodamo produkto kiekio
ir dziovyklos apsisukimy skaitiaus, o Silumokai&io korpuse jtvirtinti produkto iskrovimo vamzdZiai, kuriy kiekis ir
parinktas pagal iSkraunamo produkto kiekj ir dZiovyklos apsisukimy skaiiaus, o jy ilgis parinktas pagal
pageidaujama produkto iSbuvimo karstoje aplinkoje laikg.



Biriy medZiagy dZiovinimo jrenginys

I§radimas priklauso besisukanéiy dZiovinimo jrengimy grupei, skirtas biriy produkty
dZiovinimui-idkaitinimui, pavyzdZiui, aliuminio fluoridui (AlF3).
Technologinio proceso metu gautas aliuminio fluoridas turi savyje
fizinés ir kristalinés drégmés, kuri dZiovinimo aparate turi biiti paalinta. Paprastai fizine
drégmé yra paSalinama dZiovinant dZiovykloje, o kristaliné drégmé pasalinama produkta
iSkaitinant i8kaitintuvuose.
Kaip analogai, yra Zinomos besisukang¢ios tiesioginio ir netiesioginio veikimo dzZiovyklos,
besisukan¢ios maisyto veikimo dZiovyklos, besisukan¢ios vamzdinés dZiovyklos ir t.t. (
A.T". KacatkuH ,,OCHOBHBIE IIPOLECCH U allIapaThl XUMUYECKOH TEXHOIOTHA,
I'ocxumuzaar, Mocksa, 1960) .
Yra Zinoma dZiovykla, kurig sudaro besisukantis biignas su pakélimo lentynomis, sukama
motoreduktoriaus per krumpliaratinj vainika, priekiné nejudama iSkrovimo kamera su
kar$ty degimo produkty jéjimo atvamzdZiu bei gatavo produkto iSleidimo lataku, o taip pat
galiné nejudama kamera su ataususiy dujy i$¢jimo atvamzdziu ir $lapio produkto
padavimo lataku (Zr. ,,HoBblif cipaBoynnk xuMuka 1 TexHonora”, MMIV, Sankt —
Peterburg, 2004). Si dZiovykla gali biti i¥radimo prototipu.

Sio igradimo tikslas - dZiovyklos efektyvumo padidinimas, maksimaliai $naudojant
sudeginty gamtiniy dujy $ilumg ir i§saugojant fluoro kiekj produkte.Tikslas pasiekiamas tuo,
kad, esant prieSprieSiniams kar§ty dujy ir produkto srautams, kar$tos dujos atlieka
iSkaitinimo procesg produktui, esan¢iam vamzdinio $ilumokai¢io tarpvamzdinéje erdvéje, o
dalinai atauSusios dujos atlieka $lapio produkto dZiovinimo procesg likusioje dziovyklos
dalyje.

Fig. pavaizduota dZiovyklos schema.
Sitloma dZiovykla sudaro besisukantis  biignas 1, su pakélimo lentynomis 2,
motoreduktorius 15 su krumpliaratiniu vainiku 14, besisukané¢ioje dalyje jmontuotas
vamzdinis Silumokaitis 3 su priekine rétine 4 ir galine rétine 5, nejudama priekiné iskrovimo
kamera 6, galiné nejudama kamera 7, §lapio produkto padavimo latakas 8, produkto
pasémimo kauSai 9, iSdZiovinto produkto i§leidimo latakas 10, drégmés ir produkto

nuvedimo vamzdZiai 11. Taip pat priekinéje nejudamoje iskrovimo kameroje yra
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sumontuotas karsty degimo produkty padavimo atvamzdis 12 ir galinéje nejudamoje
kameroje yra sumontuotas atau§usiy dujy pasalinimo atvamzdis 13.
Dziovyklos veikimo schema:

Slapias produktas lataku 8 paduodamas j dZiovykla, kur, jai besisukant per motoreduktoriy
15 ir krumpliaratinj vainika 14, lentyny 2 pagalba, paZeriamas dZiovyklos viduje (padaroma
uZuolaida) ir vyksta produkto dZiovinimas. Déka besisukangio jrenginio nuolydZio,
produktas slenka vamzdinio $ilumokaigio 3 link, kur, pakélimo kauSy 9 pagalba, per galing
rétine 5, suZeriamas j $ilumokaicio 3 tarpvamzding ertmg. Karstos degimo dujos, paduotos
per kar$ty dujy padavimo atvamzdj 12, pracidamos prieking réting 4 bei Silumokaicio 3
vamzdZiais, produktg i¥kaitina ir jis i§byra pro nuvedimo vamzdZius 11, duotuoju momentu
esandius apatinéje dalyje, bei lataku 10 i§vedamas i§ aparato. I$siskyrusi i§ produkto drégmeé
iSeina pro i$pylimo vamzdZius 11, esan¢ius duotuoju momentu virSutinéje dalyje, ir kartu su
ataususiomis degimo dujomis pasi3alina per atauinty degimo dujy pasalinimo atvamzdj 13.
Sitilomos dZiovyklos, lyginant su prototipu, yra didesnis efektyvumas ir Zymiai paprastesné

konstrukcija.



ISRADIMO APIBREZTIS

Dziovykla, susidedanti i§ besisukan¢io biigno su pakélimo lentynomis, varomo
motoreduktoriaus per krumpliaratinj vainika, priekinés nejudamos iSkrovimo kameros su
kar$ty degimo produkty padavimo atvamzdZiu bei i3dZiovinto produkto iSleidimo lataku, o
taip pat su galine nejudama kamera su atauiusiy dujy paalinimo atvamzdZiu ir su Slapio
produkto padavimo lataku ir b e sisk irianti tuo, kad besisukantios dZiovyklos
priekinéje dalyje jrengtas Silumokaitis, kurj sudaro sinchronidkai su dZiovykla besisukantis
vamzdZiy paketas, kurio galinéje rétinéje imontuoti produkto pasémimo kausai, kuriy kiekis
parinktas priklausomai nuo paduodamo produkto kiekio ir dZiovyklos apsisukimy skaiciaus,
o ilumokaidio korpuse jtvirtinti produkto nuvedimo vamzdZiai, kuriy kiekis parinktas
pagal i8kraunamo produkto kiekj ir dziovyklos apsisukimy skai€iy, o jy ilgis parinktas pagal
pageidaujamg produkto i$buvimo karstoje aplinkoje laika.
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