10 LT 6163 B

«2 PATENTO APRASYMAS

(11)  Patento numeris: 6163 (51) Int. Ci. (2015.01): B32B 21/00
(21)  Paraiskos numeris: 2013 117

(22)  Paraiskos padavimo data: 2013 10 15

(41)  Paraiskos paskelbimo data: 2015 04 27

(45)  Patento paskelbimo data: 2015 06 25

(62)  Paraiskos, i$ kurios dokumentas i8skirtas, numeris. —

(86)  Tarptautinés paraiSkos numeris: —

(86)  Tarptautings paraidkos padavimo data: —

(85)  Nacionalinio PCT lygio proceddros pradzios data: —

(30)  Prioritetas: —

(72)  l8radéjas:

Inga VALENTINIENE, LT
Jonas VENCKUNAS, LT .
Rasa ANDRIUSYTE-ZUKIENE, LT

(73)  Patento savininkas:
VILNIAUS DAILES AKADEMIJA, Maironio g. 6, LT-01124 Vilnius, LT
(74)  Patentinis patikeétinis/atstovas:

Marija LENKUTIENE, Patentiniy paslaugy centras, UAB, J. Basanavitiaus g.
11/1, LT-03108 Vilnius, LT

LT 6163 B

(54) Pavadinimas:

Pluostiniy augaly plokstés ir jy gavimo bidas
(67) Referatas:

ISradimas priskiriamas prie pluostiniy augaly plausy ploks¢iy, konkreciai prie kanapiy plauso ploksciy,
kurios gali bhti panaudojamos ekologiSky baldy gamyboje. I8radimo tikslas — pagaminti plaudy plokste visiSkai
ekologiskai Svarig, nenaudojant cheminiy priedy, tadiau pasizymingia geromis mechaninémis savybémis. Tikslas
pasiekiamas tuo, kad mase, sudarytg i$ pagrindiniy komponenty: kanapiy plausy ir mink3tyjy luobo daleliy - 90-95
%, parafino emulsijos - 0,2-0,5 % bei 5-6 % vandens, smulkina, Sutina, skiedZia vandeniu ir i$ sumai$ytos masés
formuoja plokstes. Susmulkintus kanapiy plau$us ir minkstasias luobo daleles pirmiausia paduoda j Sutinimo
kamera, kurioje mase Sutina 3-5 min. prie 180-200 °C ir 10-12 atm, dar kartg gautg mase smulkina ir maiso,
skiedzia apyvartiniu vandeniu iki 1,4-2 % koncentracijos, maiSo su parafino emulsija, i§ suformuoto sluoksnio
nusiurbia vanden;j ir karstai presuoja prie 90-220 °C.
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ISradimas priskiriamas prie pluostiniy augaly plok3¢iy, konkreciai prie kanapiy
plauso plokséiy, kurios gali bati panaudojamos ekologi§ky baldy gamyboje. Yra
Zinomas $lapiasis plok$¢iy gamybos bldas, kurio esmé yra tai, kad plauso mase
paruo$iama i$ plausingy Zaliavy, tokiy kaip skiedros ir pjuvenos, o riSiklis pridedamas
prie$ plok$tés sausinima ir presavima, t.y., riSiklis (mazai tirpi derva arba koncentruota
derva) pridedamas prie$ plau$o masés paruosimg (LT 3163 B, 021 H 17/06). Sios
plausy plokstés gamyboje naudoja kenksmingas chemines medZiagas, o ir medienos

panaudojimas yra gana brangus.

Taip pat yra Zinomas ekologiskai $variy medzio plauSo plok&&iy gamybos
bidas, kuriuo spygliuo¢iy misko misinys smulkinamas, maiSomas, j sumaltg mase i$
pusy mases ir liny masés deda dazymo-gydomuyjy ekstrakty, gauta mase, uznestg ant
tinklo, formuoja kilimo pavidalu, suspaudzia ir dZiovina auk$toje temperaturoje (LT
3892B, B27N 3/04).

Nors 8is medzZio plauso plok§€iy gamybos bldas ekologiSkai Svarus,
medienos panaudojimas yra gana brangus, nes medZiy atsinaujinimas uzZima gana

ilga laiko tarpa.

Artimiausias sitdlomam iSradimui yra plau8inis gaminys i$ liny arba atitinkamy
stiebinio pluosto augaly, pagamintas tiek i$ tikryjy stiebo plausy, tiek i§ sumedejusiy
atplaidy bei Sipuliy, kilusiy i$ ty paciy augaly Zaliavinés medziagos, primaiSius | juos
sintetiniy riSamyjy plausy, kurie veikiant kar§¢iui suminkstéja iki klijuojan€ios blsenos
ir auSdami sutvirtina formuojamg struktlirg. Taip, kartu su presavimu, atliekamas
terminis surisimas ( LT 99-003 A, A01G 9/10, DO4H 1/54, E04B 1/74, E04C 2/10).

Sio plausinio gaminio pagaminimui naudoja kenksmingas sintetines
medziagas, gauta plau$o ploksté ekologiSkai nesvari, 0 gaunama ploksté néra tvirta ir
naudojama minkstesniems, demblio tipo gaminiams.

ISradimo tikslas - pagaminti plauSo plokste visiSkai ekologiSkai $varia,
nenaudojant cheminiy priedy, tadiau pasiZyminc¢ia geromis mechaninémis savybémis.

Tikslas pasiekiamas tuo, kad mase, sudarytg i§ pagrindiniy komponenty:
kanapiy plausy ir minkstyjy luobo daleliy - 90-95 %, parafino emulsijos - 0,2-0,5 % bei
5-6 % vandens, smulkina, Sutina, skiedzia vandeniu ir i§ sumai§ytos masés formuoja
plokstes. Susmulkintus kanapiy plausus ir minkstgsias luobo daleles pirmiausia
paduoda | Sutinimo kamera, kurioje mase $utina 3-5 min. prie 180-200 °C ir 10-12 atm,
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dar kartg gauta mase smulkina ir mai$o, skiedzia apyvartiniu vandeniu iki 1,4-2 %
koncentracijos, mai$o su parafino emulsija, i$ suformuoto sluoksnio nusiurbia vandenj

ir kar§tai presuoja prie 90-220 °C.

Kanapés - tai vienmetis Zolinis augalas. Jo stiebeliy aukstis gali bati 0,5 - 5 m.
pluostas. Elementariy plauseliy ilgis bana 10-14 mm, techninio pluosto - 50-250 mm.
Kanapés plagiai naudojamos |vairiy produkty gamybai, o del savo anatomines
sandaros puikiai tinka ir smulkiniy plok$&iy gamybai. Siy augaly pluosta sudaro didzioji
dalis celiuliozés plauseliy, kurie kaip tvirta konstrukciné medziaga sudaro $lapiu arba

sausu (plauseliy vélimo) bdu formuojama lak$ty pagrinda.

Kanapiy plausy ploksté - tai ekologiska medZiaga, gaminama i§ kanapiy
pluosty ir sumedéjusiy luobo daleliy misinio Slapiuoju badu, karstai presuojant. Plausy
plokstes storis 1,5 mm ir daugiau. Daleliy ri§imasis atsiranda formuojant plausy kilima

dél plausy riSamyjy savybiy.

Siame i$radime teikiamam gamybos biidui tinka tradicine plok$&iy gamybos
$lapiuoju metodu Jranga (Jranga naudojama pramonéje medienos plauso plokstems
gaminti). Kanapiy stieby smulkiniai kaitinami prisotintu garu, o po to paduodami |
defibratoriy malimo kameras, kuriose paruo$iama plausy maseé. Pripylus recirkuliacinio
vandens, medziagy koncentracija maséje bana apie 2,5 %. Si masé paduodama )
rafinatoriy galutiniam plauso paruoSimui. I8 rafinatoriaus plausy masé paduodama |
formavimo klinijimo déze su maisykle, kurioje dar praskiedZiama iki 1,4-2 %
koncentracijos. Po to masé siurbliu paduodama | formavimo - klinijimo déze, kur
maiSoma su parafino emulsija. Po to masé nusausinama, suspaudziama ir

iSdZiovinama karstu presu.

Kadangi kanapiy plausy ploksté sudaryta i§ kanapiy plauseliy ir luobo daleliy,
parafino emulsijos, bei vandens, paimty tinkamu santykiu, ir dél palankiy plausy
riSamuyjy savybiy, sintetinés riSamosios medziagos nereikalingos. Parafino emulsija
reikalinga plauso daleliy impregnavimui, siekiant sumazinti jy brinkima.

Pateikiamas kanapiy plauSo plokstés gavimo budo pavyzdys (pridedame
Zzinoma plausy plokstés gamybos jrangos schema).
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PAVYZDYS
Plausy masés paruoSimas:

Kanapiy plau$o smulkinius i§ bunkerio vir§ defibratoriy paduoda | virSutinj
defibratoriaus sraigtinj tiektuva (1) su reguliuojamu apsisukimy daznumu, o per jj j

Sutinimo kamerg (2).

| Sutinimo kamerg paduodamas prisotintas garas (180-200 °C, 10-12 atm).
Sutinimas vyksta 3-5 min. I§ $utinimo kameros smulkiniai sraigtu paduodami |
defibratoriy (3) malimo kameras. Sumalta masé iS§metama j ciklonus (4) vir$ tarpinio

baseino (5).

Ciklonuose masé apyvartiniu vandeniu nusodinama | defibratorinés mases

tarpinj baseing, kuriame jtaisyta mentiné maisykle.

I$ baseino masé savieigos badu patenka | rafinatorius (6), kur yra malama.
Sumal ta mase, kurios koncentracija 3-3,5 % ir temperatira 60-70 °C, patenka |
rafinatorinés masés baseinus (7, 8), kuriuose praskiedziama apyvartiniu vandeniu iki

2,5 % koncentracijos.

I$ rafinatorinés masés baseino masé siurbliais paduodama j pagrindinio
sluoksnio formavimo klinijimo déze (9) su maisykle, kurioje praskiedziama iki 1,4 -2 %
koncentracijos. IS formavimo déZés savieigos bildu patenka | linijos liejimo masinos
spaudimo déZe (10). Dalis maseés i8 dézés patenka | tarpinj virSutinio sluoksnio
baseina, o i§ jo j auk§to malimo rafinatoriy. Po tre€ios malimo pakopos Smulkiai
sumalta masé patenka j virSutinio sluoksnio baseing (7), i§ kurio pumpuojama |
virSutinio sluoksnio formavimo déze (11), o i$ ten paduodama | virSutinio sluoksnio
spaudimo dézes (12).

Liejimo procesas:

I$ linjjos rafinatorinés masés baseino masé siurbliu perpumpuojama j linijos
rafinatorinés masés baseing, toliau siurbliu paduodama j pagrindinio sluoksnio
formavimo dézZe su maiSykle, kur yra skiedziama apyvartiniu vandeniu. Masé pereina
per koncentracijos reguliatoriy. 1S formavimo - klinijimo déZzés masé savieigos badu
patenka j liejimo masinos spaudiming déze.

Vamzdyne, prie§ patekimg | liejimo masinos spaudiming déZe, masé

atskiedZiama apyvartiniu vandeniu. Liejimo procesas pradedamas, kai i$ spaudiminés
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dezés masé paduodama ant liejimo masinos tinklo. Masés padavimo greitis prie
i§leidimo ant tinklo turi buti artimas tinklo judégjimo grei€iui. IS pagrindinio sluoksnio
masés formavimo klijinimo dézés masés perpylimas grgzinamas (13) j rafinatorinés

masés baseing.

Vir§utinio sluoksnio masé i$ linijos baseino siurbliu paduodama j virSutinio
sluoksnio formavimo - klinijimo déze (11), j kuria dozuojama parafino emulsija (14).

I$ virSutinio sluoksnio nuolatinio formavimo klijinimo dezés mase savieigos
badu patenka | uzpylimo dézes, i§ kuriy maseé tolygiai uZpilama ant suformuoto
pagrindinio plausy kilimo sluoksnio. I$ suformuoto kilimo vakuumsistema nusiurbia
vandenj, po to trys eilés presiniy veleny (15) bei trys didesni presiniai velenai (16)
galutinai suformuoja kilimg bei iSspaudzia vanden,;.

Presavimo procesas:

Plausy kilimai sudeti ant uZkloty transporteriniais tinklais uzkraunami |
uzkrovimo etazere (17), i$ kurios jstumiami j presa, kur yra presuojami. Presavimas
vyksta trimis fazémis: | - 25-27 Mpa, presavimo trukmé 1,5 min.; Il - 4-6 Mpa,
presavimo trukme 3-5 min.; lll - 25-27 Mpa, presavimo trukmé 1-2 min. Presavimo
temperatira 190 — 220°C.

Po presavimo plokstés iStraukiamos j iSkrovimo etaZere.

Tokios kanapiy plau$y plokstés gali bdti naudojamos vidiniams baldy
pavirSiams, gyvenamujy ir visuomeniniy patalpy apdailai bei kitiems plataus vartojimo
ir jvairios paskirties gaminiams, laikomiems ne drégnose patalpose, gaminti.

Pateikiame kanapiy plaudy plokstés fizikinius-mechaninius rodiklius (storis
2,5/3,2 mm, tankis 2 800 kg/m?):

savybe Bandymo Menetas Vardinio storio ribos (mm)
metodas <35 pP>35iki55 P55
Storio iSbrinkis per24 h  |EN 317 % <35 - -
Vidiné sankiba EN 319 N/mm? 20,5 - -
Stipris lenkiant EN 310 N/mm2 230 - -

Palyginimui pateikiame Reikalavimus bendrosios paskirties plok$tems,
naudojamoms sausoje aplinkoje, pagal Europos standarto EN 622-2:2004 lietuviSkaja
versijg:
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Savybé Bandymo [Vienetas [Vardinio storio ribos (mm)
metodas < 3,5 >35ki55 P55
Storio iSbrinkis per 24 h EN 317 % 37 30 25
Vidiné sankiba EN 319 N/mm? 0,50 0,50 0,50
Stipris lenkiant EN 310 N/mm? 30 30 25

Palyginus rodiklius matyti, kad kanapiy plausy plokstés atitinka reikalavimus.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Pluostiniy augaly plausy plokstés ir jy gavimo biidas, apimantis stiebinio
pluosto smulkinimg, maiSyma ir i§ paruo$tos plauso pluosto masés plokstes
formavimg, besiskiriantis tuo, kad mase, sudaryts i§ pagrindiniy komponentuy:
kanapiy plausy ir luobo daleliy — 90 - 95 %, parafino emulsijos - 0,2-0,5% bei5-6 %
vandens, smulkina, Sutina, skiedZia vandeniu ir i§ sumai$ytos masés formuoja

plokstes.

2. Budas pagal apibrézties 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad
susmulkintus kanapiy plauSus ir mink$tgsias luobo daleles pirmiausia paduoda j
Sutinimo kamera, kurioje mase $utina 3-5 min. prie 180-200 °C ir 10 - 12 atm, dar kartg
gautg mase smulkina ir maiSo, skiedZia apyvartiniu vandeniu ki 1.4 - 2 %
koncentracijos, mai$o su parafino emulsija, i§ suformuoto sluoksnio nusiurbia vanden]
ir kar8tai presuoja prie 190-220 °C.
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