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1. Konstrukcinis termoizoliacinis kompozitas, apimantis kanapių spalių užpildą, organinį sapropelį ir vandenį,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad dar apima armuojantį celiuliozės pluoštą, esant tokiam komponentų santykiui, masės %, skaičiuojant komponentuose esančių sausųjų medžiagų kiekius:

kanapių spalių užpildas 45 – 67 % 

sapropelis 3 – 6 % 

armuojantis celiuliozės pluoštas 10 – 20 %

vanduo 20 – 29 %

2. Konstrukcinis termoizoliacinis kompozitas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad minėto kanapių spalių užpildo dalelės yra 2,5-20 mm dydžio.

3. Konstrukcinis termoizoliacinis kompozitas pagal 1 punktą  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad minėtas sapropelis yra 60 – 95 % drėgnio.

4. Konstrukcinis termoizoliacinis kompozitas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kaip armuojantį celiuliozės pluoštą naudoja popieriaus pramonės gamybos atliekas.

5. Konstrukcinis termoizoliacinis kompozitas pagal 4 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad popieriaus pramonės gamybos atliekos yra popieriaus pramonės vandens filtravimo filtrų atliekos.

6. Statybinių elementų iš konstrukcinio termoizoliacinio kompozito gamybos būdas, apimantis formavimo mišinio iš kanapių spalių užpildo, organinio sapropelio ir vandens paruošimą, jo išmaišymą iki homogeniškos masės, supylimą į formą, formavimą, kietinimą, išėmimą iš formos ir džiovinimą,  b  e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad prieš formavimo mišinio paruošimą kanapių spalius išsijoja iki 2,5 – 20 mm dydžio dalelių, po to pirmu žingsniu sapropelį pertrina iki homogeniškos masės, antru žingsniu papildomai pridėtą armuojantį celiuliozės pluoštą disperguoja vandenyje iki homogeniškos masės, trečiu žingsniu pertrintą sapropelį ir disperguotą armuojantį celiuliozės pluoštą sumaišo iki homogeniškos masės, ketvirtu žingsniu prideda paruoštą kanapių spalių užpildą, po to formavimo mišinį, kuriame kanapių spalių užpildo yra 45 – 67 %, sapropelio – 3 – 6 %, armuojančio celiuliozės pluošto – 10 – 20 %, vandens 20 – 29 %, išmaišo iki homogeniškos masės, penktu žingsniu supila į formą ir presuoja iki 20 – 60 % formavimo mišinio tūrio sumažėjimo, užfiksuoja, po to formą su formavimo mišiniu įdeda į terminio apdorojimo įrenginį ir kietina 160 – 190 oC temperatūroje 24 – 36 valandas.

7. Būdas pagal 6 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad 3-4 valandas kietina 188-190 oC temperatūroje, toliau per 1-3 valandas temperatūrą sumažina iki 160-162 oC temperatūros ir kietina 20-29 valandas.
8. Būdas pagal 6, 7 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kanapių spalius išsijoja iki 2,5-5 mm dydžio dalelių, kurių masė formavimo mišinyje yra 58- 66 %, sapropelio – 4-6 %, armuojančio celiuliozės pluošto – 10-13 %, vandens – 20-23 %, presuoja iki 30-40 % formavimo mišinio tūrio sumažėjimo.

9. Būdas pagal 6, 7 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kanapių spalius išsijoja iki 10-20 mm dydžio dalelių, kurių masė formavimo mišinyje yra 46-52 %, sapropelio – 3-5 %, armuojančio celiuliozės pluošto – 18- 20 %, vandens – 27-29 %, presuoja iki 50-60 % formavimo mišinio tūrio sumažėjimo.

10. Termoizoliacinis-akustinis statybinis elementas, pagamintas būdu pagal 7 punktą.

11. Konstrukcinis statybinis elementas, pagamintas būdu pagal 8 punktą.

