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1. Termoizoliacinio elemento iš šiaudų gamybos būdas, apimantis šiaudų ryšulių sudėjimą į karkasą, orientavimą ir suspaudimą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad šiaudai yra mechaniškai susmulkinti 7-50 cm ilgio linų šiaudai, prieš sudėjimą į karkasą linų šiaudų ryšulius laiko drėgnoje aplinkoje, po to juos orientuoja karkaso plokštumų atžvilgiu ir deda horizontaliai minėto karkaso pagrindui. 

2. Būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad linų šiaudų ryšulius 66-78 valandas laiko 40 – 80 % santykinio oro drėgnio aplinkoje.

3. Būdas pagal 1-2 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad linų šiaudų ryšulius suspaudžia iki 20 - 160 kg/m3 tankio.

4. Būdas pagal 1-3 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad naudoja horizontalų karkasą, šiaudus orientuoja išilgai karkaso rėmo dugno ir išardyto ryšulio šiaudus suspaudžia iki 20-120 kg/m3 tankio. 

5.Būdas pagal 1-3 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad naudoja vertikalų karkasą, šiaudus orientuoja skersai karkaso rėmo ir šiaudų ryšulį suspaudžia iki 70 -160 kg/m3 tankio.

6. Termoizoliacinis elementas iš šiaudų, pagamintas pagal 4 punktą.

7. Termoizoliacinis elementas iš šiaudų, pagamintas pagal 5 punktą.

