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ISradimas priklauso buitiniams $aldytuvams, batent tirpsmo vandens surinkimo ir $alinimo jtaiso

konstrukcijai. Saldytuve yra produkty saugojimo kamera (1) su $aldymo agento garintuvu (2), patalpintu uz
produkty saugojimo kameros galinés sienelés, tirpsmo vandens $alinimo sistema, kompresoriaus niSa (4),
kompresorius (5), kondensatorius (6). Saldytuvo kompresoriaus ni$os (4) virSutingje dalyje vir§ kompresoriaus (5)
yra viena arba dvi tirpsmo vandens surinkimo vonelés (7, 8), kurios yra 10 - 70mm i$sikiSusios i§ 3aldytuvo
korpuso galinés sienelés plokStumos ir kurios pritvirtintos prie Saldytuvo korpuso maziausiai 2 tvirtinimo
elementais (9). Vonelés turi vieng arba du $ilto oro konvekcinius kanalus (10). Naudojant vieng ar dvi voneles
tirpsmo vanduo paskleidZiamas didesniame plote ir i§ konvekcinio kanalo judantis 3ilto oro srautas tirpsmo
vandenj igarina.



Saldytuvas

Iiradimas priklauso buitiniams S$aldytuvams, bitent, produkty saugojimo
kamerose susikondensavusio ir tirpsmo vandens surinkimo ir Salinimo jtaiso

konstrukcijai.

Saldytuve yra produkty saugojimo kamera ir Saldymo agregatas, sudarytas i3
kompresoriaus, kondensatoriaus, Saldymo agento garintuvo(y), valdymo ir
signalizacijos prietaisy ir tirpsmo vandens Salinimo jtaiso.

Saldytuvo produkty saugojimo kameroje ant Saldymo agento garintuvo
kondensuojasi ir/ar pridgla jame esantis ar i3siskiriantis i$ saugojamy produkty
vanduo. Produkty saugojimo kameros uZpakalinéje sieneléje jmontuojamas
saldymo agento garintuvas, todél §i sienelé nuolat yra drégna, aprasojusi ir nuo
jos varva susikondensavusiy vandens gary lasai, kurie toliau vadinami ,,tirpsmo
vanduo®. Saldytuvo kompresoriaus darbo pauzés metu iSsiskiria daugiau tirpsmo
vandens. Tirpsmo vanduo patenka i vandens nubégimo kiauryme ir lataku
(vamzdeliu) nuteka j vonelg, i§ kurios jis 3alinamas garinant. Tirpsmo vandenj
i¥garina jvairiais blidais - naudojant ar kompresoriaus, ar kondensatoriaus, ar
elektrinio pafildymo prietaiso ar jy derinio &ilumg, ar papildomai

ventiliatoriumi puciant org. Tirpsmo vandens i§garinimo greitis priklauso nuo



Sildymo 3altinio efektyvumo, garavimo pavirSiaus ploto ir susidariusiy gary
pasalinimo efektyvumo.

Yra Zinomas ,,Saldytuvo vandens iSgarinimo jtaisas“ (TR9902544 (A2) F25D),
kuriame vonele tvirtina prie S$aldytuvo korpuso galinés sienelés wvirS
kompresoriaus taip, kad neliesty jo virSaus. Trikumas - nedidelis vandens
iSgarinimo pavirSius, neintensivi oro cirkuliacija.

Yra Zinomas ,Saldytuvas su tirpsmo vandens isgarinimo talpa“
(KR2000141255(Y1); F25D21/00), kuriame iSgarinimo talpa pritvirtinta prie
Saldytuvo korpuso vir§ kompresoriaus. I§garinimo talpos dugno geometrija
atitinka lzompresoriaus geometrijg. ISgarinimo talpos centrinéje dalyje yra nuo 3
iki 8 oro konvekciniy kanaly. Sios i§garinimo talpos trikumas — sudétinga
konstrukcija, nedidelis vandens i§garinimo pavir§ius.

Yra Zinomas ,,galdytuvas su iSgarinimo vonele* (EP1700069 B1; F25D21/14),
kuriame iSgarinimo vonelé pritvirtinta prie S$aldytuvo Kkorpuso vir§
kompresoriaus. Vonelé sukirstyta j 4 sekcijas. Vidinéje sekcijoje yra labirintas,
sudaryta§ i§ vertikaliy ir horizontaliy pertvary. Tirpsmo vanduo i§ Soninés
sekcijos patenka j vidinés sekcijos labirinta, jo perteklius teka j kitas dvi Sonines
sekcijas. Vandenj garina Saldytuvo kompresoriaus $iluma, $ildanti vonelés

dugng ir skleidZiama per vonelés vidingje sekcijoje esantj oro konvekcinj

kanalg. Sios i¥garinimo vonelés trikumas yra tai, kad jos konstrukcija sudétinga.



Patentuojamo iSradimo tikslas yra pagerinti tirpsmo vandens iSgarinimag ir
suprastinti konstrukcija, didinant iSgarinamo tirpsmo vandens pavirSiaus plotg ir

uztikrinant savaimine prie kompresoriaus susidarancio $ilto oro konvekcija.

Patentuojamas S$aldytuvas, kuriame yra produkty saugojimo kamera (1) su
Saldymo agento garintuvu (2), patalpintu uz produkty saugojimo kameros
galinés ;ienelés; tirpsmo vandens S$alinimo sistema, kurig sudaro vandens
surinkimo lovelis (3a), vandens nuvedimo kanalas (3b); vandens nubégimo
latakas (3c), kompresoriaus ni§a (4), kompresorius (5), kondensatorius (6).
Kompresoriaus ni$os (4) vir§utinéje dalyje vir§ kompresoriaus (5) yra viena arba
dvi tirpsmo vandens surinkimo vonelés (7, 8), kurios yra 10 - 70 mm i§sikisusios
i§ Saldytuvo korpuso galinés sienelés plokstumos ir kurios pritvirtintos prie
Saldytuvo korpuso maZiausiai 2 tvirtinimo elementais (9). Vonelés (7, 8) turi
vieng arba du §ilto oro konvekcinius kanalus (10).

Sio konstrukcinio sprendimo esmé yra tame, kad naudojant viena ar dvi voneles
tirpsmo vanduo paskleidZiamas didesniame plote ir i§ konvekcinio kanalo
judantis $ilto oro srautas pagerina vandens iSgarinimg.

Saldytuve abiejy tirpsmo vandens surinkimo voneliy (7, 8) dugnas yra ploks¢ias.
Sio konstrukcinio sprendimo esmé yra tame, kad néra uZsistovéjusio vandens
zony, o ploks¢ias dugnas lengvina dviejy tirpsmo vandens voneliy gamyba,

montavimg bei valyma.



Saldytuve tirpsmo vandens surinkimo vonelés konvekcinis kanalas(ai) (10) yra 5
- 15 mm aukstesnis uZ vonelés (7, 8) Soninines sieneles, jo galiné sienelé (10a)
pakreipta 15 - 25° kampu j kompresoriaus niSos iSorg, konvekcinio kanalo
apatinés dalies uZapvalinimy (10b) spindulys (R) yra 50 - 150 mm. Kanale yra
Siluma akumuliuojanti oro kisené (10c).

Konvekciniai kanalai (10) yra aukStesni uz Sonines sieneles todel, kad tirpsmo
vanduo nepatekty ant kompresoriaus ir elektros instaliacijos. Vonelés galiné
sienelé (10a) pakreipta kampu j kompresoriaus niSos iSor¢ tam, kad vandens
gary prisotinto oro cirkuliacija vykty i niSos iSore. Vonelés apatinés dalies
uZapvalinimai (10b) padaryti tam, kad nuo kompresoriaus (5) sklindantis $iltas
oras lenéviau patekty | konvekcinj kanalg (10). Oro kiSené(és) (10c) padaryta
tam, kad akumuliuoty §ilumg ir pagerinty konvekcija.

Saldytuvo kompresoriaus ni3os (4) virSutinéje dalyje yra viena tirpsmo vandens
surinkimo vonelé (7).

Sis konstrukcinis sprendimas skirtas nedidelés talpos Saldytuvams.

Saldytuvo kompresoriaus niSos (4) virsutinéje dalyje yra dvi viena vir§ kitos
patalpintos tirpsmo vandens surinkimo vonelés (7, 8).

Sis kon;tmkcinis sprendimas skirtas didelés talpos ar daZnai varstomiems
Saldytuvams.

Saldytuvo kompresoriaus niSoje (4) esanCioje vir§utinéje voneléje (8) yra anga

(8a), kuri skirta perpilti dalj tirpsmo vandens j apating vonele (7).



Sis konstrukcinis sprendimas leidZia dvigubai padidinti garinamo vandens
pavirsiy.

Saldytuve tirpsmo vandens surinkimo vonelés tvirtinamos prie Saldytuvo
korpuso taip, kad biity tarpai (11) vandens garais prisotinto oro i$éjimui.

§is konstrukcinis sprendimas uZtikrina vandens garais prisotinto oro cirkuliacija.
Saldytuvo kompresoriaus nisa (4) turi skyda (12).

Sis konstrukcinis sprendimas nukreipia daugiau $ilto oro | konvekcinius kanalus

(10). .

BréZiniuose (Fig. 1 ir Fig. 2) pavaizduotas patentuojamas Saldytuvas su viena
tirpsmo vandens surinkimo vonele.

Saldytuva (Fig. 1) sudaro produkty saugojimo kamera (1) su Saldymo agento
garintuvu (2), patalpintu uZ kameros galinés sienelés, tirpsmo vandens $alinimo
sistema, kuria sudaro vandens surinkimo lovelis (3a), vandens nuvedimo kanalas
(3b); vandens nubégimo latakas (3¢), kompresoriaus nisa (4), kompresorius (5),
kondensatorius (6). Kompresoriaus niSos (4) virSutinéje dalyje vir§
kompresoriaus (5) yra viena tirpsmo vandens surinkimo vonelé (7), uzimanti
nuo 80 iki 100 procenty kompresoriaus niSos vir§utinés dalies ploto, kuri yra
10+70 mm i3sikiSusi nuo Saldytuvo korpuso galinés sienelés plokStumos ir kuri
yra pritvirtinta prie $aldytuvo korpuso tvirtinimo elementais (9). Vonelé (7) turi

du silto oro konvekcinius kanalus (10). Vir§ vonelés (7) yra tarpas (11) vandens



garais prisotinto oro i§éjimui. Silto oro cirkuliacijai pagerinti kompresoriaus nisa
(4) turi skyda (12).

Brézinyje Fig. 2 parodyta tirpsmo vandens susidarymo ir surinkimimo sistema.
Tirpsmo vanduo susidaro ant produkty kameros galinés sienelés, uz kurios
sumontuotas Saldymo agento garintuvas (2). Tirpsmo vandens laSai varva |}
surinkim:) lovelj (3a), patenka j nuvedimo kanalg (3b) ir j nubégimo lataka (3c).
I3 nubégimo latako (3c¢) tirpsmo vanduo teka j vonele (7), kurioje iSgaruoja.

3 ir 4 bréZiniuose (Fig. 3 ir Fig. 4) pavaizduotas patentuojamas Saldytuvas su
dviem tirpsmo vandens surinkimo vonelémis.

Saldytuva (Fig. 3) sudaro produkty saugojimo kamera (1) su $aldymo agento
garintuvu (2), patalpintu uZ kameros galinés sienelés, tirpsmo vandens $alinimo
sistema, kurig sudaro vandens surinkimo lovelis (3a), vandens nuvedimo kanalas
(3b), vandens nubégimo latakas (3c), kompresoriaus niSa (4), kompresorius (5),
kondensatorius (6). Kompresoriaus niSos (4) virSutinéje dalyje vir$
kompresoriaus (5) yra dvi tirpsmo vandens surinkimo vonelés (7, 8), uzimancios
nuo 80 iki 100 procenty kompresoriaus niSos virSutinés dalies ploto, kurios yra
10+70 mm iSsikiSusios nuo Saldytuvo korpuso galinés sienelés plokstumos ir yra
pritvirtintos prie Saldytuvo korpuso tvirtinimo elementais (9). Vonelés turi du
Silto oro.konvekcinius kanalus (10). Vir§ voneliy (7, 8) yra tarpai (11) vandens
garais prisotinto oro i$¢jimui. Oro cirkuliacijai pagerinti kompresoriaus nisa (4)

turi skyda (12).



BréZinyje Fig. 4 parodyta tirpsmo vandens susidarymo ir surinkimimo sistema.
Tirpsmo vanduo susidaro ant produkty kameros galinés sienelés, uz kurios
sumontuotas Saldymo agento garintuvas (2). Tirpsmo vandens laSai varva |
surinkimo lovelj (3a), patenka j nuvedimo kanala (3b) ir j nubégimo lataka (3c).

I3 nubégimo latako (3c¢) tirpsmo vanduo teka j vonele (8), dalis vandens per angg
(8a) varva j apatine vonele (7).

Patentuojamo $aldytuvo vandens surinkimo vonelés pavaizduotos bréZiniuose
(Fig. 5, 6).

Brézinyje Fig. 5. pavaizduota vandens surinkimo vonelé (7) su vienu
konvekeiniu kanalu ir jos pjiivis A-A. Vonelé turi vieng konvekcinj kanalg (10),
kurio apatiné dalis turi uZapvalinimus (10a), galiné sienelé (10b) pakreipta
kampu ir kuriame yra S$ilumg akumulivojanti kiSené (10c). PanaSios
konstrukcijos vandens surinkimo vonelé (7) gali turéti du panasios konstrukcijos
konvekcinius kanalus (10).

BréZinyje Fig. 6. pavaizduota vandens surinkimo vonelé (8) su dviem
konvekciniais kanalais ir jos pjuvis A-A. Vonelé turi du konvekcinius kanalus
(10), kuriy apatiné dalis turi uZapvalinimus (10a), kuriy galiné sienelé (10b)
pakreipta kampu ir kurivose yra §ilumg akumuliuojanios kiSenés (10c).
Voneléje (8) yra anga (8a), skirta perpilti dalj tirpsmo vandens j apating vonele
(7). Panalios konstrukcijos vandens surinkimo vonelé¢ (8) gali turéti viena

panasios konstrukcijos konvekcinj kanalg (10).



Saldytuvas veikia taip: produkty saugojimo kameroje (1) ant $aldymo agento
garintuvo sienelés (2) besikondensuojantys vandens garai, virt¢ vandeniu, per
tirpsmo vandens Salinimo sistema (3a, 3b, 3c), patenka, jeigu yra viena vonelé, i
vonele (7), jeigu yra dvi vonelés - j vonele (8). Jeigu yra dvi viena vir§ kitos
patalpintos vonelés (7, 8), tai vanduo patenka j virSuting vonele (8) ir jo dalis
(apie 50 — 60 procenty) per anga (8a) persipila j apating vonele (7).
Kompresoriui (5) dirbant, oras kompresoriaus ni$oje (4) jSyla ir per vonelése (7,
8) esantj konvekcinj kanalg(us) (10) patenka j ertmes vir§ voneliy, prisisotina
vandens gary ir pasiSalina per tarpg (11).

Patentuojamo Saldytuvo tirpsmo vandens paSalinimo jtaisas yra nesudétingas,
pritaikytas skirtingos talpos Saldytuvams, todél tirpsmo vanduo paSalinamas

nenaudojant papildomo $ildymo elemento ar priverstinés ventiliacijos.

-



Apibréztis
1. Saldytuvas, kuriame yra produkty saugojimo kamera su Saldymo agento
garintuvy, patalpintu uz produkty saugojimo kameros galinés sienelés, tirpsmo
vandens Salinimo sistema, kompresoriaus niSa, kompresorius, kondensatorius,
besiskiriantis tuo, kad kompresoriaus niSos (4) virsutinéje dalyje virs
kompresoriaus (5) yra viena arba dvi tirpsmo vandens surinkimo vonelés (7, 8),
uzimancios nuo 80 iki 100 procenty kompresoriaus niSos virSutinés dalies ploto,
kurios yra 10 - 70 mm iSsikiSusios i§ Saldytuvo korpuso galinés sienelés
plokStumos, pritvirtintos prie Saldytuvo korpuso maZiausiai 2 tvirtinimo

elementas (9), ir turi vieng arba du §ilto oro konvekcinius kanalus (10).

2. Saldytuvas pagal 1 punktabesiskirian tis tuo, kad tirpsmo vandens

surinkimo voneliy (7, 8) dugnai yra ploksti.

3. Saldytuvas pagal 1 punktabesiskiriantistuo, kad tirpsmo vandens
surinkimo vonelés (7, 8) konvekcinis kanalas(ai) (10) yra 5 - 15 mm aukstesnis
uZ vonelés (7, 8) Soninines sieneles, kanalo galiné sienelé (10a) pakreipta 15 -
25° karr;pu 1 kompresoriaus niSos iSorg, apatinés dalies uZzapvalinimy (10b)
spindulys (R) yra 50 - 150 mm ir kanale yra Silumg akumuliuojanti oro kiSené
(10c).

4. Saldytuvas pagal 1 punktg, besiskirian tis tuo, kad kompresoriaus

nisos (4) virSutinéje dalyje yra viena tirpsmo vandens surinkimo vonelé (7).
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5. Saldytuvas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad kompresoriaus
niSos (4) virSutinéje dalyje yra dvi viena vir§ kitos patalpintos tirpsmo vandens

surinkimo vonelés (7, 8).

6. Saldytuvas pagal 1 punkta,besiskirian tis tuo, kad kompresoriaus
niSoje esancioje virSutinéje voneléje (8) yra anga (8a), skirta perpilti dalj tirpsmo

vandens j apatine vonele (7).

7. Saldytuvas pagal 1 punktag, besiskirian tis tuo, kad tirpsmo vandens
surinkimo vonelés yra pritvirtintos prie Saldytuvo korpuso taip, kad biity palikti

tarpai (11) vandens garais prisotinto oro i3¢jimui.

8. Saldytuvas pagal 1 punktg, besiskiriantis tuo, kad kompresoriaus

nisa (4) turi skydg (12).
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Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 3
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Fig. 4
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