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ISradimas priklauso $ildymo technikai. Katilo  pakuroje - pirmoje degimo kameroje (6) jrengta
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aukstoje temperatdroje. Optimaliam degaus dujy mi$inio susidarymui ir efektyviam sudeginimui universalaus dujy
deginimo jrenginio kanale (20) paduodamo oro kiekio reguliavimui jrengtas priverstinés traukos ventiliatorius (5).
Pilnam kaitros nuémimui prie Silumokai€io (21) pritvirtintos metalinés plokstelés. Katilo darbas automatizuotas.
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DUJU GENERACINIS KIETOJO KURO
KATILAS SU UNIVERSALIU DUJU
DEGINIMO [RENGINIU

ISradimas priklauso Sildymo technikai, biitent kietojo kuro katilams.

Artimiausias techninis sprendimas pareikStam apraSytas LT patente Nr.
5731, TPKK: F 23 B 10/00, paskelbtas Valstybinio patenty biuro ofic. biul.
,»ISradimai, dizainas, prekiy Zenklai“, 2011 m. Nr. 2, sudarytas i§ korpuso
viduje irengtos pakuros, pakuroje sumontuotos deginimo kameros, dujy
deginimo kameros su degikliu, peleny surinkimo déZés, dimtraukio ir
SilumokaiCio. Degiklio korpusas dvisienis, kiekvienoje sieneléje yra po anga,
viena skirta paduoti antrinj ora i ertmg tarp degiklio sieneliy, kita - jkaitusio
antrinio oro i8éjimui i degaus dujy miSinio susidarymo ir deginimo kanala.

Zinomas techninis sprendimas neuZtikrina optimalaus Silumos kiekio
gavimo, pakankamai intensyvaus degaus dujy miSinio susidarymo ir jo
sudeginimo auksStoje temperatiiroje.

ISradimo tikslas — padidinti i§skiriama Silumos kieki, pagreitinant degaus
dujy miSinio susidaryma ir sudeginimg aukstoje temperatiiroje.

ISradimo tikslui pasiekti katilo pakuros - pirmos degimo kameros
apatinéje dalyje irengta nerGidijan¢io plieno atspindZio sienelé, o vir§ peleny
surinkimo déZés pravestas oro padavimo i§ aplinkos vamzdelis, sujungtas su
vamzdZio formos greitintuvu, paduodandiu pakaitinta ora bei pagreitinanéiu
degiy dujy srauto patekima i universalaus dujy deginimo jrenginio,

sumontuoto antroje dvisienéje degimo kameroje, degaus dujy miSinio



susidarymo ir deginimo kanala. Be to, metalinis konuso formos dujy
deginimo irenginys sudarytas i§ oro padavimo-pakaitinimo kanalo, kuris yra
tarp {renginio dvisienio korpuso sieneliy ir kuris sujungtas su oro pakaitinimo
kanalais, i§ kuriy sumontuotas irenginio atveriamas dangtis, taip pat
irenginys sudarytas i§ korpuso viduje itaisytos dvigubos metalinés Serdies su
dang€iu - vidinés ir iSorinés, karS§to oro paskirstymo-padavimo kanalo,
sudaryto tarp iSorinés Serdies ir korpuso vidinés sienelés, skirto paskirstyti ir
paduoti karStg org 1 degaus dujy miSinio susidarymo ir deginimo kanala, kuris
yra tarp iSorinés ir vidinés SerdZiy. Be to, iSradimo tikslui pasiekti: degiklio
Serdis ir dangtis yra su kiaurymémis; peleny surinkimo dézé  iSimama
pertvara vertikaliai perskirta j dvi dalis: degimo proceso valdymui jrengtas
valdymo pultas, veikiantis pagal uZduota programa; pakuros virSutinéje
dalyje irengta papildoma anga paduoti kura | pakura; prie Silumokaitio

pritvirtintos metalinés plokstelés.

ISradimas iliustruojamas bréZiniais.

Fig. 1 — dujuy generacinio kietojo kuro katilo principiné schema, kur 1 —
katilo korpusas, 2 — kuro uZkrovimo durelés, 3 — kuro uZzkiirimo durelés, 4 —
dimtraukis, 5 — priverstinés traukos ventiliatorius, 6 — pakura (pirmoji
degimo kamera), 7 — neriidijandio plieno atspindZio sienelé, 8 — peleny
surinkimo déZ¢, 9 — pakuros grotelés, 10 — peleny surinkimo dé’és pertvara,
11 — oro padavimo vamzdelis, 12 — greitintuvas, 13 -antroji dvisiené degimo
kamera, 14 — universalus dujy deginimo irenginys, 21 — §ilumokaitis. Fig. 2 -
universalaus dujy deginimo irenginio principiné schema, kur 15 - irenginio
atver¢iamas dangtis, 16 — oro padavimo-pakaitinimo kanalas, 17 — vidiné
Serdis, 18 — iSoriné Serdis, 19 — karsto oro paskirstymo-padavimo kanalas, 20 —
degaus dujy miinio susidarymo ir deginimo kanalas.

Dujy generacinio kietojo kuro katilo korpusas 1 metalinis su dvigubom

sienelém. Katilo korpuso 1 virSuje jrengtos kuro uzkrovimo durelés 2, apacioje



kuro uzkiirimo durelés 3 su sklende, kuri gali biiti valdoma rankiniu arba
automatiniu budu. Degim6 produkty pasalinimui i§ katilo virSutinés dalies
irengtas dimtraukis 4. Katilo virSuting¢je dalyje  integruotas priverstinés
traukos ventiliatorius 5. Korpuso 1 viduje irengta pakura — pirma degimo
kamera 6 su priekine nuoZulnia sienele, kuri apsaugo kura nuo pakibimo.
Pakuros 6 apatinéje dalyje irengta neriidijanio plieno atspindZio sienelé 7,
atspindinti Silumg (kaitrg) atgal i pakura — pirma degimo kamerg 6. Po
atspindZio sienele 7 jtaisyta peleny surinkimo déZé 8, o virs peleny surinkimo
déZés 8 - pakuros grotelés 9. Peleny surinkimo dézé 8 vertikaliai perskirta
iSimama pertvara 10, kuri sudaro salygas pagreitinti drégmeés i§ kuro
iSgarinima. Pertvara 10 reikalinga tuomet, kai biitina didesné trauka, kai
pakuroje — pirmoje degimo kameroje 6 deginamas drégnas kuras. Po pakuros
— pirmos degimo kameros 6 grotelémis 9, kad jkaisty paduodamas oras i3
aplinkos, irengtas oro pakaitinimo vamzdelis 11 ir dujy srauto padavimo i
degiklj greitintuvas 12. Greta pakuros - pirmos degimo kameros 6 yra antroji
dviguby sieneliy degimo kamera 13, kurioje sumontuotas universalus
dvisienis konuso formos dujy deginimo jrenginys 14 su atveréiamu danggiu,
skirtas susidaryti degiam dujy miSiniui ir ji sudeginti. Atverdiamas dangtis 15
sudarytas i§ oro pakaitinimo kanaly, sujungty su oro padavimo-pakaitinimo
kanalu 16, sudarytu tarp korpuso sieneliy. Irenginio korpuso 14 viduje,
centrin¢je dalyje sumontuota dviguba konuso formos Serdis - vidiné 17 ir
iSoriné 18, uZdengiama dangiu (Serdies sienelés ir dangtis yra su
kiaurymémis). Tarp iSorinés Serdies 18 ir korpuso 14 vidinés sienelés yra
karSto oro paskirstymo-padavimo kanalas 19 paduoti kart ora i degaus dujy
misinio susidarymo ir deginimo kanala 20. Degaus dujy miSinio susidarymo
ir deginimo kanalas 20 yra tarp vidinés 17 ir iSorinés 18 Serdziy. Katilas
i€jimo ir i8¢jimo atvamzdZiais sujungtas su $ilumokaiciu (8ildymo sistema) 21.
Prie Silumokai¢io 21 suvirinimo biidu pritvirtintos metalinés plokstelés,

sudarancios galimybe efektyviau nuimti susidariusia, kaitra.



Dujy generacinis kietojo kuro katilas su universaliu duju  deginimo
irenginiu veikia sekandiai.
Pakrovus kietaji kura, pavyzdZiui, malkas, medienos atliekas ar briketus,
per uzkrovimo dureles 2, atidaro pakuros — pirmos degimo kameros 6
uzkiirimo dureles 3 ir, esant oro traukai, uZdega kura. Degant kietajam kurui
(stambiam ar smulkiam), pakuroje — pirmoje degimo kameroje 6 susidaro
degios dujos. IS pakuros - pirmos degimo kameros 6 degios dujos patenka
antraja degimo kamera 13. Degiy dujy srauto patekima | antra degimo
kamerg 13 ir tuo paciu i universaly dujy deginimo jrenginj 14 suaktyvina
greitintuvo 12 paduotas pakaitintas oras, | kuri pakaitintas oras patenka oro
padavimo vamzdeliu 11. Oro pakaitinimo vamzdelis 11 jkaista savaime nuo
Zarijy. Degios dujos patekusios i jrenginio degaus dujy miSinio susidarymo ir
deginimo kanalg 20 maiSosi su kar§tu oru, papildomai ikaitusiu nuo jrenginio
kanaly, patekusiu karSto oro paskirstymo-padavimo kanalu 18. Papildomas
oro pakaitinimas iki karSto, tai yra iki auk$tos temperatiiros, jtakoja greitam ir
kokybiSkam degaus dujy miSinio susidarymui bei efektyviam jo sudeginimui.
Todel tokiu budu universaliame dujy deginimo jrenginyje 14 sudarytas degus
dujy misinys degdamas iSskiria pakankamai didelj Silumos kieki, kuri nuima
Silumokaiciai su pritvirtintomis plokstelémis. AtspindZio sienelé 7 sulaiko
kaitra pakuroje — pirmojoje degimo kameroje 6, neleidZia jai i§sisklaidyti. Be
to, del irengto antroje degimo kameroje universalaus dujy deginimo irenginio
tinkamos konstrukcijos kylanti i virSy kaitra tolygiai i$sisklaido ir
Silumokaitis 21 su pritvirtintomis plokstelémis perima optimaly $ilumos kiekj.
Degimo produktai taip pat kyla i katilo vir§y ir pasi$alina per diimtraukj.
Siekiant sudaryti optimalias degaus dujy mi%inio susidarymo ir deginimo
salygas, paduodama oro kiekj reguliuoja priverstinés traukos ventiliatoriumi.
Pagal lambda zondo (deguonies kiekio variklio i¥metamose dujose daviklis)
parodymus yra galimybé automatikai valdyti paduodamo oro kieki sklende ir

iStraukimo ventiliatoriumi.



Katilas darbas automatizuotas.

Pareiksto katilo techninis sprendimas optimalus, uZtikrinantis kokybiSkg
degaus dujy miSinio susidaryma ir pilng bei ekonomiSka jo sudeginima
aukStoje temperatiiroje 1200-2000 °C, ko pasekoje susidaro galimybé gauti
didelj Silumos kiekj. Bendram kaitros iS$saugojimui ir aukStos temperaturos
palaikymui didele reikSme turi neriidijancio plieno atspindZio sienelé ir
dvisiené antroji degimo kamera. Kadangi katilas veikia ir valdomas pagal
uzduota programa, kadangi antroje degimo kameroje irengtas universalus
dujy deginimo jrenginys, yra galimybé lengviau reguliuoti degimo procesa,
mazinti laika katilui aptarnauti bei pasiekti aukSta katilo naudingumo

koeficients.



ISRADIMO APIBREZTIS

1.Dujy generacinis kietojo kuro katilas su universaliu dujy deginimo
irenginiu, susidedantis i§: metalinio, dvisienio, apSiltinto korpuso su
pakrovimo ir uzkiirimo durelémis, korpuso viduje jrengtos pakuros, degimo
kameros su deginimo irenginiu, peleny surinkimo déZés, diimtraukio ir
Silumokaiio, besiskiriantis tuo, kad pakuros - pirmos degimo
kameros apatinéje dalyje irengta neriidijanc¢io plieno atspindZio sienelé, o vir$
peleny surinkimo déZés pravestas oro padavimo i§ aplinkos vamzdelis,
sujungtas su vamzdZio formos greitintuvu, paduodanciu pakaitinta ora bei
pagreitinanCiu degiy dujy srauto patekimg i universalaus dujy deginimo
irenginio, sumontuoto antroje dvisienéje degimo kameroje, degaus dujy
miSinio susidarymo ir deginimo kanala.
2.Dujy generacinis kietojo kuro katilas su universaliu dujy deginimo
irenginiu pagal 1 punktabesiskiriantis tuo, kad antroje degimo
kameroje irengtas universalus metalinis konuso formos duju deginimo
irenginys sudarytas i§ oro padavimo-pakaitinimo kanalo, kuris yra tarp
irenginio korpﬁso sieneliy ir kuris sujungtas su oro pakaitinimo kanalais, i$
kuriy sumontuotas jrenginio atver¢iamas dangtis, taip pat jrenginys sudarytas
i$ korpuso viduje jtaisytos dvigubos metalinés Serdies su danggiu - vidings ir
iSorines, karSto oro paskirstymo-padavimo kanalo, sudaryto tarp iSorinés
Serdies ir korpuso vidinés sienelés, skirto paskirstyti ir paduoti karita ora i
degaus dujy miSinio susidarymo ir deginimo kanala, kuris yra tarp iSorinés ir

vidinés SerdZiy.



3. Dujy generacinis kietojo kuro katilas su universaliu dujy deginimo
jrenginiu pagal 2 punktabesiskiriantis tuo, kad degiklio Serdis ir
dangtis yra su kiaurymémis.

4.Dujy generacinis kietojo kuro katilas su universaliu dujy deginimo
irenginiu pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad peleny surinkimo
déZé iSimama pertvara vertikaliai perskirta i dvi dalis.

5.Duju generacinis kietojo kuro katilas su universaliu dujy deginimo
irenginiu pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad degimo proceso
valdymui jrengtas valdymo pultas, veikiantis pagal uZduota programa.

6.Duju generacinis kietojo kuro katilas su universaliu dujy deginimo
irenginiu pagal 1 punktabesiskiriantis tuo, kad pakuros virSutineje
dalyje irengta papildoma anga paduoti kurg i pakura.

7.Dujy generacinis kietojo kuro katilas su universaliu dujy deginimo
irenginiu pagal 1 punktabesiskiriantis tuo, kad prie Silumokaicio

suvirinimo biidu pritvirtintos metalinés plokStelés.
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