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HORIZONTALIY ANTKAPIY DEKORAVIMUI SKIRTA VIZUALIZACIJOS SISTEMA IR
VIZUALIZACIJOS KURIMO BEI |JRENGIMO BUDAS

ISRADIMO SRITIS

Tai apsaugine ir esteting funkcijg turinti antkapio vizualizacija ir jos gamybos
budas, kuris yra susijes su stiklo sluoksniy apdirbimu. Dar tiksliau, su horizontaliy
antkapiy dekoravimui naudojamomis stiklo plokstémis, ant kuriy yra formuojamos
pasirinktos iliustracijos. Sis i$radimas yra naudingas tuo, kad leidzia sukurti norimg

estetinj vaizdg ant antkapio ir ilgai i$laikyti §j vaizdg apsaugotg nuo iSoriniy poveikiy.
TECHNIKOS LYGIS

Stiklo plokstés su iliustracijy struktiromis ant antkapiy yra formuojamos keliais
bidais. Vienas i$ jy yra plok$¢iy sluoksniavimas — ant pagrindo plok3tés dedamas
iliustracijos dangos slucksnis ir ant pastarojo — virSutinis skaidrus sluoksnis. Visi Sie
sluoksniai tarpusavyje yra sutvirtinami ir hermetiSkai uZzsandarinami (pvz., su klijais).
Sekantis badas apdirbti vieng stiklo plokste taip, kad viena ploksté atlikty visg reikiamg
funkcionalumg — baty stiprus pagrindas, suteikty estetinj vaizdg bei buty atspari
iSoriniams poveikiams. Pastarajam budui realizuoti gali bdti taikoma jvairiy medziagy
apdirbimo, spausdinimo, liejimy technologijy kombinacija siekiant iSgauti geriausig
rezultats.

Jvairios technologijos ir metodikos antkapiy gamybos pramonéje buvo
kombinuojamos tam, kad pagerinty antkapio iliustracijy kokybe bei ilgaamziskuma. Daug
démesio skiriama tam, kad baty pagerintas tokiy dangy atsparumas drégmei bei kitiems
Zalingiems aplinkos poveikiams.

Vienas iliustracijos panaudojimo bei apsaugojimo bidas yra aprasytas japony
patente JPH10115126, publikuotame 1998-05-06. Sis biidas apra$o pagrindo, turingio
tinkamus kokybinius parametrus atsparumui nuo véjo, lietaus bei saulés Sviesos,
jdiegima j antkapj, paminklg ar pan. paskirties memorialg. Velionio nuotrauka, portretas
ar kitoks fotografinis vaizdas yra tiesiogiai spausdinamas ant pagrindo pavirSiaus.
Negatyvo plokstelé, naudojama foto-ésdinimui ar pan., yra naudojama kaip negatyvo
juostelé, kurioje yra uzfiksuotas norimas fotografinis vaizdas, kuris yra perkeliamas
skeneriu j kompiuterj. Véliau retuSuota nuotrauka yra paruoSiama ant transmisijos

juostos. Pagrindas, ant kurio atspausdinamas vaizdas yra klijuojamas arba kitaip
1



10

15

20

25

30

pritivitinamas ant antkapio, paminklo ar memorialo. Pagrindas yra gaminamas i8
medziagos, turingios gerus kokybinius parametrus apsaugai nuo veéjo, lietaus bei saulés
Sviesos (pvz. stiklas ar akmuo). Gautas fotografinis vaizdas yra tiesiogiai atspausdinamas
ant pritvirtinto pagrindo.

Kitas atvaizdo realizacijos biidas, skirtas akmens paminklo bei kvarcinio stiklo su
vizualizacija gavimui, apradytas japony patente JP2000320189, publikuotame 2000-11-
21. I13radimu siekta pagerinti sandaruma, apsaugantj nuo nenorimo vizualizacijos kitimo,
ir iSvengti kokybiniy parametry prastéjimo laikui bégant. Visa tai pasiekiama jdiegiant
keraming plokste ir kvarcinj stiklo langelj, perkeliant/spausdinant vaizding informacija,
tokig kaip nuotrauka, vaizdas ar uzZrasas, pasitelkus neorganinj pigmentg. Vaizdine
informacija yra perteikiama ant akmens paminklo pavirSiaus. Vizualizacija yra
perteikiama kompiuteriu ir iSkepama ant keraminés plokstés bei kvarcinio stiklo plokstés
naudojant neorganinj pigmenta. Po to, keraminé ploksté yra patalpinama jg atitinkancioje
ertméje, sukurtoje ant akmeninio paminklo, jdiegiama naudojant silicio dervos Kklijus.
Diegiant nuotraukg, galima papildoma funkcija — pusiau permatomos frazés jdiegimas
kartu su pasirinkta vizualizacija. Tokiu blidu vaizdinis langelis yra sukuriamas i$ skirtingy
medziagy, pagerinanciy atsparuma iSoriniams poveikiams bei suteikiant norimg vaizdinio
rezultata.

Dar vienas vaizdo ant paminklo ar antkapio gamybos bidas yra aprasytas kiny
patente CN101301153, publikuotame 2008-11-12. Antkapio vizualizacija apima vaizdg
kurianéia/formuojancig plokste, apatine pagrindo plokste bei skaidrig virSutine plokste,
kurios abi yra pagamintos i$ akrilinés lentos. Apatinés plokstés virSutinis pavirSius yra
iSgraviruojamas grioveliais, atitinkanciais vaizdg kuriancig plokste, kuri yra jleidZziama j
griovelius; permatoma virSutiné ploksté agliutinuojama ant virSutinio apatinés plokstés
pavirSiaus ir vaizdg formuojancios plokstés. Vaizdo gamybos procesas: apdirbtas
Zmogaus portretas pirmiausia yra atvaizduojamas ant vaizda formuojancios plokstés; Si
ploksté po to yra jleidZziama j apatinés ploks$tés iSdroza; iSdroza yra pilnai uzdaroma su
dengiamaisiais visiSkai skaidriais klijais ant apatinés plokStumos iSdroza periferinio
pavirSiaus ir padengiant jg su permatoma virSutine plokste. Visa sistema véliau yra
kietinama naudojant UV spinduliuote; visos keturios krastines liejinio antkapio
vizualizacijos pusés yra nuslifuojamos. Sis iSradimas pagerina vizualizacijos
ilgaamZiSkumg, kartu pagerindamas apsaugg nuo soliarizacijos, drégmés, lietaus

poveikio, véjo ir smeélio erozijos ir oksidacijos.
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Dar vienas vaizdo ant paminklo ar antkapio gamybos bidas yra aprasytas kiny
patente CN201200196, publikuotame 2009-03-04. Sis praktinis modelis apraso
paminklo/antkapio vizualizacija, tiksliau — paminklo vaizdo strukturos patobulinimg.
Antkapio vizualizacijg sudaro vaizdo plokste, apatiné ploksté ir permatomas apdengimas.
Apatinés plokstés virdutinis pavirsius yra pateikiamas su iSdrozZa, kuri atitinka vaizdo
plokstés forma. Vaizdo plokste yra jtvirtinama | idroza; tuomet permatomas apdengimas
yra suklijuojamas su apatinés dangos virsutiniu pavir§iumi ir vaizdo plokste. Paminklo
vizualizacija lieka ilgam laikui apsaugota, yra atspari saulés Sviesos, drégmeés, oro sglygy
ir oksidacijos poveikiui, todél gali bati laikoma lauko sglygomis ilgg laika.

Dar vienas praktinis modelis, skirtas antkapio ar paminklo dekoravimui, aprasytas
kiny patente CN2366493, publikuotame 2000-03-01. Vizualizacija yra sukuriama
sukepinus stikio plokste, spaudos sluoksnj bei apsauginj sluoksnj kartu, kur stiklo
plokstés apadia yra suformuojama su spaudos sluoksniu su stereo vizijos efekto uZrasu
ar vaizdu, sukuriamu per spausdinimo procesg. Apatinis spaudos sluoksnio pavirSius yra
formuojamas i§ apsauginio sluoksnio spausdinant, po to stiklo ploksté, spaudos sluoksnis
ir apsauginis sluoksnis yra sukepinti aukstoje temperatiroje, kai jie yra tarpusavyje
sukombinuojami atitinkamai. Po to, kai spaudos sluoksnis yra sukombinuojamas su stiklo
plokste, Sviesos kuriamas $eSélis stebétojui sukuria uZraSo ar vaizdo stereo efektg
spaudos sluoksnyje. Stiklas spaudos sluoksniui atlieka apsaugine funkcijg. Galiné
spaudos sluoksnio pusé yra spausdinama su apsauginiu sluoksniu. Spaudos sluoksnio
vientisumas yra iSlaikomas naudojant apsauginj sluoksnj kartu su stiklo plokste. |18oriné
apsauginio sluoksnio puseé gali biti sujungta su cementine siena, tokiu bidu jgyvendinant
antkapio ar paminklo dekoravima.

Minétieji iSradimai yra aktualls tuo, kad jy tikslas — sukurti vizualizacijg ant
paminkly ar antkapiy, turinCig didele apsaugg nuo soliarizacijos, dregmés, lietaus
poveikio, véjo ir smélio erozijos ir oksidacijos, tokiu bidu sukuriant vizualizacijai
ilgaamziskumo savybe. Tacdiau minétieji iSradimai turi akivaizdziy trikumy — pirmasis
japony patentas jgalina kurti vizualizacijg ant paminkio, kuri yra tik nuotrauka, kadangi
procesui reikalingas negatyvas. Tokiu btdu Sis patentas orientuojasi labiau | velionio
portreta.

Antrasis minétasis japony patentas vaizdg kuria kepant keramikine plokstele kartu
su kvarciniu stiklu, tuo paciu metu naudojant neorganinj pigmentg kaip spaudos

medziagg. Sio patento pagrindinis trikumas — ant gautos vizualizacijos negalima uZminti
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dél keramikos trapumo, todél praktiskai jis gali buti iigaamziSkas tik diegiant vizualizacijg
j vertikalius pavirSius (pvz., | paminklg).

Sekantis kiny patentas vaizdg kuria sluoksniuojant plokstes — tarp akriliniy
plokséiy agliutinuojant vaizdo plokste, ant kurios yra suformuojamas vaizdas. Sis
iSradimas jgalina praktinj panaudojimg vertikaliems pavirSiams, kadangi akrilas yra
netrapi medziaga, tagiau pagrindinis i$radimo trikumas — agliutinacijos procesas, kuris
apriboja vizualizacijos ilgaamziskuma, kadangi klijy sluoksnis tampa maziausiai atspari
aplinkos bei laiko poveikiams vieta, per kurig laikui bégant gali prasigrauzti vanduo ir
pazeisti vaizdo plokste. Kitas kiny patentas yra $io iSradimo pagerinimas, kuris apraso
analogi$ka iradimo jgyvendinima, ta¢iau naudoja kitokig virSuting danga, taip pagerinant
ilgaamziskuma, tagiau neatsikratant probleminio tasko — klijy panaudojimo sluoksniams
suristi.

Galiausiai paskutinis paminétas kiny patentas vizualizacijg kuria kepant
sluoksniuotas dangas kartu — stiklo plokste, spaudos danga bei apsauging dangs. Sis
bidas yra labiau aktualus vertikaliems pavirS§iams, kadangi gauta vizualizacija yra
tvirtinama prie cementinés dangos, todél akivaizdu, jog dideliy apkrovy stikio-cemento
sandiira ilgg laikg atlaikyti negali.

ISRADIMO ESME

Tam, kad buty panaikinti auk$¢iau nurodyti trikumai, Siuo iSradimu sukuriama
vizualizacija, vizualizacijos sistema ir vizualizacijos diegimo budas, skirti efektyviai
formuoti norimus vaizdus ant horizontaliy antkapiy pavirSiy taip, kad jie jie atlikty
dekoracine funkcijg ir bty galima ant tokio pavirSiaus vaikscioti. Vizualizacijos karimo
metu stiklo lak$to apatiné pusé, ant kurios formuojamas vaizdas, yra gruntuojama
specialiu gruntu, kuris atlieka suri§imo pagerinimo funkcijg. Véliau stikio lakStas yra
veikiamas UV LED spaudos technologija, taip iSgaunant norima, i§ anksto nustatytg
vaizda, tokiu bldu sukuriant vizualizacijg tiesiai ant stiklo plokstés, turinCig didele
apsaugg nuo soliarizacijos, drégmeés, lietaus poveikio, véjo ir smélio erozijos ir
oksidacijos, sukuriant vizualizacijai ilgaamziSkumo savybe. Sistema apima ir metalinj
karkasg, jdiegtg j antkapj taip, kad uzdejus stiklo lakstg, sistemos aukstis sutapty su
antkapio tvorelés auksciu arba baty Siek tiek jgilintas. Metalinis karkasas yra
padengiamas amortizacine juostele ir ant jo yra guldomi stiklo lak$tai su atspausdintu

vaizdu. Tokiu bidu antkapiui yra suteikiama vizualizacija, kuri yra atspari ne tik aplinkos
4



poveikiui: soliarizacijai, drégmei, lietaus poveikiui, véjo ir smélio erozijai ir oksidacijai,

tadiau ir mechaninéms apkrovoms — ant vizualizacijos galima uZlipti Zmogui jos

nepaZeidziant, todél vizualizacija jgauna praktinj panaudojimg dideliems antkapiy

plotams uzdengti.

TRUMPAS BREZINIY PAVEIKSLY APRASYMAS

BréZiniy paveikslai yra pateikti tik kaip nuoroda j galimg iSradimo jgyvendinimag ir

jokiu baidu neturi limituoti igradimo apimties. Nei vienas i$ pateikty bréztiniy neturéty bati

10 laikomi kaip ribojangiais, o tik kaip galimo iSradimo jgyvendinimo pavyzdZiais. Pavyzdinis

antkapio vizualizacijos sistemos brézinys.

Fig. 1
15

Fig. 2
20 Fig.3
25

Fig. 4
30

Pavaizduotas pavyzdinis vizualizacijos realizavimo bréZinys, susidedantis
i§ stiklo laksto (1), vaizdo (2), suformuoto stiklo lakste, antkapio (3) bei

paminklo (4). Perspektyvinis vaizdas.

Pavaizduotas tinkamiausias vizualizacijos jdiegimo jgyvendinimo brézinys,
nurodantis komponenty diegimo eiliSkumg bei sistemos struktira. | antkapj
(3) diegiamas metalinis karkasas (5), ant jo dedama amortizaciné juostelé

(6) ir tuomet diegiamas stiklo lakstas (1).

Pavaizduotas galimas vizualizacijos jdiegimo bréZinys, nurodantis
komponenty diegimo eili§kuma bei galima sistemos struktira. | antkapj (3)
diegiamas metalinis karkasas (5), ant jo dedama amortizaciné juostelé (6),
tuomet diegiama vizualizacija, susidedanti i§ apatinés pagrindo plokstés
(8), suskaidytos segmentais taip, kad baty galima atitinkamai agliutinuoti

su vizualizacijos segmentais (7).

Pavaizduotas tinkamiausias vizualizacijos sistemos skerspjuvio bréZinys,
nurodantis sistemos struktiirg bei medziagy sandiiras. Stiklo ploksté (9),
padengta nuslifuotu grunto sluoksniu (10), vaizdo (2) spaudos dazy
sluoksnis, laminato sluoksnis (11), amortizacinés juostelés (6) sluoksnis,
karkasas (5).
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Fig. 5 Pavaizduotas galimas vizualizacijos sistemos skerspjavio brézinys,
nurodantis sistemos struktirg bei medziagy sanduras. Stiklo plokste (9),
padengta nuslifuotu grunto sluoksniu (10), vaizdo (2) spaudos dazy
sluoksnis, stiklo ploksté (8), amortizacinés juostelés (6) sluoksnis,

karkasas (5).

DETALUS JGYVENDINIMO VARIANTY APRASYMAS

Sis iSradimas apima vizualizacijg (1), vizualizacijos sistemg ir vizualizacijos
diegimo bada, skirtus efektyviai formuoti norimus vaizdus ant horizontaliy antkapiy (3)
pavirsiy. Cia ir toliau vizualizacija (1) vadinsime kietos, skaidrios strukttros (pvz., akrilas
arba stiklas) plokste, ant kurios ar kurioje yra spausdinimo ar kitokiu bidu iSsaugotas
norimas vaizdas (2). Vizualizacijai (1) sukurti pasirinktos medziagos bei kirimo procesas
toks, kad vizualizacijai buty suteikti visi reikiami kokybiniai parametrai: didelé apsauga
nuo soliarizacijos, drégmés, lietaus poveikio, véjo ir smélio erozijos ir oksidacijos, tokiu
badu vizualizacijai sukuriant ilgaamziskumo savybe laikant jg lauko salygomis.

Tinkamiausiame iSradimo jgyvendinimo variante vizualizacijos (1) sistema apima
tvirtg pagrindg suteikiantj karkasg (5), amortizacing juostele (6), vizualizacijg (1) bei
priemones, skirtas agliutinuoti sistemos komponentus.

Vizualizacija (1) yra pagaminta i§ gradinto stiklo plokstés (9) ar gradinto stiklo
ploktés segmenty. Apatiné stiklo plokstés (9) ar stiklo plokStés segmento pusé yra
nugruntuojama skaidriu, turingiu panasy j gradinto stiklo l0Zio rodiklj, gruntu. Gruntui
sukietéjus nugruntuotas stiklo plokstés (9) ar stiklo plokstés segmento pavirSius yra
nu$lifuojamas — gaunamas paruostas spaudai grunto pavirSius (10). Gauta plokste yra
talpinama j UV LED spaudos technologijos spausdintuva. Spausdintuvui skaitmeninis
vaizdas yra perkeliamas spausdintuvg sujungus su kompiuteriu per USB, Wi-Fi ar kitg
rysio priemone, palaikanc¢ia komunikacijg tarp spausdintuvo bei kompiuterio. Cia ir toliau
kompiuteriu vadinsime jrenginj, pajégy palaikyti operacine sistemg bei programine jranga,
skirtus reikalingiems skaiCiavimams ir komunikacijai atlikti. Kompiuteryje laikomas
skaitmeninis vaizdas (2), kurj norima atspausdinti, naudojant reikiamg programine jrangg
bei spausdintuva, yra perkeliamas (atspausdinamas) ant stiklo plokstés purskiant dazus
ir juos kietinant UV LED spinduliuote. Tokiu badu vaizdas (2) yra kuriamas tiesiai ant

stiklo plokstés (9) ar stiklo plokstés segmento. Tinkamiausiame jgyvendinimo variante
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vaizdo (2) daZy slucksnis yra apsaugojamas dengiant laminato sluoksnj (11) (Zr. Fig. 4).
Gautg sluoksniy kombinacijg vadinsime vizualizacija (1).

Kai vizualizacija (1) yra sudaryta i§ stikio plok3¢iy segmenty (7), kiekvienas
vizualizacijos segmentas (7) yra gaminamas pagal prie$ tai apraSytg vizualizacijos (1)
gaminimo biida. Skiriasi tik vaizdas (2), spausdinamas ant segmento (7) — vietoje viso
norimo vaizdo (2) ant segmento (7) yra spausdinama dalis vaizdo (2) taip, kad visus
segmentus (7) atitinkamai sudéjus glaustai vienas $alia kito, buty atkurtas pilnas vaizdas
(2) (zr. Fig. 3).

Tinkamiausiame vizualizacijos jdiegimo bado variante, pageidaujamoje
vizualizacijos vietoje antkapyje jdiegiamas tvirta pagrindg suteikiantis karkasas (5) (zr.
Fig. 2). Karkasas (5) yra pritaikomas taip, kad uzpildyty plota, kurj uzims vizualizacija (1)
bei kad uzdeéjus vizualizacijg, vizualizacijos aukstis sutapty su antkapio (3) tvorelés
auk3&iu (Zr. Fig. 1). Karkasas (5) yra tvirtinamas j antkapio (3) vidy. Pageidaujama, jog
efektyvusis karkaso (5) dengimo plotas atitikty vizualizacijos (1) pavirSiaus plota.
Tinkamiausiame jgyvendinimo variante karkasas (5) yra pagamintas i$ sujungty metalo
strypy taip, kad sudaryty groty struktdrg (2r. Fig. 2).

Kitas tinkamiausio vizualizacijos jdiegimo bldo Zingsnis — karkaso (5) virSutinio
pavirSiaus padengiamas amortizacine juostele (6). Juostelé (6) yra klijuojama ant
vir§utinio jdiegto j antkapj (3) karkaso (5) pavirSiaus. Juostelé (6) yra lipni i§ vienos —
juostelé-karkasas — sanduros pusés.

Sekantis vizualizacijos jdiegimo bido Zingsnis — ant karkaso (5) virSutinio
pavirSiaus, padengto amortizacine juostele (6), diegiama vizualizacija (1) ar vizualizacijos
segmentai (7). Tuomet ant karkaso (5) virSaus yra dedama vizualizacija (1) ar
vizualizacijos segmento dalis (7) apatine — laminato sluoksnio (11) — dalimi, kuri yra
pritvitinama su karkasu (5) agliutinuojant juostelé-vizualizacija sandura tokiu badu:
silikonino arba akriliniais klijais arba varztais prisukant vizualizacijg (1) prie karkaso (5).
Vizualizacijos tvirtinimo prie karkaso priemonés gali bati pasirenkamos jvairios — i$ ty,
kurios daznai naudojamos paminkly, memorialiniy lenty ir panasiy objekty tvirtinimui.
Vizualizacijos tvirtinimo prie karkaso bldas neturéty riboti iSradimo apimties.

Amortizaciné juosta (6) sugeria dalj mechaninés apkrovos, tenkancios
vizualizacijai dél iSorinio jégos poveikio (pvz., uZlipes Zmogus, shiegas) bei dalj
mechaninés apkrovos, sukuriamos dél sistemos vidiniy jégy (vizualizacijos sunkio jega
sukuria apkrovg j karkasg, kuris savo ruoztu veikia tokia pacia jéga vizualizacijg). Taigi,

tarp virSutinio karkaso (5) pavirSiaus ir apatinio vizualizacijos (1) ar vizualizacijos
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segmenty (7) pavirsiaus yra amortizaciné juostelé (6), apsauganti nuo galimy pazeidimy,
susidaranciy dél mechaninés apkrovos.

Galimame vizualizacijos jdiegimo variante, kuriame taikomas pries tai apraSytas
badas, naudojantis vizualizacijos segmentus (7), yra taikomas papildomas bado zingsnis
- vizualizacijos segmentai (7) sandiry vietoje yra agliutinuojami tarpusavyje silikoniniais
arba akriliniais klijais.

Kitame jgyvendinimo variante vizualizacijos (1) sistema apima tvirtg pagrindg
suteikiantj karkasg (5), amortizacine juostele (6) bei vizualizacijg (1) (zr. Fig. 3).

Siame jgyvendinimo variante vizualizacija (1) yra pagaminta i§ gradinto stiklo
plokstes (9) ar gradinto stiklo plokstés segmenty. Apatiné stiklo plokstes (9) ar stiklo
ploktés segmento pusé yra nugruntuojama skaidriu, turinCiu panasy | gradinto stiklo
[aZio rodiklj, gruntu. Gruntui sukietéjus nugruntuotas stikio plokstés (9) ar stiklo plokstés
segmento (7) pavirSius yra nuslifucojamas — gaunamas paruo$tas spaudai grunto
pavirSius (10). Gauta ploksté yra talpinama | UV LED spaudos technologijos
spausdintuva. Vaizdas (2) perkeliamas (atspausdinamas) ant stiklo plokstes purskiant
dazus ir juos kietinant UV LED spinduliuote. Tokiu badu vaizdas (2) yra kuriamas tiesiai
ant stiklo plokstés (9) ar stiklo plokstés segmento (7). Vaizdo (2) dazy sluoksnis yra
apsaugojamas agliutinuojant gautg plokste ar plokstés segmentg su gridinto stiklo
plok3te (8) (Zr. Fig. 5) Siuo bldu: daZy sluoksnio (2) ir stiklo plokstés (8) sanduroje yra
jterpiamas silikono pluostas, tuomet suspaudziami sluoksniai ir i§ sandlros yra
iStraukiamas oras. Sistema yra kaitinama krosnyje. Gautg sluoksniy kombinacijg
vadinsime vizualizacija (1). Sis jgyvendinimo variantas nuo pirmojo skiriasi i$ esmés tuo,
kad vietoj laminato sluoksnio vizualizacijos apacioje yra naudojamas papildomas stikio
sluoksnis.

Sio jgyvendinimo varianto vizualizacijos (1) jdiegimo bidas sutampa su
tinkamiausio jgyvendinimo varianto vizualizacijos (1) jdiegimo badu.

Kitame iSradimo jgyvendinimo variante, vizualizacija uzima ne visg virSutinés
stiklo plokstés arba stiklo segmenty plotg. Siame jgyvendinimo variante, yra
atspausdinamas vaizdas, neturinis foninio uzpildymo. Apatinés stiklo plokstés (8) apatinis
pavir§ius yra padengiamas fonine spalva arba foniniu vaizdu. Tokiu atveju, stikly
sandiroje esantis vaizdas erdvi$kai atskiriamas nuo apatiniame vizualizacijos pavirSiuje
suformuoto fono — tokiu bldu iSgaunamas trijy dimensijy efektas, t.y. vaizdas ir fonas
jgauna gylio dimensija.



UV LED technologija yra trumpinys, skirtas apibadinti spaudos technologija, kuri
pagrista fotorezisto, turinCio pigmenty, uznesimu ant pavir§iaus ir polimerizacijos
reakcijos iniciavimu trumpo bangos ilgio $viesos spinduliuote. Paprastai polimerizacijos

reakcijai inicijuoti naudojami bangos ilgiai yra trumpesni nei 500 nm.



APIBREZTIS

1. Horizontaliy antkapiy dekoravimui skirta vizualizacijos sistema, turinti kieta
pagrindg, ant kurio yra suformuotas vaizdas, besiskirianti tuo, kad
vizualizacijos sistemg sudaro horizontalios orientacijos atraminis karkasas, bent
viena grudinto stiklo pagrindg turinti vizualizacijos ploksté, tarp karkaso ir
vizualizacijos plokstés esantis amortizacinis sluoksnis ir ant vizualizacijos plokstés
suformuotas, $viesos spinduliuotés inicijuotos polimerizacijos reakcijos budu

sukietintas dazy sluoksnis, kuriuo i§gaunamas norimas vaizdas.

2. Vizualizacijos sistema pagal 1 apibrézties punkta, besiskirianti tuo, kad
vizualizacija gali bati sudaryta i§ segmenty, kuriy visuma atkuria atspausdintg

skaitmeninj vaizda.

3. Vizualizacijos sistema pagal 1 apibrézties punkta, besiskirianti tuo, kad
amortizacinis sluoksnis yra amortizaciné juostelé, turinti vieng lipny pavir$iy, skirtg
klijavimui prie atraminio karkaso ir kitg nelipny pavirSiy — nesuridtam salyCiui su

vizualizacijos plokste.

4. Vizualizacijos sistema pagal 1 apibrézties punkta, besiskirianti tuo, kad
karkasas yra pagamintas i§ metalo strypy, sujungty groty struktira.

5. Vizualizacijos sistema pagal 1 apibréZties punkta, besiskirianti tuo, kad tarp
virSutinés stiklo plokstés ir dazy sluoksnio yra padengtas tarpinis grunto sluoksnis
ir, tinkamiausiu atveju, gruntas parenkamas taip, kad bity skaidrus regimajam
spektro diapazonui, o jo 1GZio rodiklis bty artimas stiklo ir dengiamy dazy lazio

rodikliams.

6. Budas kurti vizualizacijg, apimantis spausdinimg ant vizualizacijos plokstés ir jos
tvirtinimg antkapio perimetro zonoje, besiskiriantis tuo, kad S8is budas
papildomai apima Zzingsnj, kurio metu ant stiklo plokstés arba stiklo plokstés
segmento pavirSiaus naudojant UV LED spaudos technologijg atspausdinamas
laisvai pasirinktas skaitmeninis vaizdas arba vaizdo fragmentas, taip pat is badas

turi vieng arba daugiau i$ Siy papildomy zingsniy:
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- stiklo plokstés arba stiklo plok3tés segmento apatinis pavirSius yra
padengiamas gruntu,
- sukietéjes gruntas yra nuslifuojamas,

- gautas pavirius yra padengiamas apsauginiu sluoksniu.

7. Budas kurti vizualizacijg pagal 6 apibréZties punkta, besiskiriantis tuo, kad
gauto pavirSiaus dengimo apsauginiu sluoksniu Zingsnio metu apsauginis
sluoksnis yra skaidraus laminato sluoksnis, padengiamas laminuojant dazy

sluoksnio, kuriuo yra padengta nugruntuota stiklo plokste, pavirsiy.

8. Badas kurti vizualizacijg pagal 6 apibrézties punktg, besiskiriantis tuo, kad
gauto pavirdiaus dengimo apsauginiu sluoksniu Zingsnio metu apsauginis
sluoksnis yra stiklo ploksté, agliutinuojama su dazy sluoksnio, kuriuo yra padengta
nugruntuota stiklo ploksté, pavirSiumi padengiant sluoksniy sandurg silikono
pluostu, i§ sanddros iStraukiant org ir sluoksniy sistemg kaitinant aukstoje

temperatiroje.

9. Budas kurti vizualizacijg pagal 8 punkta, besiskiriantis tuo, kad ant virdutinés stiklo
plokstés apatinio pavirSiaus yra atspausdinamas vaizdas, neturintis foninio
uZpildymo, o fono spalva arba vaizdas yra atspausdinami ant apatinés stikio
plok$tés apatinio pavirsiaus, Sis foninj vaizdg sukuriantis apatinis dazy sluoksnis

gali bati papildomai apsaugomas laminatu arba papildomu stiklo sluoksniu.

10.Badas jrengti horizontaliy antkapiy dekoravimui skirtg vizualizacijg,
besiskiriantis tuo, kad biidas turi Siuos Zingsnius:
- pageidaujamoje vizualizacijos jrengimo vietoje jdiegiamas karkasas,
- karkaso virSutinis pavir§ius yra padengiamas amortizaciniu sluoksniu,
- uzdedant vizualizacijos plokste arba jos segmentus, amortizacinio
sluoksnio ir vizualizacijos sandira istisai arba keliuose taskuose suriSama
silikoniniais arba akriliniais klijais, arba varztais prisukant vizualizacijg prie
karkaso.
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Fig. 3



2
1

LLLLLLLL




\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

%////////////////// Lo




	Abstract
	Bibliographic Data
	Description
	Claims
	Drawings

