1. Pastos pavidalo maisto produktų pakavimo įrenginio sukamo formavimo stalo erdvinio kumštelio gamybos būdas, apimantis jau dirbusio pakavimo įrenginyje erdvinio kumštelio kopijavimą, kumštelio kopyro gamybą ir kumštelio frezavimą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad, taikant atvirkštinės inžinerijos metodą, nukopijuoja etaloninio pakavimo įrenginio judesio trajektorijos dalis su tiksliomis etaloninio erdvinio kumštelio koordinatėmis, atsižvelgia į formavimo stalo tarpusavio elementų – sekiklio ir erdvinio kumštelio vyraujančią judėjimo trajektoriją, išreiškiamą projekciniu geometrijos korekcijos koeficientu, kintančiu priklausomai nuo erdvinio kumštelio pasisukimo kampo, parengia etaloninio erdvinio kumštelio viso diapazono judesio kreivę, nustato šią kreivę aprašantį judesio dėsnį, pagal kurį apskaičiuoja erdvinio kumštelio geometriją, ir po to pagal apskaičiuotą erdvinio kumštelio geometriją gamina kopyrą ir išfrezuoja erdvinį kumštelį.

2 Erdvinio kumštelio gamybos būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad etaloninio pakavimo įrenginio judesio trajektorijos dalis kopijuoja naudojant įrenginio dokumentaciją, apimančią etaloninio erdvinio kumštelio brėžinį ir lentelės, kuriose pateikiama etaloninio kumštelio ašinės linijos radiuso priklausomybė nuo kumštelio pasisukimo kampo.

3 Erdvinio kumštelio gamybos būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s   tuo, kad projekcinį geometrijos korekcijos koeficientą apskaičiuoja erdvinio kumštelio pasisukimo kampo intervaluose 0˚- 90˚ ir 630˚- 720˚.

4. Erdvinio kumštelio gamybos būdas pagal 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad projekcinį geometrijos korekcijos koeficientą apskaičiuoja pagal kosinusų teoremą.

5. Erdvinio kumštelio gamybos būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad etaloninio erdvinio kumštelio viso diapazono judesio kreivę aprašanti judesio dėsnio lygtis yra 5-tosios eilės Furjė eilutė f(x)=a0+a1*cos(x*w)+b1*sin(x*w)+a2*cos(2*x*w)+b2**sin(2*x*w)+a3*cos(3*x*w)+b3*sin(3*x*w)+a4*cos(4*x*w) + b4*sin(4*x*w)+a5*cos(5*x*w)+b5*sin(5*x*w)+c1,

kur a0, a1, a2, a3, b1, b3, b4, c1 – pažymintys standumines ir slopinimo savybes standumo ir slopinimo koeficientai.

6. Erdvinio kumštelio gamybos būdas pagal 5 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad 5-tosios eilės Furjė eilutė aprašoma daugiaplatfome programine įranga.

7. Erdvinio kumštelio gamybos būdas pagal bet kurį ankstesnį punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad erdvinį kumštelį ir jo kopyrą gamina frezavimo kopijavimo staklėmis HRF 500.

8. Erdvinio kumštelio gamybos būdas pagal 1-6 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad erdvinį kumštelį gamina skaitmeninio valdymo staklėmis, prieš tai sukūrus jo erdvinį kūną erdvinį kūną parametrizuoto erdvinio projektavimo programiniu paketu.
