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Statybinis elementas ir jo gamybos bidas priskiriamas statybos pramones sri¢iai, konkreéiai karkasy
tvirtinimo profiliy, skirty fasado apdailos plokstes pritvirtinti prie pastato laikangiosios sienos, gamybai. I$radimo
tikslas - sukurti su plagiomis panaudojimo galimybémis, nekenksmingg aplinkai, lengva, tadiau galintj atlaikyti
ekstremalius mechaninius jtempimus, elastinga, atspary aplinkos drégmeés svyravimams bei gniuzdymui statybinj
elementy, tuo pagiu sumaZinant gamybos ka$tus bei supaprastinant jo gamybos technologijg. Statybinio
elemento, kurj sudaro medziagy kompoziciniai sluoksniai ir kuris formuojamas specialioje formoje, o jos vidiniai
matmenys atitinka statybinio elemento matmenis, kompozicinius sluoksnius sudaro du vienas | kitg prasiskverbe
medziagy sluoksniai: poliesteriné derva, sumai$yta su kietikliu santykiu 50 : 1 ir stiklo pluo$to emulsinis demblis.
Statybinio elemento gamybos blidas apima specialios formos, susidedantios i§ dviejy simetrigky daliy, turingiy
galimybe iSsiskleisti/susiglausti vertikalios asies atZvilgiu paruo$ima, jos uZpildyma poliesterine derva, sumaiyta
su kietikliu santykiu 50 : 1 ir sluoksniu stiklo pluosto emulsinio demblio, kuris orientuotas statybinio elemento
apkrovos kryptimi bei jy sustingdyma j vientisg statybinj elementa, kuris gali biti bet kokios geometrinés formos.
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STATYBINIS ELEMENTAS IR JO GAMYBOS BUDAS

Technikos sritis

Statybinis elementai ir jo gamybos budas priskiriamas statybos pramonés sriciai, konkreciai
karkasy tvirtinimo profily, skirty fasado apdailos plokStes pritvirtinti prie pastato

laikanciosios sienos, gamybai.

Labai svarbu, jrengiant laikancigsias fasado apdailos konstrukcijas, pasirinkti karkaso sistema.
Statant maZaauk§¢&ius pastatus, daZniausiai naudojama karkaso sistema, pagaminta i$ mediniy
tasy. Daugiabugiy ir visuomeniniy pastaty fasady apdaila daZzniausiai tvirtinama ant metaliniy
profiliuogiy, pagaminty i§ aliuminio arba cinkuoto metalo. Galimas ir tarpinis variantas, kai
pagrindu imamas metalinis karkasas, o jo tarpuose yra jdedamos medinés grandys ( Ziur.

Praktinis biisto vadovas ,,Statyk*, 2014 rugséjo mén., Nr. 102, 39 psl.).

Medinés konstrukcijos, $ilumos atZvilgiu, yra geresnés nei metalinés, jos yra maZiau laidZios
$al&iui, neleidZia susidaryti $ilumos tilteliams, taGiau jos nera tokios tvirtos, kad iSlaikyti
masyvias apdailos plokstes. I§ mediniy ta$y pagaminti karkasai nuo aplinkos drégmeés
svyravimy deformuojasi, laikui bégant supiiva, sunku iSlaikyti prieSgaisrinius reikalavimus.
Kai tuo tarpu metaliniai- prieSingai, jy $ilumos laidumo keficientas daug karty didesnis uz
mediniy, néra greit uZsidegantys, tagiau daug brangesni, nes jy gamybai reikalingi brangiis

jrenginiai.

Yra Zinomas konstrukcinis elementas, pagamintas i§ kompozicinés medZiagos, kurios
pagrindg sudaro stiklo pluo$to audinys, tipo PBH-20 ir poliesterio dervos tipo ITH-1 miSinys.
Tokio tipo konstrukciniai elementai gaminami taip vadinamu pultruzijos biidu, kai stiklo
pluosto ir poliesterio dervos misinys yra pratraukiamas per specia forma vadinama filjeriu (

RU patentas 2164993, E06B 3/20, 2001 ).

Analizuojant §j techninj sprendimg butina paZyméti, kad jis charakterizuojamas kaip auksto
standumo, taciau dél naudojamy kompozitiniy medZiagy néra galimybés naudoti stipriai

apkrautiems konstrukciniams elementams. Tokiu biidy pagaminty konstrukciniy elementy



savikaina yra didelé, nes sudétinga jy paruosimo technologija, brangus jau pats jrenginys,

brangi jo eksploatacija, nes jis naudoja daug elektros energijos.

ISradimo esmé

I§radimo tikslas —sukurti su platiomis panaudojimo galimybémis, nekenksminga aplinkai,
lengva, tadiau galintj atlaikyti ekstremalius mechaninius jtempimus, elastingg, atspary
aplinkos drégmés svyravimams bei gniuzdymui statybinj elementa, tuo paliu sumaZinant

gamybos kastus bei supaprastinant jo gamybos technologija.

[§radimo tikslas pasiekiamas tuo, kad statybiniame elemente, kurj sudaro medZiagy
kompoziciniai sluoksniai ir kuris formuojamas specialioje formoje, o jos vidiniai matmenys
atitinka statybinio elemento matmenis, kompozicinius sluoksnius sudaro du vienas j kitg
prasiskverbe medZiagy sluoksniai: poliesteriné derva, sumaisyta su kietikliu santykiu 50:1 ir
stiklo pluo§to emulsinis demblis.

Taip pat iSradimo tikslas pasiekiamas tuo, kad statybinio elemento gamybos bide,
apimanc¢iame specialios formos paruo§ima, kurios vidiniai matmenys atitinka statybinio
elemento matmenis ir jos palaipsninj uZpildymg medZiagy kompoziciniais sluoksniais,
suformuojama bet kokios geometrinés figlros speciali forma, kurios vidiniai matmenys
atitinka statybinio elemento matmenis, susidedanti i§ dviejy simetriSky daliy, turinCiy
galimybe i3siskleisti / susiglausti vertikalios asies atZvilgiu, o kompoziciniai medZiagy
sluoksniai uZpildomi joje sekandiai: ant i§skleistos specialios formos, pirmiausiai tepamas
sluoksnis poliesterinés dervos, sumai$ytos su kietikliu santykiu 50:1, ant kurio dedamas
sluoksnis stiklo pluo$to emulsinio demblio, kuris orientuotas statybinio elemento apkrovos
kryptimi, tada, kai jy lietimosi pusés prasiskverbia viena j kita, viskas uzvoluojama voleliu ir
forma suskleidZiama, ant jos suskleisto virSutinio pavirSiaus tepame sluoksnj poliesterinés
dervos, sumaisytos su kietikliu, ant jos dedame sluoksnj stiklo pluosto emulsinio demblio,
uzvoluojame ir i§ virSaus uZfiksuojame fiksatoriumi, o sustingusj suformuota statybinj
elementy i$ specialios formos i§imame i§skleide simetriskas dalis. Be to, poliesterinés dervos,
sumaiSytos su kietikliu ir stiklo pluosto demblio kompoziciniy sluoksniy uZpildyma
specialioje formoje, pagal poreikj, kartojame n karty. Taip pat specialia forma, kurios
matmenys atitinka statybinio elemento matmenis, formuoja i$ stiklo, silikoninés, plastiko,

metalo ar kitokios nejsigerianCios medZiagos, o prie§ uZpildymg kompoziciniais sluoksniais,
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ja padengia riebaliniu sluoksniu. Be to, speciali forma, kurios vidiniai matmenys atitinka
statybinio elemento matmenis, gali biiti bet kokios geometrinés formos ir gali turéti

reguliuojamg termostatg.

ISradimas paaiSkintas bréZiniuose.

1 fig. pavaizduota speciali forma i3skleistoje padétyje, kurioje iSgaunamas T pavidalo
statybinis elementas .

2 fig pavaizduota speciali forma suglaustoje padétyje, kurioje yra iSgaunamas T pavidalo
statybinis elementas.

Statybinio elemento speciali forma susideda i§ dviejy simetrisky daliy : rémo 1 ir remo 2,
turinéiy galimybe issiskleisti / susiglausti vertikalios adies atZvilgiu vyrio 3 pagalba. Rémo 2
priedingoje puséje yra sumontuota fiksatorius 4 , kuris turi galimybe judéti vyrio 5 pagalba.
Kei¢iant vidinius specialios formos parametrus galima iSgauti bet kokios reikiamos

geometrinés formos statybinj elementa , pvz. L, IT ir kt.

Isradimo realizavimas

Statybinio elemento gamybos bidas apima sekancias operacijas.

PradZioje pagaminama speciali forma, kuri gali buti bet kokios geometrinés formos pavidalo
ir kurios vidiniai matmenys atitinka statybinio elemento matmenis, kurioje ir bus
formuojamas statybinis elementas. Specialia forma gaminame i§ stiklo, silikono, plastiko,
metalo ar kitokios nejsigerian¢ios medZiagos. Nuo specialios formos pagaminimo kokybés
didzia dalimi priklauso ir gaminio kokybé. Speciali forma gali buti pagaminta i§ jvairiy
nejsigeriandiy medZiagy, tadiau praktika rodo, kad geriausia naudoti formas pagamintas iS
silikono. Tokios formos yra lankséios, todél nedeformuojami statybinio elemento kratai juos
i§imant. Kad suformuotas statybinis elementas graZiai i$siimty i§ specialios formos biitina ja
padengti riebaliniu sluoksniu. Patalpos, kuriose vykdomi statybinio elemento formavimo
darbai turi bati sausos ir $iltos. Temperatiira jose turi biiti ne maZesné nei 18° C, santykiné oro
dregmé ne didesné nei 70%. Formuojant statybinj elementa specialios formos rémai 1 ir 2
iSskleidziami. Toliau, ant jos, tepamas sluoksnis poliesterinés dervos, sumai$ytos su kietikliu,
rekomenduotinas jy santykis yra 50 : 1. Poliesteriné derva atlieka risiklio vaidmenj. Pagal
fiziko-mechanines ir cheminio atsparumo savybes §iuo atveju rekomenduotina poliesteriné

derva H856-NEB-20W. Toliau guldomas sluoksnis stiklo pluos$to emulsinio demblio,



rekomenduotinas EMAT 450 g.m’. Kadangi pluo$tiné medZiaga maksimalias charakteristikas
turi igilgine pluosto kryptimi, todél formuojant statybinj elementa bitina ja orientuoti tinkama
kryptimi. Pagal norimg i$gauti statybinio elemento storj, poliesterinés dervos, sumaiSutos su
kietikliu ir stiklo pluo$to emulsinj demblj sluoksniuojame keleta karty. Optimaliausias
tvirtinimo elemento storis yra igaunamas tada, kai procesa kartome keturis kartus. Tada, kai
kompoziciniy sluoksniy lietimosi pusés prasiskverbia viena j kita, kiekviena sluoksj
uzvoluojame voleliu t.y. paSaliname oro burbulus ir nelygumus. Toliau secialios formos
rémus 1 ir 2 suskleidZiame. Ant suskleisto pavirsiaus tepame bent viena sluoksnj poliesterinés
dervos, sumaisytos su kietikliu santykiu 50: 1 ir dedame sluoksnj stiklo pluoSto emulsinio
demblio. UZver¢iame ant virdaus fiksatoriy 4 ir palickame viska kuriam laikui sustingti.
Kadangi poliesteriné derva yra sumai§yta su kietikliu, tai statybinis elementas mazdaug
valandos bégyje uzfiksuoja reikiamg forma. Veliau i§skleidZiame specialios formos rémus 1,
2 ir paliekame pilnai dZifiti suformuotam statybiniam elementui. Rekomenduojama nekeiciant
temperatiiros tikioje padétyje iSlaikyti srarybinj elementa apie 24 val. DZiovinama ne
Zemesnéje kaip 18° C temperatiiroje ir ne prie didesnés kaip 70% oro drégmes. Temperatiira
aktyvina dzilivima ir trumpina sukietéjimo laika, tod¢l, proceso paspartinimui specialioje
formoje gali biiti jtaisytas reguliuojamas termostatas ( bréZinyje nepavaizduotas). I3dZitvusj
statybinj elementg i§imame i§ formos ir su deimantiniu disku ar kitu jrankiu apipjaustome
nelygumus.

Pramoninis pritaikomumas

Palyginus su prototipu, tokiu biidu pagamintas statybinis elementas yra lengvas, taiau
galintis atlaikyti ekstremalius mechaninius jtempimus, nelaidus Silumai/$alCiui, atsparus
smiugiams, drégmei, $armams, rigstims, nekenksmingas Zmogaus sveikatai, jy gamybos

kastai yra nedideli, o technologija - nesudétinga.
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ISradimo apibréztis

1. Statybinis elementas, kurj sudaro medziagy kompoziciniai sluoksniai ir kuris formuojamas
specialioje formoje, o jos vidiniai matmenys atitinka statybinio elemento matmenis,
besiskiriantis tuo, kad statybinio elemento kompozicinius sluoksnius sudaro du vienas | kit
prasiskverbe medziagy sluoksniai: poliesteriné derva, sumaiSyta su kietikliu santykiu 50:1 ir

stiklo pluosto emulsinis demblis.

2. Statybinio elemento gamybos biidas, apimantis specialios formos paruos$img, kurios
vidiniai matmenys atitinka statybinio elemento matmenis ir jos palaipsninj uZpildyma
medziagy kompoziciniais sluoksniais besiskiriantis tuo, kad suformuojama bet kokios
geometrinés figiiros speciali forma, kurios vidiniai matmenys atitinka statybinio elemento
matmenis, susidedanti i§ dviejy simetriSky daliy, turin¢iy galimybe iSsiskleisti / susiglausti
vertikalios a$ies atzvilgiu, o kompoziciniai medziagy sluoksniai uzpildomi joje sekanciai: ant
i§skleistos specialios formos, pirmiausiai tepamas sluoksnis poliesterinés dervos, sumaiSytos
su kietikliu, ant kurio dedamas sluoksnis stiklo pluo$to emulsinio demblio, kuris orientuotas
statybinio elemento apkrovos kryptimi, tada, kai jy lietimosi pusés prasiskverbia viena j kita,
viskas uzvoluojama voleliu ir forma suskleidZiama, ant jos suskleisto virSutinio pavirSiaus
tepame sluoksnj poliesterinés dervos, sumai$ytos su kietikliu, ant jos dedame sluoksnj stiklo
pluosto emulsinio demblio, uZvoluojame ir i§ virSaus uzfiksuojame, o sustingusj suformuota
statybinj elementa i3 specialios formos iSimame i$skleide simetriskas dalis.

3. Budas pagal 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad poliesterinés dervos, sumaiSytos su kietikliu
ir stiklo pluo$to demblio kompoziciniy sluoksniy uzpildyma specialioje formoje, pagal
poreikj, kartojame n karty.

4. Budas pagal 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad specialig formg, kurios matmenys atitinka
statybinio elemento matmenis, formuoja i$ stiklo, silikoninés, plastiko, metalo ar kitokios
nejsigerianc¢ios medZiagos, o prie§ uZpildyma kompoziciniais sluoksniais, jg padengia
riebaliniu sluoksniu.

5. Budas pagal 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad poliesteriné derva sumaiSyta su kietikliu
santykiu 50 : 1.

6. Budas pagal 2 punkty, besiskiriantis tuo, kad speciali forma, gali turéti reguliuojamg

termostata.
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