1. Būdas, skirtas PET apdorojimui, apimantis PET medžiagos džiovinimą ir apdorojimą įprastiniame plastiko apdorojimo ir lydymo įrenginyje apimančiame plastifikavimo būgną, skirtą išlydytai derva, ir priedų įvedimą b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad apima:
plastifikavimo būgne esančio išlydytos dervos kiekio matavimą; 
skystojo priedo įleidimą į plastifikavimo būgną per nustatytą atstumą, atitraukiant atgal nesisukantį sraigtą iš padėties, kurioje jis buvo baigiant matavimą; 
išlydytos dervos slėgio matavimą ir 
sraigto pradinės padėties prieš injekuojant ir skystojo priedo pridėjimo greičio nustatymą pagal išmatuotą slėgį.
2. Būdas pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad 
sraigto pradinės padėties prieš injekuojant nustatymas apima išlydytos dervos suspaudimą, pastumiant sraigtą;
sraigto pradinės padėties prieš injekuojant nustatymas papildomai apima išlydytos dervos slėgio sumažinimą po jo padidinimo;
sraigto pradinė padėtis prieš injekuojant skiriasi nuo padėties, kurioje sraigtas buvo baigiant matavimą;
būdas papildomai apima sraigto stūmimą iš pradinės padėties prieš injekuojant išlydytai dervai injekuoti į formą, kur sraigto judėjimas stūmimo metu yra reguliuojamas priklausomai nuo eigos;
būdas papildomai apima formos vidaus veikimą nustatyto dydžio priešingu slėgiu, išlaikymo slėgiu arba užspaudimo slėgiu, kai išlydyta derva yra injekuojama į formą;
būdas papildomai apima išlydytos dervos veikimą išlaikymo slėgiu po to, kai forma užpildoma išlydyta derva;
injekuojant išlydytą dervą į formą, dervos vidinis slėgis yra sumažinamas, kad bent dalis lieto gaminio suputotų;
skystasis priedas apima veikliąją medžiagą;
skystasis priedas pilamas į srauto atžvilgiu priekinę plastifikavimo būgne esančios išlydytos dervos sritį;
veiklioji medžiaga apima polimerinių dervų grandinių ilgintuvus ir suderinamumą gerinančius priedus.
3. Būdas pagal 1 arba 2 punktą, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad skystojo priedo pylimo greitis, nustatytas pagal injekuojamojo liejimo mašinos pirmesniuose cikluose išmatuotą slėgį ir variklio apkrovą, yra keičiamas.
4. Sistema, skirta PET apdorojimui, apimanti įprastinį plastiko apdorojimo įrenginį apimantį plastifikavimo būgną, skirtą išlydytai dervai ir priedų įvedimo sistemą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad apima
polimero transportavimo priemonę kurioje yra pakankamas išlydyto polimero slėgis neleidžiantis skystojo priedo atgalinės tėkmės ir sudarytos sąlygos skystajam priedui maišyti su minėtu polimeru,
priemones slėgiui reguliuoti ir minėtam skystajam priedui pridėti.
5. Sistema pagal 4 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad papildomai apima aparatą skystajam priedui tiekti, apimantį: 
priemones įvairiems skystiesiems priedams iš karuselės maišyti ir jiems dozuotai tiekti į polimerinio lydalo apdorojimo įrenginio vamzdį;
skysčio siurblius, gebančius slėginiu būdu dozuoti skystuosius priedus, esant aukštai temperatūrai;
priemones skystiesiems priedams maišyti, prieš įleidžiant juos į minėtą lydalo apdorojimo įrenginį;
priemones iš lydalo apdorojimo įrenginių gaunamiems duomenims apie slėgį ir temperatūrą paversti duomenimis apie skystojo priedo pridėjimo greitį.
