1. Užterštų vamzdinių metalinių elementų vidinių ir išorinių paviršių dezaktyvacijos būdas, apimantis šiuos žingsnius:

išilginį vamzdinių metalinių elementų prapjovimą,

prapjautų vamzdinių metalinių elementų ištiesinimą į metalines plokštes,

metalinių plokščių pakrovimą į laikymo priemones,

metalinių plokščių mirkymą,

metalinių plokščių plovimą ultragarso vonioje,

metalinių plokščių radioaktyvumo lygio nustatymą,

b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad išilginis vamzdinių metalinių elementų prapjovimo žingsnis yra įgyvendinamas pjovimo linijoje (2) atliekant vieną išilginį pjūvį per vieną vamzdinio metalinio elemento pusę; tuo kad vamzdinių metalinių elementų ištiesinimas į metalines plokštes yra atliekamas paduodant prapjautus vamzdinius metalinius elementus į plokštinimo liniją (3), kur metalinis vamzdinis elementas yra laipsniškai praplečiamas ir ištiesinamas palei išilginį pjūvį taikant daugybę ritinio tipo plokštinimo priemonių (6). 

2. Būdas pagal 1 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad vamzdinių metalinių elementų prapjovimo žingsnis apima vamzdinių metalinių elementų stūmimą palei pjovimo priemones, kur pjovimo linija apima bent vieną iš šių pjovimo priemonių: aštrią geležtę, lazerinės spinduliuotės pjoviklį, plazminio srauto pjoviklį arba vandens srovės pjoviklį. 

3. Būdas pagal 1 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad metalinių plokščių (5) pakrovimo į talpinimo priemones (4) žingsnis apima metalinių plokščių (5) lygiagretų patalpinimą viena kitai į laikymo priemones (4), paliekant tarpą tarp gretimų metalinių plokščių (5). 

4. Būdas pagal 1 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad metalinių plokščių (5) mirkymo žingsnis apima talpinimo priemonių (4), pakrautų su metalinėmis plokštėmis (5), panardinimą į pirmąją vonią (8), pripildytą pirmuoju tirpalu. 

5. Būdas pagal 1 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad metalinių plokščių (5) plovimas ultragarso vonioje (9) žingsnis apima talpinimo priemonių (4), pakrautų su metalinėmis plokštėmis (5) panardinimą į antrąją vonią (9), pripildytą antruoju tirpalu, kur antroji vonia (9) yra hermetiškai užsandarinta ir ultragarso bangos yra generuojamos taip, kad bangų vektoriai būtų nukreipti išilgai metalinių plokščių (5) plokštumoms. 

6. Būdas pagal 1 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad metalinių plokščių plovimo ultragarso vonioje (9) žingsnis toliau apima garų ištraukimą iš antrosios vonios (9), kur rūgštinio tirpalo garai yra nukreipiami į garų neutralizavimo priemones (11), kurios suteikia šarminio tirpalo srovę, kuri reaguoja su rūgštiniais garais ir neutralizuoja juos, o nusodintos liekanos yra išfiltruojamos vienu ar daugiau filtrų. 
7. Būdas pagal 1 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad metalinių plokščių plovimo ultragarso vonioje (9) žingsnis toliau apima antrojo tirpalo cirkuliaciją antrojoje vonioje (9), kur rūgštinis tirpalas cirkuliuoja per vieną ar daugiau filtravimo priemonių (15), kuriose radioaktyviosios liekanos yra išfiltruojamos. 

8. Būdas pagal 1 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad šis būdas toliau apima žingsnį, kurio metu likęs antrasis tirpalas yra nuplaunamas nuo laikymo priemonių (4), pakrautų su metalinėmis plokštėmis (5), kur šis žingsnis apima laikymo priemonių (4), patalpintų su metalinėmis plokštėmis (5), talpinimą į trečiąją vonią (10), kur antrojo tirpalo likučiai yra nuvalomi nuo metalinių plokščių naudojant aukšto slėgio vandens srovę. 

9. Būdas pagal 1 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad metalinių plokščių (5) radioaktyvumo lygio nustatymo žingsnis apima metalinių plokščių (5) radioaktyvumo matavimą naudojant radiacijos matavimo priemones.

10. Būdas pagal 1 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad šis būdas toliau apima metalinių plokščių plovimo antrojoje vonioje (9), nuplovimo trečiojoje vonioje (10) bei džiovinimo procesus, jei saugumo lygis nebuvo pasiektas.

11. Būdas pagal 5 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad pirmasis tirpalas yra tyras vanduo.

12. Būdas pagal 6 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad antrasis tirpalas yra 0.5-1.5% koncentracijos azoto rūgšties tirpalas.

13. Užterštų vamzdinių metalinių elementų vidinių ir išorinių paviršių dezaktyvacijos sistema, apimanti:

plovimo liniją,

pjovimo liniją,

plokštinimo liniją,

laikymo priemones, skirtas talpinti elementams plovimo etapo metu,

b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad pjovimo linija (2) toliau apima stūmimo priemones (7) ir pjovimo priemones (16), kur stūmimo priemonės (7) generuoja mechaninę jėgą išilgai vamzdinio elemento ilgio, kur mechaninė jėga yra pakankama prapjauti vamzdinį elementą, spaudžiant minėtąjį elementą prie pjovimo priemonių (16); kur plokštinimo linija (3) toliau apima daugybę plokštinimo priemonių (6), išdėstytų laipsniškai didėjančiu skersmeniu, kur plokštinimo priemonės yra taikomos išplėsti ir ištiesinti vamzdinį elementą į metalinę plokštę (5).

14. Sistema pagal 13 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad pjovimo linija (2) apima bent vieną iš šių pjovimo priemonių: aštrią geležtę lazerinės spinduliuotės pjoviklį, plazminio srauto pjoviklį arba vandens srovės pjoviklį. 

15. Sistema pagal 13 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad plovimo linija (1) toliau apima pirmąją vonią (8), antrąją vonią (9), trečiąją vonią (10), garų neutralizavimo priemones (11), rūgštinio tirpalo recirkuliacijos ir filtravimo priemones (15), džiovinimo priemones (12) ir kėlimo priemones (13).

16. Sistema pagal 13 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad metalinių vamzdinių elementų laikymo priemonės (4) yra kasetė (4), pritaikyta talpinti daugelį metalinių plokščių lygiagrečiai viena kitai, paliekant tarpą tarp gretimų plokščių (5).

17. Sistema pagal 13 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad stūmimo priemonės (7) yra radialiai įgaubti vienodo dydžio ritinėliai.

18. Sistema pagal 13 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad plokštinimo priemonės (6) yra cilindriniai plečiantys voleliai (6), kurių cilindrinės plečiančiosios dalies skersmuo laipsniškai didėja.

19. Sistema pagal 15 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad antroji vonia (9) yra sujungta su bent vienomis filtravimo priemonėmis (15), kur filtravimo priemonės yra filtravimo kapsulė (15); kur filtravimo kapsulė išfiltruoja taršos daleles iš antrojo tirpalo, praleidžiant išvalytą antrąjį tirpalą atgal į antrąją vonią (9).

20. Sistema pagal 19 apibrėžties punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad filtravimo kapsulė (15) yra pakeičiama kapsulė, kuri gali būti panaudota surinktų taršalų laikymui radioaktyviųjų atliekų saugykloje.
