1. Termoizoliacinės apdailos plokštės gamybos būdas, apimantis dekoratyvinio išorinio apdailos sluoksnio tvirtinimą prie termoizoliacinio elemento,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad apima šias termoizoliacinės apdailos plokštės gamybos stadijas:

a) į maišytuvą sudedamos mišinio sudedamosios dalys ‒ cementas ir smėlis ‒ santykiu nuo 1:2,5 iki 1:4, geriausiai 1:3, ir, pasirinktinai, pigmentai, kurie sudaro 0,0-5,0 % cementinio mišinio masės;

b) įjungus maišytuvą, pripilama vandens nuo 0,1 iki 0,2 % cementinio mišinio masės ir sudedami plastifikatoriai, kurių kiekis mišinyje sudaro 1,5-2,0 % cementinio mišinio masės;

c) mišinys maišomas nuo 5 iki 15 minučių, geriausiai nuo 8 iki 10 minučių, kol gaunama vienalytė mišinio masė;

d) gautoji masė išpilstoma į presformas, atitinkančias termoizoliacinio elemento (2) išorinio (fasadinio) sluoksnio formą ir tekstūrą;

e) presforma su paruošta masė dedama ant vibracinio stalo ir vibruojama 30 iki 90 sek., geriausiai nuo 40 iki 60 sek.;

f) ant suvibruotos masės dedamas termoizoliacinis elementas (2) ir preso pagalba, taikant 0,1-1,0 MPa slėgį, sujungiamas su mišiniu;

g) gaminys paliekamas džiūti kambario temperatūroje ne mažiau 24 valandų;

h) gaminys išimamas iš presformos ir galutinai išdžiovinamas, gaunant termoizoliacinę apdailos plokštę, susidedančią iš termoizoliacinio elemento (2) ir sukietėjusio apdailos sluoksnio (1).

2. Būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad gauna 9,0-13,0 mm dekoratyvinį apdailos sluoksnį (1), turintį paviršių, imituojantį marmurą, natūralų akmenį ar kitokią dekoratyvinę apdailą.

3. Būdas pagal 1 ir 2 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad gauna termoizoliacinę apdailos plokštę su dekoratyviniu apdailos sluoksniu, uždėtu daugiau nei ant vieno to paties termoizoliacinio elemento paviršiaus.

4. Termoizoliacinė apdailos plokštė, gauta būdu pagal 1-3 punktus, skirta pastatų išorinių sienų šiltinimui ir dekoravimui.
