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Isradimas yra priskiriamas maisto pramonei, konkrediai - profesionaliems kavos ir arbatos gaminimo
jrenginiams, kurie uZpildomi kavos pupelémis ir sausais susmulkinty arbatZoliy ar vaistaZoliy miSiniais. Sidlomas
pilnai automatinis kavos ir arbatos virimo aparatas. Jame apart visy kavos virimo aparato privalumy jvesti
patobulinimai, kurie jgalina virti arbata. !8radimo esmé ta, kad verdant arbatg arbatZoliy midinys tiksliai
dozuojamas, virimas vyksta be arbatzoliy dozés mechaninio suspaudimo ir po kiekvienos arbatos irfarba kavos
porcijos virimo garais yra iSvalomas aparato tinklelis (29} ir vitimo modulio (3) virimo kamera (24a). Tam tikslui |
kavos viimo aparata yra jmontuotas arbatzoliy porcijos dozavimo jrenginys (7), padarytas pagildomas
valdymo mazgas (2a) ir arbatos ir kavos i§éjimo vamzdyje (26a) padaryta atSaka (26b), kuri per valdymo
voituvg (14) sujungta su gary generatoriumi (13),
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TECHNIKOS SRITIS

ISradimas yra priskiriamas maisto pramonei, konkrediai — profesionaliems
kavos ir arbatos gaminimo jrenginiams, kurie uzpildomi kavos pupelémis ir sausais
susmulkintos arbatZoliy ar vaistaZoliy misiniais.

TECHNIKOS LYGIS

Kavos ir arbatos virimo aparaty skitumus salygoja tokie faktoriai kaip
Zaliavos kilmé ir struktiira, ruosimo btdas, tir§¢iy pobhdis ir kt. Arbatos zZaliava yra
sausi, purus, jvairaus dydzZio susukti lapeliai arba jau susmulkintos iki tam tikro dydzio
frakcijos arbatos dalelés. Jei sumalta kava virimo metu yra supresuojama ir per jg
dideliu spaudimu praleidziamas karStas verdantis vanduo, tai arbatai toks blidas
netinka. Kavos ir arbatos tir§&iy struktdra irgi skiriasi, kavos tir§€iai - tai supresuotas
briketas, o arbatos tir8&iai - birls. Kavos virimo aparatuose dozavimas vykdomas
kartu su kavos pupeliy malimu, arbatos virimo aparatuose smulkinimas ir dozavimas
yra labai specifiniai procesai, kuriems reikia kitokiy bidy ir jrangos. Aktuali problema
verdant kava ir arbatg tuo paciu virimo moduliu yra jo valymas, t.y. paruo8imas kitai
kavos ar arbatos dozei. Valymas bitinas siekiant uztikrinti, kad ruosiamoje kavoje
neblty arbatos prieskonio ir atvirkd€iai, taip pat apsaugoti nuo virimo modulio filtry
uzsikisimo.

Yra Zinomas arbatos virimo aparatas (Zidr. patentg US2014157993), kuriame
arbata ruosiama kavos virimo aparatu ir arbatos dozé vienam puodukui yra fasuota
arbatos pagalvéle, ji yra pilnai paruosta, jdéti pagardai ir kt. Tuo atveju, jei
nepageidaujama, kad ingredientai pagalvéléje bity susimaise, pagalvélé susideda is
keliy sekcijy. Pagalvélés daromos skritulio formos, kad bity patogu patalpinti j kavos
virmo kamera. Sis bldas tinka pusiau automatiniams arbatos virimo aparatams ir
netinka automatiniams.

Artimiausias analogas silGlomam techniniam sprendimui yra aprasytas
iSradime W02017029541. Jame pasillytas arbatos misiniy dozatorius, kuris aparato
valdymo pulte pasirinktg norimag arbatos kiekj automatiniam reZime paduoda jj |
arbatos virimo modulj. Sis pasitlymas buvo jgyvendintas WMF firmos automatiniame
kavos virimo aparate WMF 1200S, kuriame yra panaudotas kavos virimo modulis,
apraSytas patente EP0528758. Patobulintas automatinis kavos virimo aparatas tapo
automatiniu arbatos virimo aparatu. I8kilo reikmé padaryti tolimesnius patobulinimus,
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kad automatinis aparatas vienu metu tikty gaminti kava ir arbata.

Siame iradime kavos ir arbatos ruodimui siGloma panaudoti automatinj

kavos virimo aparata, padarant jame tolimesnius konstrukcinius patobulinimus.
ISRADIMO ESME

Sio iSradimo tikslas toliau patobulinti automatinj kavos virimo aparata taip,
kad jj bdty galima naudoti kavos ir arbatos virimui automatiniu rezimu.

Sio autoriaus i$radime WOQ2017029541 buvo pasidlyta kaip panaudoti
automatinj kavos virimo aparatg arbatos virimui. Automatiniame kavos virimo aparate
vienas i$ dviejy kavos malimo ir dozavimo mazgy buvo pritaikytas arbatos misiniy
dozavimui, taip pat pakeista kavos virimo modulio darbo eiga.

Siame iSradime sillomas papildomas virimo modulio valymas garais po

arbatos virimo, taip pat neribotai praplestos arbatos miginiy dozavimo galimybeés.

Siekiant nurodyty tiksly sitlomame automatiniame virimo aparate, turinSiame
arbatZoliy dozavimo, kavos malimo ir dozavimo, pieno dozavimo ir jliejimo bei
pagardy dozavimo jrenginius, arbatZoliy miinio, kavos pupeliy, pieno, pagardy ir
tirsCiy talpas, vandens slégio reduktoriy, vandens siurblj, vandens Sildytuvg ir gary
generatoriy, kavos ir arbatos virimo modulj, kavos ir arbatos virimo modulio pavarg,
turinia enkoderj, kavos ir arbatos porcijy ruosimo jrenginj, pagrindinj aparato
valdymo blokg, valdymo pultg su displéjumi, aparatas turi gary valdymo voztuva,
kuris jungtas tarp gary generatoriaus ir atS8akos, padarytos kavos ir arbatos porcijy
ruosimo jrenginio vamzdyje, o aparato pagrindiniame valdymo bloke yra padarytas
papildomas valdymo mazgas, kuris sujungtas su kavos ir arbatos virimo modulio
pavaros enkoderiu ir gary valdymo voztuvu.

Taip pat silloma patobulinti kavos ir arbatos virimo biidg, apimant] kavos
pupeliy malimag, dozavimg ir kavos virima, arbatzoliy misinio dozavimg ir arbatos
virima, pagardy ir pieno dozavima ir jliejimg j kavos ar arbatos porcija, naudojant tg
patj kavos ir arbatos aparata bei tg patj jo virimo modulj, kuris jgyvendintas
sillomame jrenginyje tuo, kad papildomas valdymo mazgas kartu su aparato
pagrindiniu valdymo bloku valdo virimo modulio kameros tirj, o arbatos virimo
modulio kameros tlris nustatomas toks, kad sausos arbatZolés kameros viduje baty
be mechaninio suspaudimo.
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Taip pat silloma, kad kiekvieno arbatos virimo ciklo pabaigoje virimo
modulis biity papildomai i§valomas garais arba virimo modulis iSvalomas garais

pereinant nuo arbatos virimo prie kavos virimo ir atvirk&giai.
BREZINI|) APRASYMAS
ISradimas iliustruojamas bréziniais.
Fig.1 - struktdriné automatinio kavos ir arbatos virimo aparato schema,
Fig.2 - kavos ir arbatos virimo modulis ir jo sgveika su kitais aparato blokais.

Automatinis kavos ir arbatos virimo aparatas (Fig.1), kuriame panaudotas

automatinis kavos ruosimo aparatas susideda i$ keturiy pagrindiniy mazgu:
valdymo pulto su displéjumi 1,
pagrindinio valdymo bloko 2 su papildomu valdymo mazgu 2a,
kavos ir arbatos virimo modulio 3,
taip pat kavos ir arbatos porcijy ruosimo jrenginio 4 ir

kity darbiniy aparato mazgy - pavaros 5 su enkoderiu 8, arbatos miSinio
dozavimo jrenginio 7 su arbatos misinio talpa 8, kavos pupeliy malimo ir kavos
dozavimo jrenginio 9 su kavos pupeliy talpa 10, vandens slegio reduktoriaus ir
vandens siurblio 11, vandens S$ildytuvo 12, gary generatoriaus 13, gary valdymo
voztuvo 14, pagardy dozavimo ir padavimo jrenginio 15 su pagardy talpa 16, pieno
dozavimo ir jliejimo jrenginio 17 su pieno talpa 18, kavos ir arbatos tir§¢iy valymo
mechanizmo 19 su tir§¢iy talpa 20.

Kiti darbiniai aparato mazgai elektriSkai, mechani$kai arba hidrauli$kai
sgveikauja su pagrindiniais aparato mazgais. Valdymo pultas su displéjumi 1
sujungtas elektriSkai abipusiais rySiais su pagrindiniu valdymo bloku 2. Pagrindinis
valdymo blokas 2 sujungtas (valdo) su pavara 5, arbatos misinio dozavimo jrenginiu
7, kavos pupeliy malimo ir kavos dozavimo jrenginiu 9, vandens slégio reduktoriumi ir
vandens siurbliu 11, vandens $ildytuvu 12, pagardy dozavimo ir padavimo jrenginiu
15, pieno dozavimo ir jliejimo jrenginiu 17 ir turi griztamg ry3j su enkoderiu 6
(skai€iuocja pavaros 5 variklio apsisukimus) bei vandens Sildytuvu 12 (reguliuoja
vandens temperatiirg). Papildomas valdymo mazgas 2a turi elektrinj rysj su

enkoderiu 6 (skai€iuoja pavaros 5 variklio apsisukimus), arbatos miSinio dozavimo
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jrenginiu 7, pavara 5 ir sujungtas (valdo) su gary valdymo voZtuvu 14. Pavara 5
mechaniskai sujungta su kavos ir arbatos virimo moduliu 3. Vandens Sildytuvas 12 ir
gary generatorius 13 (per gary valdymo voztuva 14) hidrauli$kai sujungti su kavos ir
arbatos virimo moduliv 3. Kavos ir arbatos virimo modulis 3, pagardy dozavimo ir
padavimo jrenginys 15, pieno dozavimo ir jliejimo jrenginys 17 hidrauli$kai sujungti su
kavos bei arbatos porcijy ruo§imo jrenginiu 4. Arbatos misinio dozavimo jrenginys 7,
kavos pupeliy malimo ir kavos dozavimo jrenginys 9, kavos ir arbatos tirsciy valymo
jrenginys 19 sgveikauja su kavos ir arbatos virimo moduliu 3.

Fig. 2 parodytas kavos ir arbatos virimo modulis 3 ir jo sgveika su kitais
aparato blokais.

Kavos ir arbatos virimo modulis 3 susideda i$ korpuso 21, mechanizmo,
susidedandio i§ sraigto 22 ir veZimeélio (slankiklio ) 23, cilindro 24, judamo stimoklio
25, nejudamo stiimoklio 26 ir kreipiandiosios 27. Cilindras 24 pritvitintas prie
vezimélio 23. Cilindro 24 ertmé salyginai pavadinta kavos ir arbatos virimo kamera
24a. Stamoklis 25 sumontuotas cilindre 24 ir gali jame slankioti, be to, stimoklyje 25
padaryta karsto vandens padavimo kiaurymé 25a, per kurig i§ vandens Sildytuvo 12
paduodamas karstas vanduo, o jo virSutingje dalyje padaryta kiauryme 25b, per
kurias karStas vanduo patenka | kamerg 24a. Stimoklio 26 iSéjime padarytas kavos ir
arbatos i8é&jimo (i8siurbimo) vamzdis 26a, o jo apatinéje dalyje pritvirtintas tinklelis 29,
per kurj kava ir arbata iSsiurbiama kavos ir arbatos porcijy ruo8imo jrenginio 4.
Vamzdyje 26a padaryta atSaka 26b, kuri sujungta su gary valdymo voztuvu 14.

Kadangi sillomas iSradimas buvo jgyvendintas VMF firmos automatiniame
kavos virimo aparate VMF 15008S, todel apraSyme nebus aprasytas jvairiy kavos
rasiy virimas, jj galima rasti instrukcijoje:
http://ricmas.com/wmf/imachines/manuals/1500_S_USER_MANUAL_EN.pdf

Aparate VMF1500S buvo padaryti $ie pakeitimai:

- panaudotas arbatos miSinio dozavimo jrenginys 7, apraSytas S$io
autoriaus iSradime WQ2017029541;

- prie valdymo bloko 2 padarytas papildomas valdymo mazgas 2a,;
- patobulintas kavos ir arbatos virimo modulis 3;

- jdiegtas gary valdymo voZtuvas 14;
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- padarytas naujas valdymo pultas su displéjumi 1, papildant jj arbatos
virimo funkcijomis.

ISRADIMO REALIZAVIMAS
Kavos ir arbatos virimo aparato veikimas

Kavos ir arbatos virimo aparatas valdomas valdymo pultu 1, visa informacija
rodoma jo displéjuje. Valdymas apima kavos arba arbatos gérimy pasirinkima, porcijy
dydj, priedy (pagardy ir pieno kiekio) parinkima.

Kavos virimo procesas apradytas instrukcijoje:
http://ricmas.com/wmf/machines/manuals/1500_S_USER_MANUAL_EN.pdf

Arbatos misinio dozavimo jrenginio konstrukcija ir veikimas aprasyti iSradime
WQ2017029541.

Smulkiau bus apradytas aparato veikimas, susijes su sillomais
patobulinimais.

Kavos ir arbatos virimo modulis 3 gali bati trijose padétyse:

pradiné (apatine) padétis, kai pavarai 5 sukant sraigtag 22 vezimeélis 23 slenka
Zzemyn tol, kol judamas stiimoklis 25 atsirems | korpuso 21 atrama, o cilindras 24
atsirems | apatine judamo stimoklio 25 atrama. Siuo atveju virSutinis cilindro 24
krastas susilygina su judamo stimoklio 25 virSutiniu pavirSiumi. Toliau jsijungia kavos
ir arbatos tird¢iy nubraukimo mechanizmas 19, kuris nuvalo ant judamo stimoklio 25
pavir§iaus esancius tirs¢ius j tirsciy talpa 20;

uzpildymo padétis (virimo kameros 24a uZpildymo kavos milteliy arba
arbatos misinio doze padétis), kai judamas stimoklis 25 yra atsirémes | korpuso 21

atrama, o cilindras 24 pakiles | vir§y iki virSutinés judamo stimoklio 25 atramos;

virimo padétis (kavos ir arbatos virimo padeétis), kai cilindras 24 su judamu
stdmokliu 25 yra pakiles j virSy, nejudamas stiimoklis 26 jéjes | cilindrg 24 iki:

pilno kavos milteliy dozés suspaudimo virimo kameroje 24a tarp judamo 25 ir
nejudamo 26 stimokliy,

arbatos miSinio dozés uZdarymo virimo kameroje 24a be suspaudimo. Virimo

kameros 24a turj nustato papildomas valdymo mazgas 2a.

Kavos ir arbatos virimo modulio 3 pradinéje padétyje daromi enkoderic 6
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nuskaitymai — tai yra atskaitos taskas. Toliau kavos ir arbatos virimo moduliui 3
judant aukstyn i$ pradinés padéties pagrindinis valdymo blokas 2 ir papildomas
valdymo mazgas 2a skaitiuoja enkoderio 6 impulsus ir reikiamu momentu stabdo
pavarg 5.

Arbatos virimo proceso eiga

Virimo modulis 3 yra uZpildymo padétyje. Valdymo pulte 1 nustatomi
pageidaujami arbatos dozés reikalavimai. Pagal komandag i5 valdymo pulto 1
pagrindinis valdymo blokas 2 paleidzia arbatos dozavimo jrenginj 7, kuris | virimo
kamerg 24a jberia norima kiekj arbatos misinio. Pagrindinis valdymo blokas 2 jjungia
pavara 5, kuri perveda virimo modulj 3 | virimo padetj. Kaip buvo minéta anksciau
verdant arbata pavaros 5 stabdymg valdo papildomas valdymo mazgas 2a. Pagal
nustatymag valdymo pulte 1 jis stabdo pavaros 5 veikima taip, kad tarp stumokliy 25 ir
26 esantis virimo kameroje 24a arbatos kiekis neblty suspaustas.

Pagrindinis valdymo blokas 2 jjungia kars$to vandens padavimg i8 vandens
Sildytuvo 12 (per stumoklj 25 ir per kiaurymes 25b) j viimo kamera 24a. |sijungia
kavos ir arbatos porcijy ruosimo jrenginys 4, kuris per tinklelj 29 ir kavos bei arbatos
iSéjimo vamzdj 26a idsiurbia arbata j puoduka. Virimo ciklo pabaigoje pagrindinis
valdymo blokas 2 jjungia pavara 5 ir viimo modulis 3 pradeda grjzti Zemyn j prading
padétj, tuo pat metu papildomas valdymo mazgas 2a jjungia gary valdymo voztuvag
14, kuris per iSéjimo vamzdj 26a ir jo atSakg 26b ir per tinkielj 29 paduoda gary
porcijg j virimo kamera 24a. Sis veiksmas i§valo tinklelio 29 kiaurymes ir nuvalo nuo

jo iSsiurbimo metu prie jo prilipusias arbatos daleles.

Grjzus virimo moduliui 3 j pradine padétj jsijungia kavos ir arbatos tir§€iy
valymo jrenginys 19, kuris nubraukia arbatos tirS€ius nuo judamoc stimoklio 25
pavir§iaus su kiaurymémis 25b j tir$€iy talpg 20.

Virimo modulis 3 grazinamas aukstyn j uZpildymo padét;.

Galimi virimo modulic 3 valymo garais variantas;

valymas garais daromas po kiekvienos arbatos porcijos virimo,

valymas garais daromas po kiekvienos arbatos arba kavos porcijos virimo.

Papildant valdymo bloka papildomu valdymo mazgu 2a, jvedant virimo
kameros 24a, o ypatingai nejudamo stimoklio 26 tinklelio 29 valymg garais galima:
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nepertraukiamai, be papildomo virimo modulio 3 valymo gaminti arbatg;

laisvai kaitalioti kavos ir arbatos ruo$img, Zinant, kad arbatoje ar kavoje
nebus pries tai gaminto gérimo priemaisy;

pageréja aptarnavimo salygos — nereikia taip daznai vykdyti virimo modulio 3
valymo.

Sidlomi techniniai sprendimai gali bati panaudoti kavos virimo automatuose,

kurie turi modifikuotg kavos virimo modulj, naudojamg WMF firmos arba kity firmy
aparatuose.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Automatinis kavos ir arbatos virimo aparatas, kuriame panaudotas virimo
aparatas, susidedantis is:

arbatZoliy dozavimo (7), kavos malimo ir dozavimo (9), pieno dozavimo ir

jliejimo (17), pagardy dozavimo (15) jrenginiy;

arbatzoliy misinio (8), kavos pupeliy (10), pieno (18), pagardy (16) ir tir5€iy
(20) talpy;

vandens slégio reduktoriaus ir vandens siurblio (11), vandens Sildytuvo (12) ir

gary generatoriaus (13) ;
kavos ir arbatos virimo modulio (3);
kavos ir arbatos virimo modulio pavaros (5), turinéios enkoder;j (6);
kavos ir arbatos porcijy ruo8imo jrenginio (4);
pagrindinio valdymo bloko (2), displéjaus su valdymo pultu (1),

besiskiriantistuo, kad aparatas turi gary valdymo voZztuva (14), kuris
jjungtas tarp gary generatoriaus (13) ir iSsiurbimo vamzdZio 26a atS8akos (26b),
padarytos kavos ir arbatos porcijy ruosimo jrenginyje (4);

pagrindiniame valdymo bloke (2) yra padarytas papildomas valdymo mazgas
(2a), kuris sujungtas su kavos ir arbatos virimo modulio (3) pavaros (5) enkoderiu (6)
ir gary valdymo voztuvu (14).

2. Kavos ir arbatos virimo bldas, apimantis kavos pupeliy malima, dozavimg
ir kavos virima, arbatZoliy miSinio dozavimg ir arbatos virimg, pagardy ir pieno
dozavimg bei jliejima j kavos ar arbatos porcija, panaudojant tg patj kavos ir arbatos
virimo aparatg ir tg patj jo virimo modulj (3), kuriy sudétis yra iSvardinta 1 punkte, b e
siskiriantis tuo, kad papildomas valdymo mazgas (2a) kartu su aparato
pagrindiniu valdymo bloku (2) valdo virimo modulio (3) kameros (24a) dyd| (tarj) ir
verdant arbatg irfarba pereinant nuo kavos virimo prie arbatos ar atvirk$&iai, virimo
modulj (3) i8valo garais.

3. Blidas pagal 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad arbatos virimo
modulio (3) kameros (24a) tiris nustatomas toks, kad sausy arbatZoliy dozé kameros
(24a) viduje bty be mechaninio suspaudimo.
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4. Budas pagal 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad virimo modulj {3)

garais valo po kiekvienos kavos ar arbatos porcijos.
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