1. Karšimo mašinos karšimo mechanizmas, turintis: tiektuvą, priimtuvą, cilindrinį mechanizmą, dviejų zonų dangtelių mechanizmą, nuimtuvą ir trijų ritinėlių medvilnės nuėmimo mechanizmą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad:

tiektuvas turi medvilnės tiekimo ritinėlį, kuris yra naudojamas paimti medvilnę;

priimtuvo paviršius yra priderintas prie karštuvų garnitūro, karštuvų garnitūras ant medvilnės tiekimo ritinėlio liečiasi su medvilne ir sukimosi proceso metu sugriebia medvilnės pluoštą nuo paduotos medvilnės; 

po to kai pirmą kartą medvilnės pluoštas yra iškaršiamas per stacionarių dangtelių sistemą, cilindrinis mechanizmas leidžia medvilnės pluoštui patekti į dviejų zonų dangtelių mechanizmą;

dviejų zonų dangtelių mechanizmą sudaro priekinės zonos dangteliai ir galinės zonos dangteliai; priekinės zonos dangtelių spartos linija yra priešinga cilindro spartos linijos krypčiai, o galinės zonos ir cilindro spartos linijų kryptys sutampa;

kai medvilnės pluoštas praeina per dviejų zonų dangtelių mechanizmą ir antrą kartą yra iškaršiamas stacionariais dangteliais, medvilnės pluoštas yra perkeliamas ant nuimtuvo paviršiaus, nuimtuvo paviršius yra priderintas prie karštuvų garnitūro;

trijų ritinėlių medvilnės nuėmimo mechanizmo paviršius liečiasi su grioveliu ir nuima karšinį nuo nuimtuvo paviršiaus.

2. Karšimo mašinos karšimo mechanizmas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad priekinės krypties tiektuvas turi medvilnės tiekimo ritinėlį, slėgimo cilindrą ir slankiojo guolio lizdą; abiejuose medvilnės tiekimo ritinėlio galuose yra sumontuota po slankiojo guolio lizdą, o kiekviename slankiojo guolio lizde yra slėgimo cilindras;

vienoje medvilnės tiekimo ritinio pusėje yra sumontuotas fiksatorius, o atstumas tarp medvilnės tiekimo ritinėlio ir fiksatoriaus yra reguliuojamas pagal medžiagos charakteristikas; prie abiejų medvilnės tiekimo ritinėlio cilindrinio korpuso galų yra privirintas kaištis, o standumo briauna medvilnės tiekimo ritinėlio cilindriniame korpuse nėra sumontuota; medvilnės tiekimo ritinėlio cilindriniame korpuse yra griovelis; abiejuose kaiščio galuose yra griovelis;

slėgimo cilindre yra įstatyta spyruoklė; apatinėje slėgimo cilindro dalyje esantis stūmoklis turi sąlytį su atitinkamu slankiojo guolio lizdu; viršutinės slėgimo cilindro dalies galinis gaubtas yra pasukamas, kad suspaustų spyruoklę ir taip būtų reguliuojamas slankiojo guolio lizdo spaudimas.

3. Karšimo mašinos karšimo mechanizmas pagal 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad į slankiojo guolio lizdo vidurį yra įstatytas ritininis guolis; ritininis guolis yra pritvirtintas kairiuoju trumpuoju velenu ir dešiniuoju trumpuoju velenu; abu trumpieji velenai vienas su kitu yra sujungti sriegiu, o trumpųjų velenų dešinėje pusėje yra trumpuosius velenus sutvirtinanti sijelė; žemiausia plūduriuojančio slankiojo guolio padėtis yra ribojama varžtu ir veržle po slankiojo guolio lizdu.

4. Karšimo mašinos karšimo mechanizmas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad priimtuvas turi priimtuvo rėmą, priimtuvo jungiamąjį elementą ir priimtuvo guolio lizdą;

priimtuvo jungiamasis elementas yra suvirinamas su dviem kaiščiais ir priimtuvo cilindriniu korpusu, o standumo briauna priimtuvo cilindriniame korpuse nėra sumontuota; abiejuose priimtuvo jungiamojo elemento galuose yra po guolio lizdą, o ant guolio lizdo yra sumontuotas priimtuvo rėmas;

tam tikru atstumu nuo kairiojo ir dešiniojo priimtuvo jungiamojo elemento kraštų yra suformuotas griovelis, skirtas vienam karštuvų garnitūro galui prispausti ir pritvirtinti; kairiajame ir dešiniajame kaiščių galuose yra sandarinimo žiedo griovelis.

5. Karšimo mašinos karšimo mechanizmas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad dviejų zonų dangtelių mechanizmo dangtelių zona yra padalinta į dvi dalis, ir kiekvienoje zonoje yra įrengta dangtelių virtinė; kiekvienos zonos judamųjų dangtelių juostoje yra dviejų pakopų valymo velenėlis; kiekvieną zoną laiko trys atraminiai elementai, t.y. priekinis laikiklis, atraminis laikiklis ir galinis laikiklis; 

ant dangtelių yra sumontuotas karštuvų garnitūras, kuris pritvirtintas abiejose pusėse esančiame suveržimo plyšyje; vidinėje dangtelių pusėje yra iškyša sąveikai su varančiąja žvaigždute; abejose apatinėse dangtelių pusėse yra apskritas lankinis griovelis;

tarp grandinės ir varžto yra įstatyta mova sudurtinėje jungtyje tarp dangtelių, o veržlė yra uždėta ant varžto ir dangtelių jungties.

6. Karšimo mašinos karšimo mechanizmas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad būgno mechanizmas turi būgno cilindrinį korpusą, būgno balansyrą, būgno kaištį ir būgno veleną; būgno kaištį su būgno statininiu korpusu sujungia varžtas; būgno cilindrinio korpuso išoriniame žiede yra anga su sriegiais būgno balansyrui pritvirtinti; būgno kaištyje yra būgno velenas.

7. Karšimo mašinos karšimo mechanizmas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad nuimtuvo mechanizmas turi nuimtuvo veleną, nuimtuvo balansyrą, nuimtuvo kaištį ir nuimtuvo cilindrinį korpusą; nuimtuvo kaištis su nuimtuvo cilindriniu korpusu yra sujungtas sriegiu; nuimtuvo kaištyje yra anga su sriegiais nuimtuvo balansyrui pritvirtinti, leidžianti sumontuoti nuimtuvo balansyrą; nuimtuvo cilindriniame korpuse yra įstatytas nuimtuvo velenas;

nuimtuvo cilindrinio korpuso vidinėje pusėje yra privirinta eilė standumo briaunų, o vidinė nuimtuvo cilindrinio korpuso konstrukcija yra simetrinės struktūros.

8. Karšimo mašinos karšimo mechanizmas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad trijų ritinėlių medvilnės nuėmimo mechanizmas turi viršutinio prispaudimo velenėlį ir apatinio prispaudimo velenėlį;

viršutinis prispaudimo velenėlis yra sujungtas su spaudžiamąja spyruokle; tiek viršutinis, tiek apatinis prispaudimo velenėliai yra suvirinti su dviem kaiščiais ir cilindriniu korpusu, standumo briauna nėra sumontuota; cilindriniame korpuse yra išrėžtas spiralinis griovelis; viršutiniame prispaudimo velenėlyje yra sumontuotas slankaus guolio lizdas; apatinio prispaudimo velenėlio guolio lizdas yra stacionarus; guolio gaubtelis sutvirtintas varžtu su veržle, kuriais yra apribojamas viršutinio prispaudimo velenėlio slankiojimo intervalas.

9. Karšimo mašinos karšimo mechanizmas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad dangtelių juostos greitis yra 109.4 mm/min, o nuimtuvo greitis yra 10-60 aps./min, 10-60 aps./min atitinka 0.1-0.18 mm; atstumas tarp priimtuvo ir būgno yra 0.3-0.38 mm; atstumas tarp stacionarių dangtelių ir būgno yra 0.3-0.4 mm; atstumas tarp būgno ir judamųjų dangtelių juostos yra 0.22 mm arba 0.3 mm; atstumas tarp būgno ir nuimtuvo yra 0.1-0.18 mm; atstumas tarp medvilnės nuėmimo mechanizmo ir nuimtuvo yra 0.25-0.6 mm; atstumas tarp medvilnės nuėmimo ritinėlio ir prispaudimo velenėlio 0.25-0.6 mm; atstumas tarp apatinio apgaubo ir būgno yra 1.5-2.5 mm, o išvade yra 3-4 mm.

10. Karšimo mašinos karšimo mechanizmo karšimo būdas pagal 1-9 punktus, turintis: 

tiektuvą, kuris paduoda medvilnę, o ant priimtuvo paviršiaus esanti karštuvų juosta sukimosi proceso metu sugriebia medvilnės pluoštą nuo paduotos medvilnės;

b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad po to kai pirmą kartą medvilnės pluoštas yra iškaršiamas per stacionarių dangtelių sistemą, cilindrinis mechanizmas leidžia medvilnės pluoštui patekti į dviejų zonų dangtelių mechanizmą;

dviejų zonų dangtelių mechanizmą sudaro priekinės zonos dangteliai ir galinės zonos dangteliai; priekinės zonos dangtelių spartos linija yra priešinga cilindro spartos linijos krypčiai, o galinės zonos ir cilindro spartos linijų kryptys sutampa;

kai medvilnės pluoštas praeina per dviejų zonų dangtelių mechanizmą ir antrą kartą yra iškaršiamas stacionariais dangteliais, medvilnės pluoštas yra perkeliamas ant nuimtuvo paviršiaus; ir

trijų ritinėlių medvilnės nuėmimo mechanizmas nuima karšinį nuo nuimtuvo paviršiaus.
