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I$radimas priskiriamas prie plastiky pavirdiaus adhezinio paruosimo prie$ jy metalizavima cheminiu ar

elektrocheminiu bOdu ir gali bUti naudojamas pramones srityse, kur reikalingos dekoratyvines arba  funkcines
metaly dangos ant plastiky pavirSiaus. Sillomo iSradimo tikslas yra pagerinti plastiky ésdinimo tirpalo
regeneracija, ilgainiui nekeitiant jo pagrindineés sudéties pigiausiu ir patogiausiu biidu. Tikslas pasiekiamas pro
darbines temperatiros tirpalyg praleidZiant atmosferinj org 0,1-20 I/l-min grei&iu. U



ROGSTAUS NECHROMINIO ESDINIMO TIRPALO REGENERAVIMO BUDAS

ISradimas priskiriamas prie plastiky paviriaus adhezinio paruogimo prie$ jy
metalizavimg cheminiu ar elektrocheminiu bldu ir gali bati naudojamas
pramones srityse, kur reikalingos dekoratyvinés arba funkcinés metaly
dangos ant plastiky pavirSiaus.

Zinoma, kad plastiky paviriy prie§ jy metalizavima ésdina ragséiuose
ésdinimo tirpaluose, kuriuose oksidatorius yra Mn junginiai, ypatingai Mn(lll)
(US8603352B1, 2012; EP2792702B1, 2014; WO2013112268A3, 2018).
Oksidatoriui iSsieikvojant, jj reikia papildyti, o periodi$kai papildant — didéja
oksidacijos produkty koncentracija, deél ko tirpalas tampa nebetinkamas
naudoti.

Regeneruoti Siuos tirpalus sillloma arba elektrocheminiu bldu, jvedant | juos
specialius elektrodus (WO2014077957A1, 2014; EP2792702B1, 2014
US9752241B2, 2013) arba cheminiu bidu, pridedant permanganato.

Siy bidy trikumas yra tas, kad elekirocheming regeneracija yra
pakankamai sudétingas procesas, reikalaujantis nemazai papildomy
jrengimy, o cheminé regeneracija ilgainiui keiia pagrindine tirpalo sudetj ir
maziau tirpios druskos, didéjant jy koncentracijai, iSkrenta | nuosédas,
trikdydamos ésdinimo procesa.

Artimiausias sidlomam iSradimui yra cheminis regeneracijos bldas,
apimantis ozono dujy praleidimg pro tirpalg (US8603352B1, 2012). Sis
bldas ilgainiui nekeifia pagrindinés tirpalo sudeéties, tadiau yra gana
brangus.

Sitilomo iSradimo tikslas yra pagerinti plastiky ésdinimo tirpalo regeneracija,
ilgainiui nekeidiant jo pagrindinés sudéties pigiausiu ir patogiausiu badu.
Tikslas pasiekiamas tuo, kad pro darbinés temperatros tirpalg
praleidZiamas atmosferinis oras ne mazZesniu, negu 0,1 L/min vienam tirpalo
litrui greiciu.

Esdinimo tirpalo darbingje temperatiiroje (apie 70°C), oro sudétyje esan&io



deguonies oksidacinio potencialo pakanka, kad ésdinimo tirpalo oksidatoriy
i§ redukuotos formos vél grazinty | buvusig auks$tesnio oksidacinio
potencialo formg. Oro leidimas pro tirpalg naudingas dar ir tuo, kad
suintensyvina firpalo kaitg ties ésdinamo plastiko pavir§iumi, o tai ypaé
svarbu, kadangi oksiduojangiy Zemesnio valentingumo Mn junginiy
koncentracija esdinimo tirpale paprastai maza, deél nedidelio $iy junginiy

tirpumo.

PAVYZDZIAI

Skirtingy ésdinimo tirpaly paruo8imui naudoja 13 M koncentracijos sieros
rigstj, kurioje istirpina 0,05 M Mn junginiy. Pagaminti tirpalai tris paras
islaikomi kambario temperatiroje. Per §j laikotarpj visy bandomuyjy ésdinimo
tirpaly efektyvumas sumaZzéja, nes dél nestabilumo laike sumazéja
oksiduojandiy komponendéiy koncentracijos. Esdinimui naudoja 30x50 mm
lygaus pavir$iaus ABS ir PC/ABS (PC 55%) plastiky plokstetes. Ploksteles
15 min ésdina 70°C temperatiros tirpale, iki ir po oro leidimo pro 70°C
tirpalg jvairiais greitiais 12 valandy. Esdintojo efektyvumo jvertinimui,
ploksteles po ésdinimo nuplauna vandeniu i§ Ciaupo, 3 min aktyvuoja
koloidiniame aktyvatoriuje ADHEMAX ACTIVATOR SF, vél nuplauna
vandeniu, akseleruoja 1 min ADHEMAX ACCELERATOR 1 firpale ir toliau
cheminiu badu 20 min nikeliuoja tirpale ADHEMAX Ni LFS (Atotech). Gauta
Ni dangg ant pavyzdZiy storina elektrocheminiu bldu standartiniame
rugstaus matinio variavimo tirpale (M): CuSO4 — 1,5; H2804 — 2,0 iki 45 — 50
mkm.

Esdintojo efektyvumg jvertina pagal jega, reikalingg atplésti nuo plastiko
staCiu kampu 1 cm plo¢io dangos juostele 50 mm/min greiciu. Ploksteliy
eésdinimo sglygas ir priklausomai nuo to gautas dangos adhezijas pateikia

lenteléje.
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Lentelé

Esdintojo Adhezija, N/'mm

sudétis, M Esdinta prie$ | Esdinta po oro leidimo pro tirpalg greigiu, L/L-min
leidziant org pro | 0,02 0,10 0,50
tirpalg
ABS | PC/ABS | ABS |[PC/ABS | ABS PC/ABS | ABS | PC/

ABS

H2804 - 13 0.3 0,1 0,8 0,3 1,4 0.6 1.4 0.6

MnQ:2 - 0,03

H2804-13 0.6 0,2 1,0 0.4 1.4 086 1,5 06

Mn(CHaCO0)s

‘H20 - 0,03

H2804-13 0,2 0,0 0,8 0,1 1.6 0,7 1,6 0,6

KMnO4 - 0,03

I3 lentelés duomeny matyti, kad oro leidimas pro ésdinimo tirpalus gerina jy
ésdinamasias savybes visais tirpaly sudeédiy atvejais.

Taip pat, tirpaly ésdinimo kokybés pageréjimas priklauso nuo to, kokiu
greiiu pro 70°C temperatdros tirpalg 12 val. bégyje leidZziamas oras:
padidinus greitj nuo 0,05 L/L-min iki 0,10 L/L-min adhezijos reik§meés, o tai
reiSkia ir ésdinimo Kkokybé, pageréja. Tolimesnis leidziamo oro grei¢io

didinimas zymesnés jtakos nebeturi.




ISRADIMO APIBREZTIS

1. Rlgstaus nechrominio plastiky eésdinimo tirpalo regeneravimo bidas, apimantis
dujy praleidimg pro ésdinimo tirpalg, besiskiriantis tuo, kad pro darbines
temperatros tirpalg praleidZia atmosferinj org 0,1 — 20 L/L-min greiéiu.
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