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Siame iSradime apra$omas jtaisas ir biidas paruosiamajam skriemulio griovelio apdirbimui, kuris padeda
iSspresti mazg ankstesnés skriemuliy apdirbimo technikos naSuma, turi teigiamg poveikj didesniam apdirbimo
naSumui ir mazesniam jtaiso dévéjimuisi, o jo sprendimas yra toks: jtaisas paruoSiamajam skriemulio griovelio
apdirbimui, sudarytas i§ jtaiso strypo, jtaiso strypas yra su grioveliu; judamojo korpuso, statomo j jtaiso strypo
griovelj ir sujungto su jtaiso strypu per pagrindinj sraigtinj veleng, kur pagrindinis sraigtinis velenas su judamuoju
korpusu sudaro savaime uzsifiksuojantj spiralinj kélimo mechanizma; ir bent dviejy griovelio pjovikliy, vienas jy
tvitinamas judamojo korpuso gale, o kitas tvirtinamas jtaiso strypo gale, atstumas tarp griovelio pjovikliy
reguliuojamas sukant pagrindinj sraigtinj velena.
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ITAISAS IR BUDAS PARUOSIAMAJAM SKRIEMULIO GRIOVELIO
APDIRBIMUI

TECHNIKOS TAIKYMO SRITIS
Sis isradimas susijes su apdirbimo technikos sritimi, o konkrediai — jtaisu ir bidu

paruosiamajam skriemulio griovelio apdirbimui.

TECHNIKOS LYGIS

Skriemuliai yra disko formos stebulés dalys. Paprastai jie yra dideli, todél dazniausiai
gaminami liejimo ar kalimo bidu. Liejimas paprastai taikomas didesniy matmeny skriemuliy
gamybai. DaZniausiai naudojama medZiaga yra ketus (pasiZymi geromis liejimo savybémis), o
licjamasis plienas (pasizymi prastomis liejimo savybémis) naudojamas gana retai. MazZesnio
dydZio skriemulius galima iSkalti i§ plieno. Pastaraisiais metais Kinijoje sparCiai vystési
skriemuliy, kurie yra pagrindiniai pavary sistemy elementai, pramoné. Dar labiau sumazéjo
atotrukis tarp uZsienyje taikomy paZangiy technologijy ir vietos skriemuliy gamintojy. Siuo
metu Kinijoje pagaminti skriemuliai patenkina tiek vietos, tiek uZsienio rinky poreikius.
Tatiau, Kinijos skriemuliy pramonéje vis dar susiduriama su problemomis, tokiomis kaip
didelis gamybos jmoniy skai¢ius, mazi gamybos mastai, mazas eksportuojamy produkty kiekis,
koncentruota eksporto rinka ir arii konkurencija dél kainy. Be to, skriemuliy apdirbimo ir
gamybos technologijos taip pat sparéiai kinta dél pavary sistema sudarancioms dalims taikomy
reikalavimy bei didéjangiy skriemuliy liejimo Zaliavy kainy.

Kinijos skriemuliy pramoné uzima didel¢ vietos rinkos dalj, tadiau nepriklausomy
inovacijy galimybés vis dar mazos, o pagrindinés technologijos yra ribotos. Produktas ir
pramonés struktira néra prieinama; vis dar i¥kyla rinkos struktiiros, arSios konkurencijos ir
panasios problemos. MaZéja atotriikis tarp Kinijos ir uZsienio $aliy pagrindiniy kompiuteriy
gamybos srityje. Taciau, kai kuriy komponenty gamyboje vis dar susiduriama su problemomis
dél ilgalaikeés priklausomybeés nuo importo. Stebimas fenomenas — perteklius vidutinio ir Zemo
lygio produkty gamyboje ir rimtas trikumas auk$tos kokybés gaminiy srityje. Didesni
skriemuliai projektuojami gamybai liejant, o mazesnio skersmens skriemuliai kalami.

Tekinimas yra vienas i§ daZniausiai taikomy apdirbimo btdy. Kadangi skaitmeninio
valdymo staklés pasizymi itin tiksliu apdirbimu, tiesine ir Ziedine interpoliacija ir automatiniu
perjungimu apdirbimo metu, jy pritaikymo galimybés daug platesnés nei paprasty apdirbimo
jrankiy. Visas dalis, kurias galima jstatyti staklése, galima jomis apdirbti. Siuo metu Kinijos

jmonése ir gamyklose taitkomas toks skriemuliy apdirbimo procesas: paruosiamasis kontiro
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galinio pavir§iaus apdirbimas — glotnusis kontliro galinio pavirSiaus apdirbimas - angos
pramusimas — paruo$iamasis griovelio apdirbimas — glotnusis griovelio apdirbimas. Siuo metu
taikomas skriemulio griovelio apdirbimo biidas: apdirbimas keliy antgaliy jrenginiu ir glotnusis
kontiiro nuslifavimas. Apdirbimas trunka ilgai, o proceso na§umas mazas. Jei §io proceso metu
ruosinys per stipriai suspaudZiamas, tekinimo metu jis gali deformuotis; jei suspaudZiamas
nepakankamai gerai — ruo§inys gali i§kristi.

Skriemuliai itin paklaustis rinkoje, o jy apdirbimui taikomi auksti reikalavimai.
PavyzdZiui, pavirSiuje negali buti jokiy ne§varumy, konstrukcija turi biiti vienoda, tiesi,
pavirSiaus Siurk§tumas turi biiti maZas ir t. t. Apdirbant skriemulius i§ ketaus, jrankiai greitai
dévisi, pjovimas vyksta létai, taip pat sunku uztikrinti formos tiksluma. Todél gamybos i§laidos
didelés, naSumas mazas, o gamybos ir apdirbimo kokybé prasta ir t. t. Skaitmeninio valdymo
apdorojimo technologija buvo vystoma apdirbimo srityje pastaruosius kelis deSimtmecius. Tai
svarbi ir reikalinga techniné pagalba modernioje gamybos pramonéje, o jos pritaikymas laikui
bégant bus vis platesnis. Yra 4 skriemulio griovelio apdirbimo skaitmeninio valdymo staklémis
biidai.

Pirmasis btidas (patento dokumentas CN205733028U, publikuota 2016 11 30)- ruosinys
apdirbamas su griovelio tekinimo jrankiu ir formuojanéiu tekinimo jrankiu pagal valdymo
programg, panaiai kaip skriemulio griovelio apdirbimo procesas jprastomis staklémis: 1§
pradZiy griovelio tekinimo jrankiu padaromas tiesus griovelis; tada formavimo jrankiu
griovelis profiliuojamas. Antrasis biidas (patento dokumentas CN103785862A, publikuota
2014-05-14)- ruodinys apdirbamas griovelio tekinimo jrankiu ir kairiuoju ir deSiniuoju
rankiniais jrankiais pagal valdymo programg: i§ pradziy griovelio tekinimo jrankiu padaromas
tiesus griovelis; tada su kairiuoju jrankiu apdirbama kairioji pusé, o deSiniuoju jrankiu —
deSinioji, taip gaunamas ,V*“ formos griovelis. Treias buidas (patento dokumentas
CN106670873A, publikuota 2017-05-17), — skriemulio griovelio formavimas formavimo
jrankiu. Ketvirtasis budas (patento dokumentas CN106270703A, publikuota 2017-01-04) —
dalims apdirbti naudojamas tik vienas griovelio tekinimo jrankis pagal valdymo programa: i§
pradziy iStekinamas tiesus griovelis; tada griovelio tekinimo jrankio kairysis snapelis apdirba
griovelio Kairiajg pusg¢, o deSinysis snapelis — apdirba deSiniajg griovelio puse; tuomet
vykdomas glotnusis apdirbimas ir palaipsniui i§tekinamas ,,V* formos griovelis.

Pirmojo biido privalumai - procesas gerai apgalvotas, lengvai jgyvendinamas, o
programavimas yra paprastas, ta¢iau susidaro daug metalo atlieky, o formavimo jrankj biitina
galasti, todél pavieniy gaminiy gamyba itin brangi. Antrojo biido privalumai — procesas gerai

apgalvotas, tekinimo jrankis yra tvirtas, apdirbimo tikslumas didelis, ta¢iau jrankj sudétinga




nustatyti, be to, kairiojo ir deiniojo jrankiy matmenys dideli, todél jtaisas netinka maZesnio
skersmens skriemuliy apdirbimui. Tregiojo budo privalumai — didelis naSumas ir vienkartinis
formavimas, minusai — santykinai didelés sanaudos, stipriai dévisi jrankis. Ketvirtojo blido
privalumai — paprastas jrankis, paprastas jrankio nustatymas, paprastas programos bréZinys,
paprasta jgyvendinti, geras apdirbimo tikslumas, biidas tinkamas mazy ir dideliy partijy
gamybai; minusai — tekinimo jrankis nepasizymi geru tvirtumu, itin svarbu tinkamai parinkti
apdirbimo parametrus.

Kadangi ketvirtasis biidas pasiZymi paprastu apdirbimo jrankio parinkimu, paprastu
igyvendinimu, auk3tu tikslumu, paprastu programavimu ir t. t., jis $iuo metu placiai taikomas
Kinijoje, t. y. skriemulio grioveliui formuoti su skaitmeninio valdymo staklémis naudojamas
iprastas grioveliy pjoviklis. Tatiau auk¥&iau apraSyti buidai vis tiek turi trikumy. Apdirbimo
nasumas santykinai mazas ir, nors vienkartiniam formavimui naudojami keliy peiliy tekinimo
jrankiai, jie stipriai dévisi ir juos biitina galasti, todél kiekvienas panaudojimas brangiai
atsieina. Dél Sios prieZasties tokie jrankiai daZniausiai naudojami tik dalims, kurioms keliami

specialiis reikalavimai.

ISRADIMO ESME

Siekiant paSalinti ankséiau minéty biidy trikumus, $iuo i§radimu pristatomas jtaisas
paruo$iamajam skriemulio griovelio apdirbimui, kuriuo galima efektyviai keisti atstumg tarp
piovikliy, be to, §is jtaisas lengvai derinamas ir placiai pritaikomas.

Sis isradimas taip pat pristato biidg paruosiamajam skriemulio griovelio apdirbimui, kuris
gali pagerinti skriemulio griovelio apdirbimo naSuma.

Jtaisg paruo$iamajam skriemulio griovelio apdirbimui sudaro:

Jtaiso strypas, kuriame yra griovelis;

Judamasis Korpusas, esantis jtaiso strypo griovelyje ir sujungtas su jtaiso strypu
pagrindiniu sraigtiniu velenu, pagrindinis sraigtinis velenas su judamuoju korpusu sudaro
savaime uZsifiksuojantj spiralinj kélimo mechanizma; ir

Bent du griovelio pjovikliai, vienas pritvirtintas judamojo korpuso gale, o kitas pritvirtintas
jtaiso strypo gale, atstumas tarp griovelio pjovikliy reguliuojamas sukant pagrindinj sraigtinj
veleng.

VirSuje nurodyto jtaiso sraigtinis velenas sujungia judamajj korpusa su jtaiso strypu;
judamasis korpusas jtaiso strypo griovelyje turi erdvés padéties keitimui; sukant sraigtinj
veleng, judamasis jtaiso korpusas judina atitinkama griovelio pjoviklj, todé¢l paprasta

suregulivoti judamojo korpuso aukstj pjoviklio strypo atzvilgiu.
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Taip pat jtaisas turi fiksatoriy, kuris pritvirtina jtaiso strypa prie judamojo korpuso.

Be to, fiksatorius apima pirmajj reguliavimo varztg ir kiigio formos padéties nustatymo
varita, esanéius tame pacCiame jtaiso strypo iSilginiame pavir§iuje, o pirmasis reguliavimo
varZtas yra vienoje pagrindinio sraigtinio veleno puséje; fiksatorius taip pat turi antrgjj
reguliavimo varztg kitoje pagrindinio sraigtinio veleno puséje; nustaCius griovelio pjoviklio
padétj, judamasis korpusas prijungiamas nustatymui su kiigio formos padéties nustatymo
varztu, o tada judamasis jtaiso korpusas prijungiamas prie jtaiso strypo su pirmuoju
reguliavimo varZtu; pirmasis reguliavimo varZtas yra vir§ kilgio formos padéties nustatymo
varZto su i§pjova.

Pirmasis reguliavimo varztas yra plok§¢ias reguliavimo varztas, o norint tolygiai uzfiksuoti
judamajj korpusa ir padidinti stabiluma, specialiai numatytas antrasis reguliavimo varZtas,
kuris yra varztas su vidiniu $eSiakampiu.

Jtaise taip pat yra bent vienas optinis velenas, einantis i$ilgai jtaiso strypo ir judamojo
korpuso, optinis velenas naudojamas judamojo korpuso nukreipimui iSilgai jtaiso strypo,
judamasis korpusas nustatytas korpuso strypo galiniame pavirSiuje, jtaiso strypo vidinéje
$oninéje sieneléje su kiigio formos nustatymo varzto su i§pjova.

Optinis velenas yra abiejose pagrindinio sraigtinio veleno pusése.

Vienas pagrindinio sraigtinio veleno galas i§sikisa 1§ jtaiso strypo, o tarp pagrindinio
sraigtinio veleno ir jtaiso strypo yra guolis; viename pagrindinio sraigtinio veleno gale yra
verzlé, palengvinanti pagrindinio sraigtinio veleno sukimasi, tarp pagrindinio sraigtinio veleno
ir jtaiso strypo yra guolis, pagrindinis sraigtinis velenas ir guolio vidinis ir iSorinis ziedai su
jtaiso strypu sujungti suleisties jvarza.

Jtaiso strypo gale yra suspaudimo plokstelé, kuri prispaudzia griovelio pjoviklj, o
suspaudimo plok§telé prijungta prie jtaiso strypo per tre¢iajj fiksavimo varzta taip, kad
reguliuojant tre¢igjj fiksavimo varZta, suspaudimo plokstelé spausty griovelio pjoviklj.

Jtaiso strypo gale prie griovelio pjoviklio yra skalé; dél Sios matomos skalés paprasta
nustatyti griovelio pjoviklio padétj, centrinj atstumg tarp dviejy pjovikliy tasky galima
regulivoti 10-25 mm diapazone, todé! jtaisas tinka jvairiy dydziy skriemuliy grioveliams
apdirbti. Pagrindinis sraigtinis velenas veikia maZza jéga vertikalia kryptimi; abu pagrindinio
sraigtinio veleno galai sujungti guoliu per suleisties jvarzg.

Siekiant paSalinti ankstesnés technikos triikumus, §is iSradimas pateikia budg
paruo§iamajam skriemulio griovelio apdirbimui, naudojant aukSciau apraSyta jtaisg, skirtg

paruosiamajam skriemulio griovelio apdirbimui.




Lyginant su anksGiau minétais biidais, $is iSradimas pasizymi toliau nurodytais
privalumais:

1) Sis idradimas gali reguliuoti jtaisg su dviem griovelio pjovikliais pagal skriemulio tipa,
naudojant judamajj korpusa, taigi, gali apdirbti skriemulius, kai grioveliy atstumas iki centro
yra skirtingas, todél jtaisas lengvai derinamas ir placiai pritaikomas.

2) Siuo ifradimu pristatomas jtaisas skirtas naudoti ant griovelio pjoviklio; Zenkliai
sumazinamos sgnaudos, o griovelio pjoviklj paprasta pakeisti, nes nereikia §lifuoti vietoje,
todél nepaveikiamas gamybos procesas.

3) Teoriskai, 8is iSradimas gali padidinti skriemulio griovelio apdirbimo nasumg 50 proc.,
o tai itin naudinga masinei skriemuliy gamybai, be to, jj galima pritaikyti jvairioms gamybos
apimtims, padidinti apdirbimo naSuma ir efektyviai sumaZinti jtaiso dévéjimasi.
Rekomenduojama i3trinti ankstesnio sakinio pabaiga, kadangi $is iSradimas nesumaZzina jtaiso

dévéjimosi.

TRUMPAS BREZINIU APRASYMAS

Toliau pateikti bréZiniai, kurie jeina  §io i§radimo sudétj ir placiau paaiskina §] iSradima.
Scheminiai §io i¥radimo jgyvendinimo variantai ir apra§ymas skirti tik Siam iSradimui
paaiskinti ir jokiu biidu neapriboja $io i§radimo.

I PAV. pavaizduotas jtaiso skerspjiivis pagal $io i§radimo jgyvendinimo variantg.

2 PAV. pavaizduotas jtaiso vaizdas i3 priekio pagal $io i§radimo jgyvendinimo varianta.

3 PAV. pavaizduotas jtaiso vaizdas i§ virSaus pagal §io iSradimo jgyvendinimo varianta.

4 PAV. pavaizduotas jtaiso vaizdas i§ §ono pagal $io i§radimo jgyvendinimo variantg.

5 PAV. pavaizduotas Siame jtaiso strypo skerspjiivis pagal $io iSradimo jgyvendinimo
varianta.

6 PAV. pavaizduotas jtaiso strypo vaizdas i§ priekio pagal $io iSradimo jgyvendinimo
variants.

7 PAV. pavaizduotas jtaiso strypo vaizdas i§ Sono pagal $io iSradimo jgyvendinimo
variantg.

8 PAV. pavaizduotas judamojo korpuso vaizdas i§ prickio pagal Sio iSradimo
jgyvendinimo variantg.

9 PAV. pavaizduotas judamojo korpuso vaizdas i5 virSaus pagal Sio iSradimo
jgyvendinimo varianta.

Cia: 1. Plokicias reguliavimo varztas su ispjova 2. Sraigtinis velenas 3. Pirmasis ritininis

guolis 4. Optinis velenas 5. Jtaiso strypas 6. Judamasis korpusas 7. Antrasis ritininis guolis 8.
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Kiigio formos nustatymo var¥tas su iSpjova 9. Jtaiso korpuso varZtas su vidiniu SeSiakampiu
10. Suspaudimo plokstelé 11. VarZtas su vidiniu $eSiakampiu 12. Veleno apspaudimo Ziedas
13. Griovelio pjoviklis 14. Pailga anga 15. Ilginamoji dalis 16. Optinio veleno anga 17. VarZto

tvirtinimo anga.

TINKAMIAUSI |GYVENDINIMO VARIANTAI

Pazymime, kad §is detalus apra§ymas yra tik pavyzdys ir yra skirtas §iam iSradimui placiau
paaiskinti. Jei nenurodyta kitaip, visi §iame dokumente vartojami techniniai ir moksliniai
terminai turi tas pacias reik§mes, kurios jprastai vartojamos $io iSradimo techninéje srityje.

Taip pat pazymime, kad §iame dokumente vartojami terminai yra skirti tik atitinkamiems
jgyvendinimams apraSyti neapsiribojant §io i§radimo pavyzdiniu jgyvendinimo variantu.
Siame tekste vartojama vienaskaita apima ir daugiskaitos formas, nebent biity aiskiai nurodyta
kitaip. Taip pat svarbu pazymeéti, kad specifikacijoje vartojami terminai ,,apima“ ir (ar)
,iskaitant* pazymi savybes, veiksmus, procesus, jtaisus, komponentus ir (ar) jy derinius.

Kaip aprasyta pamatinéje technologijoje, ankstesnés technikos turi trikumy, o joms
isspresti §iuo iSradimu pristatomas jtaisas paruo$iamajam skriemulio griovelio apdirbimui.

Iprastame 3io iSradimo jgyvendinimo variante, kaip pavaizduota nuo 1 PAV. iki 4 PAV.,
jtaisas paruogiamajam skriemulio griovelio apdirbimui turi jtaiso strypa (5), jtaiso strypas (5)
yra su iSpjova; judamajj korpusa (6), jstatyta jtaiso strypo (5) iSpjovoje ir sujungt su jtaiso
strypu (5) per pagrindinj sraigtinj veleng (2); bent du griovelio pjoviklius (13), vienas jy
pritvirtintas judamojo korpuso (6) gale, o kitas pritvirtintas jtaiso strypo (5) gale, atstumas tarp
griovelio pjovikliy reguliuojamas sukant pagrindin; sraigtinj veleng (2).

Kai kuriuose jgyvendinimo variantuose jtaiso strypas (5) pagamintas i§ 45 plieno, o
judamojo korpuso medZiaga yra 40Cr, o medZiagas galima keisti be gricZty apribojimy.

Auks¢iau apradytame jtaise pagrindinis sraigtinis velenas (2) sujungia judamajj korpusa ir
jtaiso strypa; judamasis korpusas jtaiso strypo griovelyje turi erdvés padeties keitimui, sukant
pagrindinj sraigtinj velena (2), judamasis korpusas (6) judina atitinkama griovelio pjoviklj,
todél paprasta sureguliuoti judamojo korpuso (6) aukstj pjoviklio strypo (5) atzvilgiu; be to,
pagrindinis sraigtinis velenas (2) veikia kartu su judamuoju korpusu (6) ir sudaro savaime
uZsifiksuojantj uzrakta; savaiminio uZsifiksavimo salygos: pasitiktics kampas a < 0, statinés
trinties koeficientas po = 0,1, o = tan 0, taigi, 0 lygus 5°43, ir ¢ = 4°-4°13’; §iame jgyvendinimo
variante pagrindinio sraigtinio veleno pasitikties kampas yra a = 4°. Griovelio pjoviklis (13)
turi lanko formos padéties nustatymo griovelj, o griovelio pjoviklio (13) lanko formos padéties

nustatymo griovelis nustatomas pagal lanko formos nustatymo pavirdiy jtaiso strypo (5) ir
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judamojo korpuso (6) gale montavimui palengvinti. Jtaiso strypo (5) gale yra suspaudimo
plokstelé (10), kuri prispaudZia griovelio pjoviklj, o suspaudimo plokstelé (10) prijungta prie
jtaiso strypo (5) per treciajj fiksavimo varits taip, kad reguliuojant tre€iajj fiksavimo varzty,
suspaudimo plokstelé spausty griovelio pjoviklj (13); kaip pavaizduota 2 PAV., tretiasis
fiksavimo varztas yra varZztas su vidiniu §eSiakampiu (11).

Griovelio pjoviklis (13) yra jprastas griovelio pjoviklis. Prie§ apdirbimg skriemulio
grioveliy i3orinio kontiro skersmuo yra toks pat, todél, teoriskai, apdribty grioveliy paklaidos
ribos yra tokios pat.

Taip pat jtaisas turi fiksatoriy, kuris pritvirtina jtaiso strypa (5) prie judamojo korpuso (6).
Fiksatorius apima pirmajj reguliavimo varztg ir kiigio formos padéties nustatymo varztg su
iSpjova (), esandius tame padiame jtaiso strypo i$ilginiame pavir§iuje, o pirmasis reguliavimo
varztas yra vienoje pagrindinio sraigtinio veleno (2) puséje; fiksatorius taip pat turi antrajj
reguliavimo varZta kitoje pagrindinio sraigtinio veleno puséje; antrasis ir pirmasis reguliavimo
varZtai yra statmeni vienas kitam; nustadius griovelio pjoviklio (13) padétj, judamasis korpusas
prijungiamas nustatymui su kiigio formos padéties nustatymo varitu, o tada judamasis
korpusas (6) prijungiamas prie jtaiso strypo (5) su pirmuoju reguliavimo varztu; pirmasis
reguliavimo varZtas yra vir§ kiigio formos padéties nustatymo varZto su iSpjova (8), jie iSdéstyti
vienoje linijoje; jtaiso strype (5) yra anga su sriegiu, kurioje tvirtinamas apraSytas fiksatorius,
kaip pavaizduota 5 PAV. ir 6 PAV., o vienoje jtaiso strypo puséje, galiniame paviriiuje,
griovelio pjoviklio tvirtinimui yra ilginamoji dalis (15), kuri skirta griovelio pjoviklio apsaugai.

Kaip pavaizduota 8 PAV. ir 9 PAV,, jtaiso judamame korpuse (6) yra varZto tvirtinimo
anga (17); jtaiso strypo (5) $oningje dalyje yra pailga anga (14); jtaiso korpuso varZtas su
vidiniu SeSiakampiu (9) tvirtinamas per jtaiso strypo pailga angg (14) ir varzto tvirtinimo anga
(17) judamajam korpusui prijungti (6); kai kuriuose jgyvendinimo variantuose i§ Soninés jtaiso
strypo pusés montuojami keli varitai su vidiniu SeSiakampiu (9) judamojo korpuso
stabilizavimui (6).

Pirmasis reguliavimo varZtas yra plok§¢ias reguliavimo varZtas su iSpjova (1), o norint
tolygiai uZfiksuoti judamajj korpusg ir padidinti stabiluma, specialiai numatytas antrasis
reguliavimo varZtas, kuris yra varztas su vidiniu SeSiakampiu (9).

Jtaise taip pat yra bent vienas optinis velenas (4), einantis iSilgai jtaiso strypo ir judamojo
korpuso, ir optinis velenas (4) skirtas nukreipti judamajj korpusa isilgai jtaiso strypo (5); kai
kuriuose jgyvendinimo variantuose montuojami du optiniai velenai (4); optiniai velenai (4)
isdéstomi abiejose pagrindinio sraigtinio veleno (2) pusése, optiniai velenai (4) yra fiksatoriaus

iSoringje puséje; veleno apspaudimo Ziedas (12) yra tarp optinio veleno (4) ir jtaiso strypo (5);
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judamajame korpuse (6) yra anga optiniam velenui (16) prakisti; optinis velenas (4) yra
lygiagretus pagrindiniam sraigtiniam velenui (2); optinis velenas (4) ir jtaiso korpuso varZtas
su vidiniu §eSiakampiu (9) yra statmeni vienas kitam.

Dél sumontuoto optinio veleno (4) ir fiksatoriaus, judamojo korpuso (6) judéjimo laisvé
apribojama penkiais laipsniais galiniame jtaiso strypo pavirSiuje su skale ir dvejais Soniniais
jtaiso strypo pavirsiais, t. y., jtaiso strype (5) yra atvira anga, kurioje jtvirtinamas judamasis
korpusas (6) judamojo korpuso (6) daliniam laisvumui apriboti; atviros angos aukstis didesnis
uZ judamojo korpuso (6) aukstj, tai palengvina judamojo korpuso aukscio reguliavimg; be to,
kiigio formos padéties reguliavimo varZtas su iSpjova (8) riboja laisvumg ir taip padeda
nustatyti judamojo korpuso (6) padétj.

Vienas pagrindinio sraigtinio veleno (2) galas i§siki$a i§ jtaiso strypo (5); pagrindinio
sraigtinio veleno (2) gale yra verzlé, palengvinanti pagrindinio sraigtinio veleno (2) sukimasi;
tarp pagrindinio sraigtinio veleno (2) ir jtaiso strypo (5) yra guolis, o guolis yra ritininis guolis;
guolis apima pirmgjj ritininj guolj (3) ir antrajj ritininj guolj (7); pagrindinis sraigtinis velenas
(2) ir guolio vidinis ir i§orinis ziedai su jtaiso strypu (5) sujungti suleisties jvarza.

Ant jtaiso strypo (5), gale prie griovelio pjoviklio (13), yra skalé; kaip pavaizduota 4 PAV.,
dél matomos skalés paprasta nustatyti griovelio pjoviklio (13) padétj, centrinis atstumas tarp
dviejy pjovikliy tasky reguliuojamas 10-25 mm diapazone, todél galima apdirbti jvairiy dydziy
skriemuliy griovelius. Pagrindinis sraigtinis velenas (12) veikia maza jéga vertikalia kryptimi;
abu sraigtinio veleno (12) galai sujungti su guoliu per suleisties jvarza, o judamojo korpuso
padétj galima keisti rankiniu badu.

Siame jgyvendinimo variante pateiktas jtaisas tinka vertikalioms skaitmeninio valdymo
stakléms ir horizontalioms skaitmeninio valdymo stakléms, o paruoSiamajam skriemulio
griovelio apdirbimui jtaisas tvirtinamas stakliy jtaiso laikiklyje, rankiniu bidu sureguliuojant
atstumg tarp dviejy griovelio pjovikliy pagal skale, ir uzfiksuojant pagal skriemulio griovelio
dydzio ir padéties reikalavimus.

Siekiant paSalinti ankstesnés technikos trilkumus, S§is iSradimas pristato biida
paruo§iamajam skriemulio griovelio apdirbimui, naudojant auki¢iau apraSytg jtaisg, skirta
paruogiamajam skriemulio griovelio apdirbimui.

Auks¢iau pateikta informacija skirta tik rekomenduojamam $io iSradimo jgyvendinimo
biidui iliustruoti neapsiribojant $iuo iSradimo variantu; specialistai gali atlikti jvairius
pakeitimus ir modifikacijas. Sio iradimo jgyvendinimas apima bet kokias modifikacijas,
lygiaver&ius pakeitimus, patobulinimus ir panaSius veiksmus susijusius su iSradimo esme ir

principais.
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1. Jrankis paruo$iamajam skriemulio griovelio apdirbimui, turintis:

jtaiso strypa, jtaiso strypas yra su grioveliu;

judamajj korpusg, esant] jtaiso strypo griovelyje ir sujungta su jtaiso strypu pagrindiniu
sraigtiniu velenu; pagrindinis sraigtinis velenas su judamuoju korpusu sudaro savaime
uzsifiksuojantj spiralinj kélimo mechanizma; ir

bent du griovelio pjoviklius: viena pritvirtintag judamojo korpuso gale, o kitg pritvirtinta
jrankio strypo gale;

besiskiriantis tuo, kad atstumas tarp griovelio pjovikliy reguliuojamas sukant
pagrindinj sraigtinj veleng.

2. Jtaisas paruofiamajam skriemulio griovelio apdirbimui pagal 1 punkts,
besiskiriantis tuo, kad turi fiksatoriy, sujungiantj jtaiso strypa ir jtaiso judamgjj korpusa.

3. [Jtaisas paruoSiamajam skriemulio griovelio apdirbimui pagal 2 punkts,
besiskiriantis tuo, kad fiksatorius turi pirmajj reguliavimo varzta ir kiigio formos padéties
nustatymo varZzta, pritvirtintus tame paciame jtaiso strypo i§ilginiame paviriuje, o pirmasis
reguliavimo varZtas yra vienoje pagrindinio sraigtinio veleno puséje; fiksatorius taip pat turi
antrgjj reguliavimo varZta, esantj kitoje pagrindinio sraigtinio veleno puséje.

4. Jtaisas paruodiamajam skriemulio griovelio apdirbimui pagal 3 punkts,
besiskiriantis tuo, kad pirmasis reguliavimo varztas yra plok3€ias nustatymo varztas, o
antrasis reguliavimo varZtas yra jtaiso korpuso varztas su vidiniu §esiakampiu.

5. [taisas paruoSiamajam skriemulio griovelio apdirbimui pagal 1 punkta,
besiskiriantis tuo, kad turi bent vieng optinio velena, einantj iSilgai jtaiso strypo ir
judamojo korpuso.

6. Jtaisas paruo$iamajam skriemulio griovelio apdirbimui pagal 1 punkta,
besiskiriantis tuo, kad vienas pagrindinio sraigtinio veleno galas i§siki3a i§ jtaiso strypo, o
tarp pagrindinio sraigtinio veleno ir jtaiso strypo yra guolis.

7. ltaisas paruo$iamajam skriemulio griovelio apdirbimui pagal 1 punkts,
besiskiriantis tuo, kad jtaiso strypo gale yra suspaudimo plokstelé, skirta griovelio
pjovikliui suspausti, o suspaudimo plok§tel¢ prijungta prie jtaiso strypo su tre¢iuoju fiksavimo
varztu.

8. [taisas paruo$iamajam skriemulio griovelio apdirbimui pagal 1 punkts,
besiskiriantis tuo, kad jtaiso strypas turi skale gale su griovelio pjovikliu.

9. [taisas paruoSiamajam skriemulio griovelio apdirbimui pagal 5 punkta,

besiskiriantis tuo, kad optinis velenas yra abiejose pagrindinio sraigtinio veleno pusése.

10
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10. Biidas paruosiamajam skriemulio griovelio apdirbimui, besiskiriantis tuo, kad yra
naudojamas jtaisas, skirtas paruoiamajam skriemulio griovelio padirbimui pagal bet kurj i8

punkty nuo 1 iki 9.
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