1. Lazerinio metalo nusodinimo galvutė, apimanti korpusą, kuriame patalpinti -metalo dalelių tiekimo į korpuso ertmę priemonė ir dalelių nukreipimo į galvutės išėjimo angą priemonė,

- dujų tiekimo į korpuso ertmę priemonė bei dujų nukreipimo į galvutės išėjimo angą priemonė,

- vamzdelis, išdėstytas išilgai galvutės centrinės ašies, kuris gali būti panaudotas perduoti lazerio spinduliuotei tam, kad išlydytų metalo daleles, kurios tuo pačiu metu patenka ant jomis dengiamo paviršiaus;

kur ant metalo dalelėmis dengiamo paviršiaus metalo milteliai, dujos ir lazerio spinduliuotė tarpusavyje susisieję patenka vienu metu, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad

- minėtas vamzdelis yra de Laval vamzdelis, kuriuo yra tiekiamos dujos, bei nukreipiamos į galvutės išėjimo angą, kuri sutampa su de Laval vamzdelio išėjimo anga,

- de Laval vamzdelio susiaurėjime, kur sukuriamas didžiausias dujų srauto greitis bei susidaro dalinis vakuumas, yra padarytos metalo dalelių įsiurbimo angos į de Laval vamzdelį iš galvutės korpuso vidinės ertmės, kur metalo dalelės vamzdelyje veikiamos pagreitinto dujų srauto centruojamos pagal išilginę de Laval vamzdelio ašį ir nukreipiamos į galvutės išėjimo angą,

- galvutės korpuso vidinė sienelė yra parabolės pavidalo, o metalo dalelių įėjimo ir nepanaudotų dalelių išėjimo angos galvutės korpuse išdėstytos taip, kad palaikytų galvutės viduje sūkurinį, tornado pavidalo metalo dalelių judėjimo srautą, kur de Laval vamzdelio ir galvutės korpuso siauriausios vietos išdėstytos koncentriškai viena priešais kitą, padidinant dalelių koncentraciją arti įsiurbimo angų;

- de Laval vamzdelio išplatėjimo zonoje numatytas pjezo aktuatorius ultragarsiniams virpesiams sukurti bei įsiurbimo angoms ir vamzdelio ertmei nuo dalelių užsikimšimo apsaugoti ir trinties koeficientui de Laval vamzdelio išplėtimo zonoje sumažinti.

2. Galvutė pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad lazerio spinduliuotė į lokalią metalo dalelėmis dengiamą paviršių perduodama atskirai, ne per minėtą galvutę.

3. Galvutė pagal 1 arba 2 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad metalo dalelių įsiurbimo angos yra pailgo ir lenkto pavidalo pasvirę plyšiai, išdėstyti vienodais atstumais vienas nuo kito aplink de Laval vamzdelio siaurąją dalį, sukuriant sūkurinį srautą vamzdelio viduje.

4. Galvutė pagal 3 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad įsiurbimo angų dydis ir forma parinkti pritaikant juos pasirinktam dalelių kiekio dozavimui ir dydžio separavimui.

5. Galvutė pagal 1, 3 arba 4 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad tuo atveju, kai lazerio spinduliuotė tiekiama per galvutėje esantį de Laval vamzdelį, jo forma parinkta, pritaikant ją lazerio spinduliuotei su metalo dalelių srautu sucentruoti.

6. Galvutė pagal bet kurį iš ankstesnių punktų, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad galvutės išėjimo anga turi apvalų skerspjūvį.

7. Galvutė pagal bet kurį iš ankstesnių punktų, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad dujos gali būti parinktos iš inertinių dujų, tokių kaip azoto ar argono, arba gali būti suspaustas oras.
