1. Medienos ruošinio apdirbimo būdas, skirtas minėtam ruošiniui suteikti tamsų atspalvį per bent 20% tūrio, apimantis šiuos žingsnius:

a) medienos ruošinio patalpinimą į talpą,

b) vakuumo sudarymą talpoje,

c) tirpalo paruošimą - neorganinio junginio ištirpinimą tirpiklyje iki reikiamos koncentracijos,

d) taninų įterpimą į tirpalą iki reikiamos koncentracijos,

e) talpos užpildymą tirpalu,

f) talpos su tirpalu vidinio slėgio padidinimą iki reikiamo slėgio,

g) talpos su tirpalu įkaitinimą iki reikiamos temperatūros,

h) talpos ir tirpalo temperatūros palaikymą reikiamą laiko tarpą,

i) kaitinimo proceso sustabdymą, slėgio sunormalizavimą praėjus reikiamam laiko tarpui ir tirpalo išleidimą iš talpos,

j) ruošinių nuplovimą,

k) ruošinių džiovinimą,

b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad neorganiniai junginiai yra metalų junginiai, su įterptais taninais galintys sudaryti netirpius metalo-taninų kompleksus.

2. Medienos ruošinio apdirbimo būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad medienos ruošinio patalpinimo į talpą žingsnio metu ruošiniai yra įstatomi į sandarią talpą vienas ant kito, kur ruošinius skiria bent viena tarpinė.

3. Medienos ruošinio apdirbimo būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad talpos užpildymo tirpalu žingsnio metu tirpalas į talpą yra pilamas bent tiek, kad visi patalpinti ruošiniai būtų pilnai apsemti.

4. Medienos ruošinio apdirbimo būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad ruošinių nuplovimo žingsnio metu gauti ruošiniai yra nuplaunami vandeniu nuo ruošinio atskirti neabsorbuotą tirpalą.

5. Medienos ruošinio apdirbimo būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad ruošinių džiovinimo žingsnio metu ruošinių drėgnis yra sumažinamas ruošinius džiovinant konvekcinėje ar vakuuminėje džiovyklėje.

6. Medienos ruošinio apdirbimo būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad reikiama neorganinių metalo junginių koncentracija gali būti nuo 0.01% iki 5%.

7. Medienos ruošinio apdirbimo būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad reikiama įterpiamų taninų koncentracija gali būti nuo 0.01% iki 5%.

8. Medienos ruošinio apdirbimo būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad slėgis gali būti nuo 0,01 atm iki 20 atm.

9. Medienos ruošinio apdirbimo būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad reikiama temperatūra gali būti nuo 7°C iki 200°C.

10. Medienos ruošinio apdirbimo būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad medienos ruošinio laikymo trukmė yra nuo 1 valandos iki 1 mėnesio, priklausomai nuo medienos ruošinio dimensijų.
