1. Formuojama baldų detalės (1) rankena, turinti iš priekinės baldų detalės (1) pusės (2) rankenos įėjimo angą (4) ir platėjančią rankenos ertmę (3), kurios paviršius (5) atitinka rankenos kontūrą, ir elementą su paviršiaus apdaila, kurio nukreiptas į įėjimo angą (4) paviršius sudaro apatinę rankenos ertmės dalį,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad rankenos ertmė (3) yra aklinoji ertmė ir kad elementas su paviršiaus apdaila yra deformuojamas įdėklas (6), įstatytas pro rankenos įėjimo angą (4) ir pritvirtintas ant rankenos ertmės (3) apatinės dalies (7).

2. Rankena pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad deformuojamas įdėklas (6) yra elastingai deformuojamas lakštas, kuris yra priklijuotas ant rankenos ertmės (3) apatinės dalies (7).

3. Formuojamos baldų detalės (1) rankenos gamybos būdas, apimantis rankenos įėjimo angos (4) iš priekinės baldų detalės (1) pusės (2) ir platėjančios rankenos ertmės (3), kurios paviršius (5) atitinka rankenos kontūrą, išfrezavimą ir elemento su paviršiaus apdaila, kurio nukreiptas į įėjimo angą (4) paviršius sudaro apatinę rankenos ertmės dalį, pritvirtinimą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad išfrezuoja aklinąją rankenos ertmę (3), apatinę rankenos ertmės (3) dalį (7) padengia klijų sluoksniu, deformuojamą įdėklą (6) įstato pro rankenos įėjimo angą (4) ant rankenos ertmės (3) apatinės dalies (7), priklijuoja ir džiovina.

4. Rankenos gamybos būdas pagal 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad po priklijuoto deformuojamo įdėklo (6) džiovinimo rankenos įėjimo angą (4), rankenos ertmės (3) paviršių (5) ir deformuojamo įdėklo (6) paviršių (8) padengia apsauginio lako sluoksniu (9).
