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ISradimas skirtas baldy furnitdrai - konkreciai rankenoms, kurios gali bt
formuojamos baldy detalése, pavyzdziui, i§ medienos plauso, medienos droZliy,

plastiko arba metalo ploksciy.

I8 Europos patento paraiSkos EP 2526826 A1, paskelbtos 2012-11-28,
Zinomas MDF (vidutinio tankio medienos plauso ploks&iy) baldy plok3¢&iy, turinCiy
jstatoma rankeng, formavimo biidas, apimantis pirmosios ertmés, kurios matmenys
yra didesni uz rankenos matmenis, formavima plokstés atvirame pavirSiuje, medZio
blokelio jstatymag j pirmaja ertme, FIDF (didelio tankio medienos plauso ploksciy)
dangos uZdéjimg ant minéto pavirSiaus, dangos ir dalies blokelio frezavima, kad gauti
antrgjg ertme, mazesniy matmeny nei pirmoji ertmé, plokstés paviriaus ir antrosios
ertmés vidaus padengimg polimerinés medZiagos apvalkalu terminio formavimo bidu
ir apvalkalu, dengiangiu antrosios ertmés pagrinda ir Sonus, kad suformuoti
rankenas. Siose baldy plokstése rankenos jmontuojamos padciy ploksciy formavimo

metu.

I8 Vokietijos naudingojo modelio paraiSkos DE 202009015074 U1,
paskelbtos 2011-04-21, yra Zinomas baldy priekinis skydas, pagamintas, pavyzdZiui,
i MDF plokstés, su rankenos jdéklu, turintis priekinéje skydo puséje jgjimo angq ir
vidinéje skydo puséje i$pjova, j kurig jstatytas ir prie jéjimo angos virSutinés ir
periferinés sieneliy priklijuotas rankenos jdéklas su rankenos ertme, kur rankenos
jdéklo vidus turi skirtingg apdaila, nei skydo priekiné pusé. Rankenos jdéklas gali bati
pagamintas i§ medienos medziagy, metalo, plastiko, stiklo, akmens, mineralinés

medZiagos arba kvarco medziagos.

I8 Danijos naudingojo modelio parai§kos DK 9700040 U3, paskelbtos 1998-
02-12, Zzinoma formuojama mediniy baldy skydo rankena, turinti i§ priekinés baldy
skydo pusés jéjimo anga ir rankenos ertme, kurig sudaro kiauroji skyle, atitinkanti
rankenos kontlrg, ir kei¢iamas dangtelis su pavirSiaus apdaila, kuris i§ apacios
uzdengia kiauragjg skyle ir sudaro galine rankenos kontiro dalj, kur dangtelis yra
jstatytas | i8pjova baldy skydo vidinéje puséje ir pritvirtintas varztais. Sios baldy
skydo rankenos konstrukcija yra paprastesné, nei rankenos pagal DE 202009015074
U1 konstrukcija, kadangi rankenos ertmé i$frezuojama paciame baldy skyde,
nenaudojant specialaus rankenos jdéklo. Be to, esant poreikiui, dangtelj galima
pakeisti kitu dangteliu su kitokia pavirSiaus apdaila arba jj tiesiog apsukti i kitos

pusés jau jmontuotame baldy skyde.
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Tarp formuojamos mediniy baldy skydo rankenos trikumy galima iSskirti tai,
kad rankenos gamybos procese reikia atlikti dvi skirtingas frezavimo operacijas, kai
frezuojama kiauroji skylé rankenos ertmei gauti ir frezuojama iSpjova vidingje skydo
puséje kei¢iamam dangteliui jstatyti. Be to, kei¢iamo dangtelio tvirtinimas varztais
prie baldy skydo vidinés pusés pablogina skydo estetinj vaizdg i§ vidinés skydo
pusés ir nenumatytas rankenos ertmés ir dangtelio padengimas apsauginiu
sluoksniu, padedantis apsisaugoti nuo dréegmés, neSvarumy ir dangtelio apdailos

spalvos pokyd¢iy.

Taip pat Zinomi formuojama baldy detalés rankena ir jos gamybos bldas
(UAB REFORM rankenos darbo bréziniy komplektas, P. 1-P.4, 2018-01-08).
Formuojama baldy detalés rankena turi i$ priekinés baldy detalés pusés jéjimo anga
ir platéjangig rankenos ertme, kuria sudaro kiauroji skyle, atitinkanti rankenos
kontiirg, ir dangtelis su pavirSiaus apdaila, jklijuotas j iSpjova baldy detalés vidineje
puséje, kuris i§ apalios uZzdengia kiaurajg skyle ir sudaro galine rankenos kontiiro
dalj. Sios rankenos gamybos biidas apima rankenos ertmés, kurig sudaro kiauroji
skyle, atitinkanti rankenos kontiira, frezavima, iSpjovos i$ vidinés baldy detalés pusés
frezavimg, galinio dangtelio jstatyma | iSpjovg ir jklijavimg, rankenos ertmes ir
dangtelio padengima apsauginiu bi¢iy vasko sluoksniu ir pavir§iy valyma.

Formuojamos baldy detalés rankenos gamybos procese, kaip ir formuojamos
mediniy baldy skydo rankenos pagal DK 9700040 U3 atveju, reikia atlikti dvi
skirtingas frezavimo operacijas, kai frezuojama kiauroji skylé rankenos ertmei gauti ir
frezuojama i§pjova i§ vidinés baldy detalés pusés, j kurig jstatomas ir priklijucjamas
dangtelis su pavirSiaus apdaila. Sumazinti frezavimo operacijy skaiciy galima tik
supaprastinant rankenos konstrukcija. Kai frezuojama iSpjova, kurios diametras yra
didesnis uz j&jimo angos diametra, galimi baldy detalés paZeidimai i$ vidinés puses,
kadangi naudojamos kitos frezos. Klijuojant dangtelj su pavirSiaus apdaila galimi
baldy detalés nepataisomi paZeidimai klijais. Reikalingas tikslus dangtelio kontiro
i$frezavimas ir jo storio parinkimas. Be to, rankenos ertmés ir dangtelio pavirsiy
padengimas bigiy vasko sluoksniu neuztikrina tinkamos apsaugos nuo drégmés,

nesvarumy ir spalvos pokyciy.

ISradimo uZdavinys yra supaprastinti formuojamos baldy detalés rankenos

konstrukcijg ir patobulinti jos gamybos biida.

ISradimas jgyvendinamas formuojamoje baldy detalés rankenoje, turincioje i$
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priekines baldy detalés pusés rankenos jejimo angg ir platejanc€ig rankenos ertme,
kurios pavirSius atitinka rankenos kontirg, ir elementg su pavirSiaus apdaila, kurio
nukreiptas j j¢jimo angg pavirSius sudaro apatine rankenos ertmes dalj. Nauja yra tai,
kad rankenos ertmé yra aklinoji etmé ir kad elementas su pavirSiaus apdaila yra
deformuojamas jdéklas, jstatytas pro rankenos jéjimo angg ir pritvirtintas ant
rankenos ertmés apatinés dalies. Sie nauji poZymiai supaprastina baldy detalés
rankenos konstrukcijg. Kai deformuojamas jdéklas yra elastingai deformuojamas
lakStas, tuomet lengviau jj jstatyti, prakiSant pro rankenos jéjimo anga, ir priklijuoti ant

rankenos ertmés apatinés dalies.

ISradimas taip pat jgyvendinamas formuojamos baldy detalés rankenos
gamybos bide, apimanciame rankenos j&jimo angos i$ priekinés baldy detalés pusés
ir platéjancios rankenos ertmés, kurios pavirSius atitinka rankenos kontira,
ifrezavimg ir elemento su paviriaus apdaila, kurio nukreiptas j j&jimo angg pavirsius
sudaro apatine rankenos ertmés dalj, pritvirtinimg. Nauja yra tai, i8frezuoja aklinajg
rankenos ertme, apatine rankenos ertmés dalj padengia klijy sluoksniu,
deformuojama jdéklg jstato pro rankenos jéjimo angg ant rankenos ertmés apatinés
dalies, priklijuoja ir dZiovina. Tai leidzia iSvengti minéty baldy detalés mechaniniy
pazeidimy ir pazeidimy klijais i§ vidinés baldy detalés pusés, dangtelio kontiro
i8frezavimo tikslumo uztikrinimo ir dangtelio storio parinkimo problemy, kuriy
pasalinimas sumazina baldy detaliy su iSfrezuota rankena kiekj. Rankenos jéjimo
angos, rankenos ertmeés pavirsiaus ir priklijuoto deformuojamo jdéklo pavirSiaus su
apdaila po jo dzZiovinimo padengimas apsauginio lako sluoksniu suteikia papildomg

atsparumg drégmei ir neSvarumams.

ISradimo jgyvendinimo pavyzdys detaliau apraSomas remiantis nuorodomis |

pridedamus bréZinius, kuriuose:
Pav. 1 pavaizduota baldy detalé su iSfrezuota rankenos ertme.
Pav. 2 - baldy detalés pagal pav. 1 skersinis pjavis A-A.

Pav. 3 pavaizduotas deformuojamas jdéklas pries jstatant ir jstatytas j baldy

detalés rankenos ertme.

Pav. 4 pavaizduota rankenos ertmé su priklijuotu deformuojamu jdeklu ir

padengtu apsauginio lako sluoksniu.

Pav. 5 parodytas baldy detalés su iSfrezuota rankena ir priklijuotu



LT 6855 B

deformuojamu jdéklu erdvinis vaizdas.

Pav. 1 pavaizduota baldy detalé 1, kuri gali bati pagaminta, pavyzdziui, i8
medienos plauso, medienos droZliy, plastiko arba metalo plok$&iy. Baldy detalés 1
priekinéje puséje 2 iSfrezuota platéjanti uzdaroji rankenos ertmé 3. Kaip parodyta
pav. 2, rankenos jéjimo anga 4 yra maZesné uz rankenos ertmés 3 skerspjuvi.

Rankenos ertmes 3 pavirSius 5 atitinka rankenos kontra.

Pav. 3 pavaizduotas deformuojamas jdéklas 6 atskirai ir jstatytas pro
rankenos jéjimo anga 4 j baldy rankenos ertme 3, kurios apatiné dalis 7 yra padengta
klijly sluoksniu. Deformuojamu jdéklu 6 gali bdti elastingos medZiagos lakstas,

pavyzdziui, lipdukas arba popieriaus lapo iSkarpa su pavirSiaus apdaila.

Pav. 4 pavaizduotas deformuojamas jdéklas 6, priklijuotas prie rankenos
ertmés 3 apatinés dalies 7. Nukreiptas j jéjimo angg 4 deformuojamo jdéklo 6
pavirSius 8 sudaro apatine rankenos ertmés 3 kontdro dalj ir turi apdailg, kuri
parenkama pagal spalvg. Rankenos ertmés 3 pavirSius 5 ir deformuojamo jdéklo 6
pavir§ius 8 yra padengti apsauginio lako sluoksniu 9.

Pav. 5 parodytas baldy detalées 1 su iSfrezuota rankena ir priklijuotu
deformuojamu jdéklu erdvinis vaizdas, kur baldy detalés 1 priekinés pusés 2
pavir§ius ir deformuojamas jdéklas 6 turi savo apdailg. Deformuojamas jdéklas 6 yra
jstatytas pro rankenos jéjimo anga 4 ir priklijuotas prie rankenos ertmés 3 apatinés
dalies 7, kaip parodyta pav. 3.

Formuojamos baldy detalés rankenos gamybos badas apima tokius
Zingsnius:
Pirmiausia baldy detaléje 1 i§ jos priekinés pusés 2, pavyzdziui, CNC

frezavimo staklémis iSfrezuojama uzdaroji rankenos ertmé 3.

Po to rankenos ertmés 3 apatiné dalis 7 padengiama klijy sluoksniu ir pro
rankenos jéjimo anga 4 prakiSamas i§ anksto paruostas deformuojamas jdéklas 6,
kurios diametras yra didesnis uz j&jimo angos 4 diametrg. Deformuojamas jdéklas 6
priklijuojamas, lengvai jj prispaudziant prie rankenos ertmés 3 apatinés dalies 7, ir

palieckamas trumpai dziati.

Paskutinis Zingsnis - rankenos ertmés 3 pavirSiaus 5, jéjimo angos 4 ir

deformuojamo jdéklo 6 pavirSiaus 8 su apdaila padengimas apsauginiu lako
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sluoksniu 9 ir jo dziovinimas. Po apsauginio lako sluoksnio 9 dZiovinimo baldy
detalés rankena yra paruo$ta naudoti.

Aprasytas iSradimo jgyvendinimo pavyzdys yra tik vienas i§ galimy jo
jgyvendinimo varianty. Aprasytame formuojamos baldy detalés rankenos pavyzdyje
rankenos ertmeé ir j€jimo anga pavaizduotos apvalios formos, taiau rankenos ertmé
ir j¢jimo anga gali bdti, pavyzdziui, ovalo arba stadiakampio formos. Tadiau visy

minéty atvejy teisinés apsaugos ribas nustato pridedama iSradimo apibréztis.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Formuojama baldy detalés (1) rankena, turinti i§ priekinés baldy detalés
(1) pusés (2) rankenos jéjimo angg (4) ir platéjan€ig rankenos ertme (3), kurios
pavirSius (5) atitinka rankenos kontilrg, ir elementg su pavirSiaus apdaila, kurio
nukreiptas j j¢jimo anga (4) pavirSius sudaro apatine rankenos ertmes dalj, be sis k
iriantituo, kad rankenos ertmé (3) yra aklinoji ertmé ir kad elementas su
pavir§iaus apdaila yra deformuojamas jdéklas (6), jstatytas pro rankenos j&jimo anga
(4) ir pritvirtintas ant rankenos ertmés (3) apatinés dalies (7).

2. Rankena pagal 1 punktg, besiskiriantituo, kad deformuojamas
jdéklas (6) yra elastingai deformuojamas lakstas, kuris yra priklijuotas ant rankenos
ertmeés (3) apatinés dalies (7).

3. Formuojamos baldy detalés (1) rankenos gamybos budas, apimantis
rankenos jéjimo angos (4) i§ priekinés baldy detalés (1) pusés (2) ir platéjanCios
rankenos ertmés (3), kurios pavirSius (5) atitinka rankenos kontlra, iSfrezavimg ir
elemento su pavir§iaus apdaila, kurio nukreiptas j j&jimo anga (4) pavirSius sudaro
apatine rankenos ertmés dalj, pritvirtinimg, be siskiriantis tuo, kad isfrezuoja
aklinajg rankenos ertme (3), apatine rankenos ertmeés (3) dalj (7) padengia Klijy
sluoksniu, deformuojama jdéklg (6) jstato pro rankenos j&jimo anga (4) ant rankenos

ertmés (3) apatinés dalies (7), priklijuoja ir dZiovina.

4. Rankenos gamybos bidas pagal 3 punktg, besiskiriantis tuo, kad
po priklijuoto deformuojamo jdéklo (6) dZiovinimo rankenos jéjimo angg (4), rankenos
ertmes (3) pavirsiy (5) ir deformuojamo jdéklo (6) pavirSiy (8) padengia apsauginio

lako sluoksniu (9).
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