LT 2021 008 A

(19) *** ¢ Lietuvos
o elete’e °  Respublikos
s e o valstybinis o LT 2021 008 A
ce s e patenty biuras
I 127 PARAISKOS APRASYMAS
(21)  Paraiskos numeris: 2021 008 (51 Int. CI. (2021.01): B23K 9/00
(22)  Paraiskos padavimo data: 2021-03-29
(41)  Paraigkos paskelbimo data:  2021-10-11
(62)  Paraiskos, i$ kurios dokumentas i§skirtas, numeris: —
(86)  Tarptautinés paraiSkos numeris: —
(86)  Tarptautinés paraiSkos padavimo data: —_
(85)  Nacionalinio PCT lygio procediros pradZios data: —
(30)  Prioritetas: —
(71)  PareiSkéjas:
Alvydas GAILEVICIUS, iygaiéiq g. 20, 47418 Kaunas, LT
(72)  ISradéjas:
Alvydas GAILEVICIUS, LT
(74) Patentinis patikétinis/atstovas:
Vytautas GUOBYS, Ateities g. 3-9, LT-08306 Vilnius, LT
(54) Pavadinimas:
Pridétinés vielos tiektuvas metalams suvirinti TIG badu
(57) Referatas:

I1Sradime atskleidZiamas pridétinés vielos tiektuvas metalams suvirinti TIG badu, turintis pistoleto formos

laikantjjj korpusg (1), kuriame jtaisyti vielos tiekimo kreipiamasis vamzdelis (3), vielos tiekimo mechanizmas,
turintis servo variklj (13), skriemulj (14), jtvirtinta ant servo variklio (13) reduktoriaus i8éjimo veleno (15), ir vielos
tiekimo ratukg (16) su elastinga darbine danga, sgveikaujantj su pridétinés vielos strypu (2) per iSpjovg (17) vielos
tiekimo kreipiamajame vamzdelyje (3),vielos prispaudimo mechanizmas, susidedantis i3 dviejy plok$c¢iy metaliniy
spyruokliy (7), jstatyty | dvi iSpjovas (8) vielos kreipimo vamzdelio (3) sieneléje, ir dviejy rutuliy (9) ir (10),
paslankiai jstatyty | apvalias skyles (11) iSpjovy (8) dugne, susisiekiancias su vielos kreipiangiojo vamzdelio (3)
vidine ertme (12), jungiklis (24), jtvirtintas ant laikan&iojo korpuso (1) rankenos (22), ir maitinimo blokas (23) su
jkraunamais elementais laikanciojo korpuso (1) rankenos (22) viduje.



Pridétineés vielos tiektuvas metalams suvirinti TIG bGdu

ISradimas yra susijes su pridétinés suvirinimo vielos tiektuvu, skirtu pridétinei
vielai tiekti j suvirinimo taska, ypac atliekant suvirinimg TIG bldu (suvirinima volframo

elektrodu inertinése dujose).

TIG proceso metu elektros lankas tarp nelydaus volframo elektrodo ir
suvirinamos detalés lydo suvirinamg detale, kur susidaro suvirinimo vonia. Lankas ir
elektrodas yra apsaugomi inertiniy dujy pagalba, kurios iSeina i8 suvirinimo degiklio.
Suvirinant TIG bldu, suvirinimo degiklis yra palaikomas viena ranka, o pridétinés
vielos strypas paduodamas j suvirinimo vonig kita ranka. Suvirinimo sille formuojama

nuosekliai tiekiant pridétinés vielos galiukg j suvirinimo vonia.

Technikos lygiu Zinomi pridétinés vielos tiektuvai, kurie yra naudojami atliekant
TIG suvirinimag, paprastai turintys valdoma viena ranka pailgg korpusg, kuriame jrengti
vielos kreipimo jtaisas, pavaros mechanizmas, turintis elektros variklj ir reduktoriy,
maziausiai vieng vielos tiekimo ritinelj, maitinimo blokg su jkraunamomis baterijomis
ir valdymo mygtuka, aprasyti, pavyzdziui, JP 9141435 (A), DE102005041695 (A1), WO
2012066135 (A1) ir CN107511568 (A). Juose vielos tiektuvo korpuso dydis ir forma
yra pritaikyti patogiai suimti rankomis. Suvirintojas vielos tiektuva paprastai laiko viena
ranka ir tiekimg valdo jjungimo mygtuku. Pagrindinis minéty vielos tiektuvy trikumas

yra konstrukcijos sudétingumas.

IS JP2002263843 (A) zinomas pridétinés vielos tiektuvas metalams suvirinti
TIG bldu, turintis pistoleto formos laikantjjj korpusa, kuriame jtaisyti metalinis vielos
tiekimo kreipiamasis vamzdelis, vielos tiekimo mechanizmas, susidedantis i§ servo
variklio ir vielos tiekimo ratuko su elastinga darbine danga, jtvirtinto ant variklio
reduktoriaus iSejimo veleno ir per iSpjovg vielos tiekimo kreipiamajame vamzdelyje
sgveikaujancio su pridétinés vielos strypu, tiekiamu | suvirinimo vonig, jungiklis,
jtvirtintas ant korpuso rankenos tokioje padétyje, kad jj nuspaudus, naudojant rodomajj
pirStg ir laikant rankeng viena ranka, servo variklj galima jjungti arba i$jungti, ir

maitinimo blokg su jkraunamais elementais, jtvirtintg korpuso rankenos viduje.

Prie$ pradedant suvirinimag, pridétinés vielos strypas, pagamintas i§ metalinés

vielos, tokios kaip aliuminis, nertdijantis plienas arba varis, kurio ilgis yra apie 1 m,



jkiSamas | kreipiamojo vamzdelio jéjimo anga ir stumiamas, kol jis paliecia tiekimo
ratuka, po to korpuso rankena suimama viena ranka, o kita ranka - suvirinimo degiklis.
Paspaudus jungiklj ir jjungus variklj, vielos tiekimo ratukas sukasi pastoviu greiciu ir,
sgveikaudamas su prispausta viela, ja stumia tiekimo vamzdelio iSéjimo angos
kryptimi. Kai i§ kreipiamojo vamzdelio iSéjimo angos iSsikiSa pakankamo ilgio vielos
strypo galas, galima pradeti suvirinimo procesa. Kai i§ tiekimo vamzdelio iSejimo
angos strypas nepasirodo, per kreipimo vamzdelio j¢jimo angg jstatomas naujas

vielos strypas.

Pridétinés vielos tiektuvo pagal JP2002263843 (A) konstrukcija yra gana
nesudétinga ir pistoleto formos laikantysis korpusas yra patogus suvirintojui. Kadangi
vielos tiekimo kreipiamasis vamzdelis yra metalinis, jis padeda i$ dalies iSsklaidyti

Silumg, iSskiriama ant pridétinés vielos suvirinimo metu.

Vienas i$ pagrindiniy Sio tiektuvo trikumy yra tai, kad vielos tiektuvas iS esmes
tinka tiekti tik vieno diametro vielai, kadangi tiekimo ratukas su elastinga darbine
danga sukuria optimaly slég;j tik j tam tikro diametro vielg. Be to, tiekimo ratuko lygus
elastingos dangos pavir§ius nepakankamai gerai sukimba su vielos pavirSiumi ir gali
praslysti, o elastingai dangai susidévéjus, reikia keisti ir tiekimo ratuka, siekiant
iSvengti praslydimo vielos atZvilgiu. Kitas trukumas — lieka nepanaudoti ilgi vielos
galai, kuriy tiekimas néra kontroliuojamas, kai vielos galas praeina pro tiekimo ratukg
ir su juo jau nesilieCia. Be to, nepakankamai iSnaudojamas vielos tiekimo kreipiamasis

vamzdelis Silumai, iSskiriamai ant pridétines vielos suvirinimo metu, nuvesti.

ISradimo uzdavinys yra sukurti pridétinés vielos tiektuva metalams suvirinti TIG

bldu, kuris neturéty auksciau nurodyty trakumy.

ISradimo uzdavinys jgyvendinamas pridétinés vielos tiektuve metalams suvirinti
TIG bldu, turinéiame pistoleto formos laikantjjj korpusa, kuriame jtaisyti metalinis
vielos tiekimo kreipiamasis vamzdelis, vielos tiekimo mechanizmas, turintis servo
variklj su reduktoriaus i§éjimo velenu ir vielos tiekimo ratuka su elastinga darbine
danga, sgveikaujant] su pridétinés vielos strypu per iSpjovg vielos tiekimo
kreipiamajame vamzdelyje, jungiklis, jtvirtintas ant laikandiojo korpuso rankenos, ir

maitinimo blokas su jkraunamais elementais laikané&iojo korpuso rankenos viduje.



Nauja yra tai, kad pridétinés vielos tiektuvas turi i$ iSorinés vielos tiekimo
kreipiamojo vamzdelio pusés jmontuotg vielos prispaudimo mechanizma, susidedant;
i§ dviejy ploksc€iy metaliniy spyruokliy, jstatyty j dvi iSpjovas vielos tiekimo kreipiamojo
vamzdelio sieneléje, ir dviejy rutuliy, paslankiai jstatyty | apvalias skyles iSpjovy
dugne, susisiekiangias su vielos tiekimo kreipiamojo vamzdelio vidine ertme, ant servo
variklio reduktoriaus iS&jimo veleno jtvirtinta skriemulj, saveikaujantj su vielos tiekimo
ratuku. Apvaliy skyliy diametras, j kurias jstatyti abu vielos prispaudimo mechanizmo
rutuliai, jy apatinéje dalyje yra mazesnis uz rutuliy diametra, kur vienas rutulys yra
jtaisytas prieSais vielos tiekimo ratuka, o kitas rutulys yra arti kreipiamojo vamzdelio
iSvedimo angos. Tarpai tarp vielos tiekimo ratuko ir pirmojo rutulio ir tarp antrojo
rutulio ir vielos kreipimo vamzdelio vidinés ertmés sienelés yra mazesni uz minimaly

tiekiamos vielos diametra.

Pridétinés vielos tiektuvo konstrukcijos papildymas vielos prispaudimo
mechanizmu jgalina panaudoti tg patj tiektuva skirtingy diametry vielai tiekti, kadangi
viena ploks€ia metaliné spyruokle spaudzZia pirmajj rutulj, kuris turi eigg ir taip
prispaudzia skirtingy diametry vielg. Kita plok8&ia metaliné spyruoklé ir antrasis
rutulys prispaudzia vielos galiukg, kai Sis i8 galo stumiamas kito strypo. Del to

sutrumpéja nepanaudojami vielos atlieky galai.

Tai, kad metalinis vielos kreipimo vamzdelis turj platéjant] antgal), kur
vamzdelis ir antgalis pagaminti i§ vientiso metalinio strypo, pagerina Silumos,
iSskiriamos ant pridétinés vielos suvirinimo metu, nuvedima, kadangi metalai yra geri
Silumos laidininkai. Vielos prispaudimo mechanizmo metaliniai rutuliai yra atspards

aukstesnei temperatiirai, kai tiektuvo darbo metu vielos kreipiamasis vamzdelis jSyla.

Vielos tiekimo ratuko elastingg darbine dangg sudarantys du guminiai apvalas
Ziedai (,0" ziedai), jstatyti | griovel], apkabina ir prispaudZia tiekiamag vielg i$ dviejy
pusiy, sumazindami praslydimo galimybe. Guminis apvalus Ziedas (,0“ Ziedas),
jstatytas skriemulio perimetro griovelyje, sukimba su vielos tiekimo ratuko guminiais

apvaliais ziedais ir pagerina sukimo momento perdavimg.

Geriausias iSradimo jgyvendinimo pavyzdys detaliau aprasomas remiantis

nuorodomis j pridedamus brézinio paveikslus, kuriuose:



Pav. 1 parodytas pridétinés vielos tiektuvas metalams suvirinti TIG bldu su

atidarytu korpusu ir jstatyta viela.

Pav. 2 parodyta prispaudimo mechanizmo metaliniy rutuliy padétis vielos

tiekimo kreipiamojo vamzdelio vidinéje ertmeéje pries jstatant pridetine viela.

Pav. 3 schematiSkai parodyti vielos tiekimo mechanizmo skriemulys ir vielos

tiekimo ratukas.

Kaip parodyta pav. 1, pridétinés vielos tiektuvas turi pistoleto formos laikantjjj
korpusg 1, pagamintg, pavyzdziui, i$ Silumai atsparaus plastiko, kurio virSutinéje
dalyje jtaisytas vielos 2 tiekimo kreipiamasis metalinis vamzdelis 3, pagamintas i$
vientiso neridijancio plieno strypo, su vielos 2 jvedimo 4 ir iSvedimo 5 angomis ir
platéjanciu antgaliu 6. Tiektuvas yra pritaikytas darbui su skirtingo viela, pavyzdziui,
nuo 1 mm iki 3,2 mm, todél kreipiamojo vamzdelio 3 vidinis diametras turi tikti
didziausiam naudojamos vielos diametrui. IS iSorinés kreipiamojo vamzdelio 3 pusés
jmontuotas vielos prispaudimo mechanizmas, susidedantis i dviejy ploks¢&iy
metaliniy spyruokliy 7, jstatyty j dvi iSpjovas 8 kreipiamojo vamzdelio 3 sieneléje, ir
dviejy metaliniy rutuliy 9 ir 10, paslankiai jstatyty j apvalias skyles 11 iSpjovy 8 dugne,
susisiekianCias su vamzdelio 3 vidine ertme 12. Kaip parodyta pav. 2, skyliy 11
diametras jy apatinéje dalyje yra mazesnis uz metaliniy rutuliy 9 ir 10 diametra. Todél
rutuliai 9 ir 10, veikiami spyruokliy 7, pro skyles 11 nusileidZia j vamzdelio 3 vidine
ertme 12 tik i$ dalies. Tokiu bidu fiksuojama pradine rutuliy 9 ir 10 padetis vamzdelio

3 vidingje ertméje 12, kai viela | vamzdelj 3 dar nejstatyta.

Zemiau vamzdelio 3 jtaisytas vielos tiekimo mechanizmas, susidedantis i§
servo variklio 13, skriemulio 14, jtvirtinto ant servo variklio 13 reduktoriaus iSéjimo
veleno 15, ir vielos tiekimo ratuko 16, jtvirtinto vamzdelio 3 iSpjovoje 17, kurj suka
skriemulys 14. Vielos prispaudimo mechanizmo rutulys 9 yra jtaisytas priesais vielos
tiekimo ratukg 16, o rutulys 10 yra arti kreipiamojo vamzdelio 3 iSvedimo angos 5.
Tarpai tarp vielos tiekimo ratuko 16 ir metalinio rutulio 9 ir tarp metalinio rutulio 10 ir
vamzdelio 3 vidinés ertmés 12 sienelés yra mazesni uz minimaly tiekiamos vielos
diametrg. PavyzdZiui, jei minimalus vielos diametras yra 1 mm, minéti tarpai

parenkami apytikriai 0,7-0,8 mm.
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Kaip parodyta pav. 3, skriemulio 14 perimetre yra griovelis 18, | kurj yra
jstatytas guminis apvalus ziedas (,0" Ziedas) 19. Vielos tiekimo ratukas 16 perimetre
turi griovelj 20, j kurj yra jstatyti du guminiai apvalls ziedai (,0" Ziedai) 21, kurie

sgveikauja su skriemulio 14 guminiu apvaliu Ziedu 19.

Laikanciojo korpuso 1 (pav. 1) rankenoje 22 jrengtas maitinimo blokas 23, kurj
sudaro, pavyzdziui, trys jkraunami elementai. Rankenos 22 sienelgje jtvirtintas

jungiklis 24.

Prie$ pradedant suvirinimo procesa, pridétinés vielos 2 strypas jstatomas |
kreipiamojo vamzdelio 3 jvedimo anga 4 ir stumiamas toliau, kol vielos 2 strypo priekis
neatsiduria tarp vielos tiekimo ratuko 16 ir metalinio rutulio 9. Tuomet rankena 22
suimama viena ranka, o kita ranka valdomas suvirinimo degiklis (brézinyje

neparodyta).

Paspaudus pirStu jungiklj 24 ir jjungus servo variklj 13, vielos 2 strypo priek]
sugriebia pastoviu greiCiu besisukantis vielos tiekimo ratukas 16, kuris, jveikdamas
metalinés spyruoklés 7 pasiprieSinima, pakelia plieninj rutulj 9, kaip parodyta pav. 1,
ir stumia vielos 2 strypg pro antrgjj metalinj rutulj 10, jj pakeldamas tol, kol vielos
strypas 2 pro iSvedimo anga 5 iSsikiSa i$ kreipiamojo vamzdelio 3 tiek, kad baty lengva
naudoti. Kai vielos 2 strypo galas pasiekia tiekimo ratukg 16, vielos tiekimas sustoja
ir vél atnaujinamas, kai kitas vielos strypas 2 jstatomas | kreipiamojo vamzdelio 3
jvedimo anga 4 ir yra stumiamas toliau, kol vielos 2 strypo priekis atsiduria tarp vielos
tiekimo ratuko 186 ir plieninio rutulio 9, o atsiremes j prie$ tai tiekiamo strypo 2 galg jj
stumia | priekj, kol Sis yra visiSkai sunaudojamas ir taip tiekimo procesas tesiamas n

karty. Atleidus pirsta nuo jungiklio 24, vielos 2 tiekimas sustabdomas.

AukscCiau aprasytas tik vienas iSradimo jgyvendinimo pavyzdys, todél Sios
srities specialistai gali iSaiSkinti kitus ekvivalentiSskus iSradimo realizavimo variantus,

kurie neiSeina i$ pridedamos iSradimo apibréZties riby.



ISradimo apibréztis

1. Pridétinés vielos tiektuvas metalams suvirinti TIG bidu, turintis pistoleto formos

laikantjjj korpusg (1), kuriame jtaisyti metalinis vielos tiekimo kreipiamasis
vamzdelis (3), vielos tiekimo mechanizmas, turintis servo variklj (13) su
reduktoriaus iSé&jimo velenu (15) ir vielos tiekimo ratukag (16) su elastinga darbine
danga, sgveikaujantj su pridétinés vielos strypu (2) per i8pjovg (17) vielos tiekimo
kreipiamajame vamzdelyje (3), jungiklis (24), jtvirtintas ant laikanciojo korpuso (1)
rankenos (22), ir maitinimo blokas (23) su jkraunamais elementais laikanciojo
korpuso (1) rankenos (22) viduje, besiskiriantis tuo, kad turi i§ iSorinés vielos
tiekimo kreipiamojo vamzdelio (3) pusés jmontuotg vielos prispaudimo
mechanizmg, susidedant] i$ dviejy ploks&iy metaliniy spyruokliy (7), jstatyty j dvi
iSpjovas (8) vielos kreipimo vamzdelio (3) sieneléje, ir dviejy rutuliy (9) ir (10),
paslankiai jstatyty j apvalias skyles (11) iSpjovy (8) dugne, susisiekiancias su vielos
kreipianciojo vamzdelio (3) vidine ertme (12), ir ant servo variklio (13) reduktoriaus
iSéjimo veleno (15) jtvirtintg skriemulj (14), saveikaujantj su vielos tiekimo ratuku
(16).

. Pridétinés vielos tiektuvas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad apvaliy skyliy

(11) diametras, j kurias jstatyti vielos prispaudimo mechanizmo rutuliai (9) ir (10), jy
apatinéje dalyje yra mazesnis uz rutuliy (9) ir (10) diametra, kur rutulys (9) yra
jtaisytas priesais vielos tiekimo ratukg (16) ir rutulys (10) yra arti kreipiamojo
vamzdelio (3) iSvedimo angos (5) ir kur tarpai tarp vielos tiekimo ratuko (16) ir rutulio
(9) ir tarp rutulio (10) ir kreipiamojo vamzdelio (3) vidinés ertmés (12) sienelés yra

mazesni uz minimaly tiekiamos vielos (2) diametra.

. Pridétinés vielos tiektuvas pagal 1 ir 2 punktus, besiskiriantis tuo, kad metalinis

vielos tiekimo kreipiamasis vamzdelis (3) turj platéjantj antgalj (6), kur vamzdelis (3)
ir antgalis (6) yra pagaminti i§ vientiso metalinio strypo, ir kad vielos prispaudimo

mechanizmo rutuliai (9) ir (10) yra metaliniai.

. Pridétinés vielos tiektuvas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad skriemulio (14)

perimetre yra griovelis (18), | kurj yra jstatytas guminis apvalus Ziedas (,0" Ziedas)
(19), ir vielos tiekimo ratuko (16) elastingg darbine dangg sudaro du guminiai

1R

apvalUs ziedai (,0" ziedai) (21), jstatyti j griovelj (20), kurie sgveikauja su skriemulio

(14) guminiu apvaliu Ziedu (19).
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