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Vientiso veido apsaugos prietaiso, apimancio veido skydg ir galvos juosta, gamybos blidas apima veido

skydo formavimg ir galvos juostos formavimg i§ plastiko medziagos, vientiso prietaiso iSpjovimui i§ iSpasto
gaminio korpuso, kuris yra pagaminamas pakaitinto ruo3inio i§ plastiko medziagos iSpatimo bidu. Dviejose patimo
pusformése yra suformuojamas vienas arba daugiau veido apsaugos prietaisy kontiiry. Taip suformuoto gaminio
korpuse yra suformuojamos pjovimui skirtos Zymés, kurios yra naudojamos kaip linijos, skirtos vientiso veido
apsaugos prietaiso atskyrimui nuo patimo badu suformuoto gaminio korpuso. Vientiso veido apsaugos prietaiso
galvos juosta gali biiti suformuota nenutrikstamai. Taip pat gali turéti pjovimui skirtas skersines Zymes, tarp
juostos igilginiy periferiniy krasty. Pjovimui skirtos Zymés yra suformuotos taip, kad per jas atliekant pjovima, yra
reguliuojamas galvos juostos tamprumas. Galvos juosta taip pat gali biti suformuota i§ dviejy daliy, kurios yra
sujungiamos viena su kita per jpjovas. Galvos juosta gali bati suformuota kaip veido skydo Soniniai atsikisimai,
skirti tvirtinti prie kity objekty.
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VEIDO APSAUGOS PRIETAISO GAMYBOS BUDAS IR VEIDO APSAUGOS PRIETAISAS

Technikos sritis

ISradimas yra susijes su apsauginiy, ant galvos dévimy veido apsaugos prietaisy gamybos badu ir
veideo apsaugos prietaisu, o tiksliau vientiso veido apsaugos prietaiso gamybos badu ir veido apsaugos
prietaisu, turingiu apsauginj veido skyda ir skydo tvirtinimui prie galvos skirtg juosta.

Technikos lygis

Infekcinés ligos, tame tarpe ir virusai, tarp Zmoniy yra platinami trimis pagrindiniais btdais. Oro laseliniu
budu — virusu infekuotas asmuo nusi¢iaudédamas ar kosédamas j ora iSleidZia virusg laseliy pavidalu
ir kitas asmuo jkvépes suserga. Tiesioginis kontaktas — lieSiant sergantj asmenj arba turint tiesioginj
kontakta, virusas yra perne$amas ir jeigu rankos nenuplaunamos yra galimybé uZsikrésti. Kontakas su
uzkréstu pavir§iumi — paviriai turéje kontakta su infekuotu asmeniu yra pavojingi, kadangi juos palietus
sveikam asmeniui ir gerai nenuplovus ranky yra rizika uzsikrésti.

Virusu galima uzsikrésti per burng, kvépavimo takus, akis, pazeistg oda, genitalijas. Taliau didziausia
rizika uzsikrésti yra oro lageliniu bidu. Infekuotas asmuo kalbédamas, kosédamas ar Ciaudédamas |
aplinka i8leidzia virusg oro lageliniu pavidalu, dél labai mazy viruso laseliy, 0.3-20 mikrony, COVID-19
viruso dydis yra 0.125 mikronai, jie gali nukeliauti apie 1 metrg nuo $altinio. Atsizvelgiant | rizikas
uZsikrésti, yra naudojamos atitinkamos apsaugos priemonés: pirStinés — ranky apsaugai; apsauginiai
ribai/prijuostés — odos apsaugai; respiratoriai — kvépavimo taky apsaugai; apsauginiai akiniai —
tiesioginiai akiy apsaugai; veido skydeliai — veido apsaugai nuo tiesioginio viruso patekimo ant veido.
Respiratorius turi gerai priglusti prie veido ir dengti nosj bei burng. Apsauginiai akiniai — turi gerai
priglusti, be galimybés virusui patekti j akis. Apsauginis skydelis — turi uzdengti zong nuo kaktos iki
smakro.

JAV patente Nr. US8,261,375 yra atskleistas veido apsaugos prietaiso gamybos bidas ir apsauginis
veido prietaisas. Medicininis veido apsaugos prietaisas apima lanksty priekinj skyda, minkstg atrama
kaktai ir lanksé&ia, iStempiama galvos juostg. Priekinis skydas turi skaidry stebéjimo langelj, iSdéstyta
priedais naudotojo akis. Stebéjimo langelis yra jtaisytas Sviesai laidziame réme, kuris dengia veidg i$
Sony, apadios ir virsaus. Priekinis skydas yra suformuotas i$ dviejy sluoksniy arba keliy laminato
sluoksniy. Vienas sluoksnis yra skaidrus, skirtas stebéjimo langelio suformavimui, o antras sluoksnis
yra $viesai laidus sluoksnis. Sviesai laidus sluoksnis yra padengiamas $viesg i§sklaidanéia medziaga
purkiant, mirkant ar kitais budais, skirtais suformuotipapildomg medZiagos sluoknsj. Prie skydo, kaktos
srityje, yra tvirtinama minksta atrama, lietimuisi su kakta. Prie skydo taip pat yra tvirtinama i$ tamprios
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medziagos pagaminta galvos juosta. Pagrindinis Sio gamybos bido trikumas yra tik vieno prietaiso
surinkimas, vienu metu, viename surinkimo mazge. Pagrindinis prietaiso trikumas yra konstrukcija i8
individualiai pagaminty daliy. Visa tai létina prietaiso gamyba, panaudojama daugiau energetiniy,
logistikos bei Zmogiskujy resursy.

I8radimas neturi auk$&iau iSvardinty trikumy ir apima papildomus privalumus, tokius kaip paprastas

naudojimas, mazas svoris, pilnai perdirbamas.

ISradimo esmé

Veido apsaugos prietaiso gamybos bldas apima jpurskiamojo liejimo badu, i§ polietileno tereftalato
(PET), ar panasios medziagos, pagaminto ruosinio i8patima, tarp dviejy pusformiy. Vienoje pusformeje
yra suformuotas veido skydo kontaras, arba jo dalis, o kitoje pusforméje yra suformuotas galvos juostos
kontaras, arba jo dalis. Taip pat, vienoje pusforméje gali bati suformuotas veido skydo ir dalies galvos
juostos kontaras, o kitoje pusforméje likusios galvos juostos dalies kontdras. Taip pat, vienoje
pusforméje gali biti suformuojamas vieno veido skydo kontdras ir kito veido skydo galvos juostos
kontdras, o kitoje pusforméje minéto vieno veido skydo galvos juosta ir minétas kitas veido skydas, kurio
galvos juostos kontiiras buvo suformuotas pirmoje pusforméje. Skydo kontdrai apima periferinj skydo
kontdrg ir gali apimti dalj galvos juostos kontiro. Galvos juostos kontlrai apima juostos periferinius
i8ilginius kontdrus ir skersinius kontdrais, tarp minéty periferiniy kontury.

Tokiu badu, dviejose patimo pusformése gali bati suformuojamas vienas arba daugiau veido apsaugos
prietaisy kontury. Taip suformuoto gaminio korpuse yra suformuojamos pjovimui skirtos Zymes, kurios
yra naudojami kaip linijos, skirtos vientiso veido apsaugos prietaiso atskyrimui nuo pdtimo budu
suformuoto gaminio korpuso.

Vientiso veido apsaugos prietaiso galvos juosta gali bati nenutrikstama. Taip pat gali turéti pjovimui
skirtas skersines zymes, tarp juostos iilginiy periferiniy krasty. Pjovimui skirtos Zymés yra suformuotos
taip, kad per jas atliekant pjovima, yra reguliuojamas galvos juostos tamprumas. Galvos juosta taip pat
gali bati suformuota i$ dviejy daliy, kurios yra sujungiamos viena su kita per jpjovas. Galvos juosta gali
bati suformuota kaip veido skydo $oniniai atsikiSimai, skirti tvirtinti prie kity objekty.

Trumpas bréziniy apraSymas

Isradimo, kuris yra naujas ir neakivaizdus ypatybés yra pateikiamos apibréZties punktuose. Taciau
iSradimas gali bati geriausiai suprantamas remiantis Siuo iSsamiu iSradimo aprasymu, kuriame,
neribojant iradimo esmeés, aprasomi pavyzdiniai iSradimo variantai yra pateikti kartu su pridedamais

bréziniais, kuriuose:
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1 pav. yra pavaizduotas jour$kiamojo liejimo bldu gautas PET, ar pana$ios medZiagos, ruosinys.

2 pav. yra pavaizduota pusformé su joje suformuoty veido apsaugos prietaiso kontdry dalimi ir jstatytu
ruosiniu.

3 pav. yra pavaizduotos dvi pusformés su jose suformuotais vieno veido apsaugos prietaiso kontdrais.
4 pav. yra pavaizduotos dvi pusformés su jose suformuotais dviejy veido apsaugos prietaisy kontarais.
5 pav. yra pavaizduotas ruoSinio kaitinimo mazgas.

6 pav. yra pavaizduotas gaminio formavimas ruo$inio i$patimo badu: a-d) Zingsniuose vyksta ruosinio
iSpatimas esant pirmam slégiui; e-f) Zingsniuose vyksta ruoSinio i$pitimas esant antram slégiui.

7 pav. yra pavaizduotas patimo biidu gautas gaminys, kurio korpuse yra suformuotos vieno apsauginio
veido prietaiso iSpjovimo i§ gaminio korpuso linijos.

8 pav. yra pavaizduotas patimo bidu gautas gaminys, kurio korpuse yra suformuotos dviejy apsauginio
veido prietaisy iSpjovimo i§ gaminio korpuso linijos.

9 pav. yra pavaizduotas vientisas veido apsaugos prietaisas su prie kaktos nepriglundancia skydo
vir§utine dalimi.

10 pav. yra pavaizduotas vientisas veido apsaugos prietaisas su tarpusavyje sujungiamomis dvejomis
galvos juostos dalimis.

11 pav. yra pavaizduotas vientisas veido apsaugos prietaisas su prie kaktos priglundancia skydo
virsutine dalimi.

12 pav. yra pavaizduotas vientisas veido apsaugos prietaisas su galvos juosta, skirta tvirtinti prie kity
objekty.

13 pav. yra pavaizduota galvos juosta su gofruotu profiliu.

14 pav. yra pavaizduota keletas vientisy veido apsaugos prietaisy, parengty transportavimui.

Tinkamiausi i$radimo variantai yra aprasyti Zemiau su nuorodomis j brézinius. Kiekviename

paveikslélyje yra pateikiama ta pati to paties ar lygiavercio elemento numeracija.

I§samus iSradimo jgyvendinimo bidy apraSymas

Turéty bati suprantama, kad daugybé konkregiy detaliy yra iSdéstytos, siekiant pateikti pilng ir
suprantamg i§radimo pavyzdinio jgyvendinimo apradymg. Tadiau srities specialistui bus aiSku, kad
iSradimo jgyvendinimo pavyzdziy detalumas neapriboja iSradimo jgyvendinimo, kuris gali bati
jgyvendintas ir be tokiy konkregiy nurodymy. Gerai Zinomi badai, proceduros ir sudedamosios dalys
nebuvo detaliai aprasyti, kad i$radimo jgyvendinimo pavyzdZiai nebity klaidinantys. Be to, $is
apraSymas neturi bidti laikomas apribojanéiu pateiktus jgyvendinimo pavyzdZius, o tik kaip jy

jgyvendinimas.
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Nors i§radimo jgyvendinimo pavyzdziai, ar jy aspektai, taip kaip parodyti ir apraSyti, apima daugybe
komponenty, kurie yra pavaizduoti esantys tam tikroje bendroje erdvéje ar vietoje, kai kurie komponentai
gali bati ir nutole. Taip pat turéty bati suprantama, kad pateikti pavyzdziai neapsiriboja tik apradytais
komponentais ir apima ir kitus, jy funkcionavimui ir sgveikai su kitais komponentais, reikalingus
elementus, kuriy buvimas yra savaime suprantamas, todél nedetalizuojamas.

Veido apsaugos prietaiso (7) gamybos bldas apima jpurskiamojo liejimo badu, i polietileno tereftalato
(PET), ar kitos medziagos, tinkamos gaminiy formavimui jpurskiamojo liejimo badu, pagaminto ruo8inio
(1) iSpatimg formoje, sudarytoje i$ pirmos ir antros pusformiy (2, 3), kaip parodyta 3 paveiksle. Pirmoje
pusforméje (2) yra suformuotas veido skydo kontdras (4), arba jo dalis, o antroje pusformeje (3) yra
suformuotas galvos juostos kontdras (5), arba jo dalis. Veido skydo kontaras (4), i$ Sony, ties peréjimo
j galvos juostos kontiro (5) dalj, apima kontaro nutrtkimo sritis (4.1, 4.2), kuriose, iSpuciant gaminj (6),
nesusiformuoja pjovimui skirtos Zymos. ISpudiant ruo$inj (1), ruosinio medziaga iSsitempia ir prisitaiko
prie j i§patimo forma sujungty pirmos ir antros pusformiy (2, 3) pavirSiy. Veido skydo kontlras (4) ir
galvos juostos kontdras (5), iSpastame gaminyje (6) suformuoja pjovimui skirtas Zymes, kurios gali bati
jdubos arba i8kilimo formos, priklausomai nuo formuojancio kontaro (4, 5) formos, kaip pavaizduota 7
paveiksle. Veido apsaugos prietaisas (7) yra iSpjaunamas i$ iSpasto gaminio (6), pjaunant per veido
skydo (VS) ir galvos juostos (GJ) periferijos pjovimui suformuotas Zzymes.

Kitu i8radimo jgyvendinimo atveju, ir kaip pavaziduota 4 paveiksle, gaminio (6) i$patimui yra
naudojamos pusformés (2’, 3'), i§ kuriy pirmoje (2') yra suformuotas bent vieno pirmo veido skydo
kontdras (4'), arba jo dalis, ir bent vieno antro veido skydo galvos juostos kontdras (5”), arba jo dalis.
Antroje pusforméije (3') yra suformuotas bent vieno antro veido skydo kontiras (4”), arba jo dalis, ir bent
vieno pirmo veido skydo galvos juostos kontdras (5'), arba jo dalis. Kiekvieno veido skydo konturas (4',
4"), i§ Sony, ties peréjimais j galvos juosty kontdrus (5°, 5”), apima kontdry nutrikimy sritis (4.1, 4.2,
4.1¢, 4.2"), kuriose, i$pudiant gaminj (6’) susiformuoja pjovimui skirtos Zymés. ISpuciant ruoSinj (1),
ruo$inio medziaga i§sitempia ir prisitaiko prie j iSpatimo formg sujungty pirmos ir antros pusformiy (2,
3’) paviriy. Veido skydy konttrai (4’, 4”) ir galvos juosty kontdrai (5°, 57), iSplstame gaminyje (6)
suformuoja pjovimui skirtas zymes, kurios gali bati jdubos arba iSkilimo formos, priklausomai nuo
formuojangio kontaro (4, 4”; 5°, 5”) formos, kaip pavaizduota 8 paveiksle. Veido apsaugos prietaisai (7)
yra i§pjaunami i$ i8plsto gaminio (6'), pjaunant per veido skydo (VS) ir galvos juostos (GJ) periferijos
pjovimui suformuotas Zymes.

Tais i§radimo jgyvendinimo atvejais, kada iSpastame gaminyje (6’) yra sufomuojami dveji arba daugiau
veido apsaugos prietaisai (7), pirmos pusformés (2') veido skydo kontdro (4') apatiné dalis gali bati
bendra antroje pusforméje (3') suformuoto veido skydo galvos juostos kontaro (5”) apatinei daliai. Tuo
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padiu, antros pusformés (3') veido skydo kontdro (4”) apatiné dalis gali bty bendra pirmoje pusforméje
(2) suformuoto veido skydo galvos juostos kontdro (5') apatinei daliai.

Ruosinys (1), pageidautinai, yra pagamintas i$ itin skaidraus PET plastiko — polietilenteraftalaty.
Pageidautina, kad ruosinio medziagos tankis bity apie 1,39 g/cm?. Pageidautina, kad iSpasto gaminio
darbiné temperatira bty nuo apie -20 °C iki apie +115 °C. Tokia medZiaga nejgeria drégmés ir turi
mazg temperatdrin plétimosi koeficienta, todél iSlaiko labai stabilius matmenis lyginant su kitais
plastikais Tokia medziaga taip pat pasizymi: mechaniniu standumu ir tvirtumu, atsparumu ragstims bei
geromis elektroizoliacinemis savybémis. RuoSinys (1) taip pat gali bdti pagamintas i$ perdirbto PET,
polipropileno (PP).

RuoSinys (1), prie§ patenkant j i8patimo forma, yra jkaitinamas jam judant, pageidautinai, tarp
infraraudonyjy spinduliy lempy (8) ir reflektoriy (9), kaip parodyta 5 paveiksle. Infraraudonyjy spinduliy
lempy (8) pagalba ruosinys (1) yra jkaitinamas tolygiai. Reflektoriai (9) atspindi lempy (8) spinduluojama
Silumg ir taip padeda jkaitinti ruo8inj (1). Jkaitintas ruoSinys (1) keliauja | galutinio gaminio (6, 6')
formavimo mazga, tarp dviejy pusformiy (2, 3; 2', 3’). Uzsidarius pusformes (2, 3; 2', 3') ir sudarius formg
gaminio (6, 6') i§patimui, j ruosinj yra paduodamas slégis iki apie 10 bar ir kartu stumiamas temipmo
strypas (10). Po to vyksta antrinis patimuas, iki 30bar, ir yra suformuojamas galutinis iSpiistas gaminys
(6, 6), kaip pavaizduota 6 paveiksle.

Pusformés (2, 3; 2/, 3'), pageidautinai, yra gaminamos i§ aukstos klasés techniniy aluminio lydiniy.
Aliuminio lydiniai yra apdirbami, pageidautinai, programiniy metalo apdirbimo stakliy pagalba. Tokiu
badu yra suformuojami itin sudétingui ir tikslas pavirSiai.

Pageidautina, kad veido apsaugos prietaiso (7) svoris baty iki apie 20g.

Kiekvienu i§ idvardinty i§radimo jgyvendinimo atvejy, veido apsaugos prietaiso (7) galvos juostos
kontdrai (5, 5', 5"), pusformese (2, 3; 2’, 3'), gali apimti tik i$ilgines dalis (15). ISpu¢iamame gaminyje (6,
6’) suformuojant iSilgines pjovimui skirtas zymes (16), iSilgai galvos juostos (GJ) ilgio. Tarp tokiy
pusformiy suformuoto kiekvieno veido apsaugos prietaiso (7) galvos juosta (GJ) yra gaunama lygi,
vientisa ir nekintamo ilgio.

Kiekvienu i$ idvardinty iSradimo jgyvendinimo atvejy, veido apsaugos prietaiso (7) galvos juostos
kontdrai (5, 5, 5”), pusformése (2, 3; 2', 3"), tarp kontury iSilginiy daliy gali apimti skersines dalis (11),
kuriy paskirtis galvos juostoje (GJ) suformuoti pjovimui skirtas skersines Zymas (17), kuriose atlikus
jpjovimg, bity galima regulkiuoti galvos (GJ) juostos tampruma. Galvos juosta bty kintamo ilgio.
Kiekvienu i$ iSvardinty i$radimo jgyvendinimo atvejy, veido apsaugos prietaiso (7) galvos juostos
kontdrai (5, 5', 5”), pusformeése (2, 3; 2', ), tarp kontury isilginiy daliy gali apimti papildoma isilging dalj
(12) ir skersines dalis (13), skirtas galvos juostoje suformuoti pjovimui skirtas Zymes, kuriose atlikus

pjovima, bty galima padalinti galvos juostg j dvi dalis, kuriy viena testysi nuo veido skydo (VS) vieno
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vertikaliojo krasto, o kita nuo veido skydo (VS) kito vertikaliojo krasto. Veido apsaugos prietaiso (7)
galvos juostos konturai (5, 5°, 5”), pusformése (2, 3; 2, 3'), tarp kontury iSilginiy daliy, papildomai apimti
skersinius kontarus (14), kuriy paskirtis yra galvos juostoje suformuoti pjovimui skirtas Zymes, kuriose
atlikus jpjovima bdty galima blty sujungti galvos juostos dalis. Tokiu bddu baty atliekamas veido
apsaugos prietaiso (7) galvos juostos (GJ) ilgio reguliavimas ir pritaikymas prie naudotojo galvos
skersmens, kaip pavaizduota 10 paveiksle. Galvos juosta baty kintamo ilgio.

Kiekvienu i$ iSvardinty iSradimo jgyvendinimo atvejy, veido apsaugos prietaiso (7) galvos juostos
kontdrai (5, 5°, 5”), pusformése (2, 3; 2", 3'), gali testis tik dalimi atitinkamos pusformés periferijos. Tokiu
budu, veido apsaugos prietaiso Sonuose, iSpuciant gaminj (6, 6°) yra suformuojamos iSsikiSimus
apibréziancios pjovimui skirtos Zzymés, bet ne vientisg galvos juosta, kaip pavaizduota 12 paveiksle.
I$sikis§imai gali bati naudojami kity objekty tvirtinimui prie minéto veido apsaugos prietaiso (7).

Visais iSradimo jgyvendinimo atvejais, suformuoto gaminio (6, 6’) korpuse pusformiy kontury
suformuojamos Zymés yra naudojamos kaip linijos, skirtos vientiso veido apsaugos prietaiso (7)
atskyrimui nuo patimo bddu suformuoto gaminio korpuso.

Veido apsaugos prietaiso (7) skydo (VS) ir galvos juostos (GJ) formavimo pusformiy (2, 3; 2°, 3') vidinés
dalys, tarpt kuriy yra i$puciamas ruosinys (1), gali sudaryti apvalia, ovalia, kampuota, simetrikg arba
asimetri$ka ertme. Tokiu bldu, galutinio iSpasto gaminio (6, 6’), kurio korpuse yra suformuoti veido
apsaugos prietaiso (7) kontirai, forma gali bati apvali, ovali, kampuota, simetriSka arba asimetriska.
Galvos juostos (GJ) skersinés pjovimui skirtos Zymés gali bati naudojamos suforkuoti ausims skirtus
jgilinimus, jpjaunant isilgai minéty skersiniy Zymiy. Tokiu buadu skydas (VS) gali bati nuleidZziamas
Zemiau and Zmogaus veido.

Veido apsaugos prietaisas (7) gali bati iSpjaunamas i$ iSpasto gaminio (6, 6°) kerpant Zirklémis; pjaunant
peiliuku; pjaunant lazeriu; pjaunant mechaniniu jrankiu; ptatimo-formavimo metu padidinant slég;j ir
leidZiant formoje esadiam relifejui, sudarytam i$ veido skydo ir galvos juostos kontury, suploninti
plastikg; sukimo-pjovimo bidu; arba kombinuojant bet kuriuos i§ aukéiau minéty bady.

Veido apsaugos prietaiso (7) matmenys gali bati kei¢iami papildomai apipjaunant i$ iSpasto gaminio (6,
6') iSpjautg prietaisg (7). Matmenys taip pat gali bati koreguojami gaminant atitinkamy matmeny
iSpatimo pusformes.

Pusforméje, atramine briaung | kaktg formuojancig dalj, galima suformuoti tokio dydZio, kad baty
sumazintas arba panaikintas rasojimas. Taip pat, panaikinti rasojimui, apsauginio veido prietaiso skydo
kaktos srityje galima iSpjauti papildomas ventiliacines angas, siekiant padidinti oro cirkuliacijg ir

sumazinti skydelio rasojima.
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Tais atvejais, kai veido apsaugos prietiasas yra gaminamas i§ 100% perdirbamos, PET Zaliavos, visas
prietaisas gali biti perdirbamas ir panaudojamas dar karta. Taip pat, po prietaiso iSpjovimo i iSpusto
gaminio, likusi PET medZiaga grjzta j pakartotinj panaudojimg gamyboje.
Visais i§radimo jgyvendinimo atvejais, gaunamas prietaisas yra vientisa plastiko detalé.
Visais iSradimo atvejais pagamintg veido apsaugos prietaisa galima pakartotinai panaudoti, yra
paprasta dezinfekuoti.
Visais i§radimo jgyvendinimo atvejais, pusformiy (2, 3; 2’, 3’) kontdrai iSpustame gaminyje (6, 6')
suformuoja pjovimui skirtas Zymes. Kontdrai gali bati iSkilimai arba jdubos, suformuojantys atitinkamas
Zzymes, i8kilimus arba jdubas, iSptstame gaminyje (6, 6').
Visais i§radimo jgyvendinimo atvejais iSpatimui gali buti naudojama technikos lygiu Zinoma, iSpatimo
formose formuojamy gaminiy jranga.
Kai kuriy naudoty i8sireiskimy paaiskinimai:

- IssireiSkimas ,skydas” yra tapatu i$sireiskimui ,veido skydas".

- Skydo apatiné dalis — skydo dalis pozicionuojama ties Zmogaus burnos sritimi, arba Zemiau.

- Skydo galvos juostos apatiné dalis — juostos dalis, aréiau skydo apatinés dalies.

- Veido skydo vertikalusis krastas — krastas, pozicionuojamas ties Zmogaus galvos Sonu.

- Terminas ,vientisas® turéty bati interpretuojamas kaip suformuotas vienu metu, i§ tos padios

medziagos, be papildomy atskirai pritvirtinty elementy.

- I8ilginé kontaro dalis — kontdro dalis, besitesianti iSilgai objekto.

- Skersiné kontaro dalis — kontiiro dalis, besitesianti skersai objekto.
Nors i§radimo aprasyme buvo iSvardinta daugybé charakteristiky ir privalumy, kartu su iSradimo
struktarinémis detalémis ir pozymiais, apraSymas yra pateikiamas kaip pavyzdinis iSradimo iSpildymas.
Gali biti atlikti pakeitimai detalése, ypatingai medZiagy formoje, dydyje ir iSdéstyme nenutolstant nuo
iSradimo principy, vadovaujantis placiausiai suprantamomis apibrézties punktuose naudojamy sgvoky

reikSmeémis.
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ISradimo apibréztis

1. Vientiso veido apsaugos prietaiso (7), apimancio veido skyda (VS) ir galvos juostg (GJ), gamybos
bidas, apimantis veido skydo formavimg (VS) ir galvos juostos (GJ) formavima i plastiko medziagos b
esiskiriantis tuo, kad veido skydas (VS) ir galvos juosta (GJ) yra suformuojami kaip vientisas
prietaisas i$pjovimui i§ i§plsto gaminio (6, 6°) korpuso, pakaitinto ruosinio (1) i§ plastiko medziagos

iSpatimo badu.

2. Budas pagal 1 punkta, kur ruoginys (1) yra kaitinamas jam judant tarp infraraudonyjy spinduliy lempy
(8) ir reflektoriy (9).

3. Budas pagal 1 arba 2 punkta, kur vientiso veido apsaugos prietaisas (7) gaminyje (6) yra
suformuojamas i$pudiant ruosinj (1) formoje, sudarytoje i$ pirmos ir antros pusformiy (2, 3), kur pirmoji
pusformé (2) ruoSinyje (1) suformuoja veido skydo kontlrg (4), arba jo dalj, o antroji pusformé (3)

suformuoja galvos juostos kontirg (5), arba jo dal.

4. Budas pagal 1 arba 2 punktg, kur vientiso veido apsaugos prietaisas (7) gaminyje (6°) yra
suformuojamas iSpugiant ruo$inj (1) formoje,sudarytoje i$ pirmos ir antros pusformiy (2', 3'), kur pirmoji
pusformé (2') ruo$inyje (1) suformuoja bent vieno pirmo veido skydo kontirg (4'), arba jo dalj, ir bent
vieno antro veido skydo galvos juostos kontirg (5”), arba jo dalj, o antroji pusformé (3') suformuoja bent
vieno antro veido skydo kontdrg (4”), arba jo dalj, ir bent vieno pirmo veido skydo galvos juostos konttrg
(5'), arba jo dal;.

5. Budas pagal 3 punkta, kur veido skydo kontaro (4), i§ Sony, ties peréjimo j galvos juostos kontaro (5)
dalj, formavimas apima kontiro nutrakimo sri¢iy (4.1, 4.2) suformavima, kuriose, iSpuciant gaminj (6),

nesusiformuoja pjovimui skirtos 2zymos.

6. Budas pagal 4 punktg, kur kiekvieno veido skydo kontdro (4', 4”), i§ 8ony, ties peréjimais j galvos
juosty kontarus (5, 5”), formavimas apima konttry nutrakimy sri¢iy (4.1’, 4.2'; 4.1%, 4.2%) suformavima,

kuriose, i$puciant gaminj (6'), susiformuoja pjovimui skirtos zymes.

7. Budas pagal bet kurj viena i$ 3-6 punkty, kur veido skydo kontdras (4, 4', 4" ir galvos juostos kontdras
(5, 5, 5), i$pastame gaminyje (6, 6') suformuoja jdubusias arba iskilusias pjovimui skirtas Zymes.




10

15

20

25

30

e LR ] LX)

voese
[ XX N
.
[ X XY
- on e
[ XXX ]
[
cces
-
&
.
cesven
savs
-
cseaeer
L

L ]
ssse s s

8. Biidas pagal bet kurj vieng i 4, 6 7 punkty, kur vientiso veido apsaugos prietaiso (7) formavimo pirma
pusformé (2) suformuoja pirmo veido skydo kontiiro (4') apating dalj bendrai antra pusforme (3)
suformuojamo antro veido skydo galvos juostos kontdro (5”) apatinei daliai, o antra pusformé (3)
suformuoja antro veido skydo kontiro (4") apating dalj bendrai pirmoje pusformeéje (2') suformuoto pirmo

veido skydo galvos juostos kontdro (5') apatinei daliai.

9. Budas pagal bet kurj ankstesnj punkta, kur vientisas veido apsaugos prietaisas (7) yra atskiriamas
nuo iépisto gaminio (6, 6°) korpuso pjaunant per veido skydo (VS) ir galvos juostos (GJ) periferijos

pjovimui suformuotas pjovimo zymes.

10. Budas pagal bet kurj vieng i§ 1-9 punkty, kur vientiso veido apsaugos prietaiso (7) galvos juostos
(GJ) formavimas apima galvos juostos kontdro (5, 5, 5”) i8ilginiy daliy (15) formavimg pusformése (2,
3;2,3).

11. Budas pagal 10 punkta, kur i$puc¢iamame gaminyje (6, 6’) yra suformuojamos isilgines pjovimui
skirtos Zymes (16), iSilgai galvos juostos (GJ) ilgio.

12. Budas pagal bet kurj vieng i$ 1-9 punkty, kur vientiso veido apsaugos prietaiso (7) galvos juostos
(GJ) formavimas apima galvos juostos kontiro (5, 5°, 5”) skersiniy daliy (11) formavima tarp iSilginiy
daliy (15) pusformeése (2, 3; 2', 3’).

13. Budas pagal 12 punkta, kur i§puciamame gaminyje (6, 6') yra suformuojamos iilginés pjovimui
skirtos 2ymés (16), idilgai galvos juostos (GJ) ilgio, ir skersinés pjovimui skirtos Zymes (17), skersai

galvos juostos (GJ) ilgio.

14.Bidas pagal bet kurj i§ 1-9 punkty, kur vientiso veido apsaugos prietaiso (7) galvos juostos kontarai
(5, 5, 5”) pusformése (2, 3; 2, 3') yra formuojami kartu su papildomomis iSilgine dalimi (12) ir
skersinémis dalimis (13, 14), kurios yra skirtos galvos juostoje suformuoti pjovimui skirtas Zymes,
kuriose atlikus pjovima, baty galima padalinti galvos juostg j dvi dalis, kuriy viena testysi nuo veido
skydo (VS) vieno vertikaliojo krasto, o kita nuo veido skydo (VS) kito vertikaliojo krasto.

15. Vientisas veido apsaugos prietaisas (7) gautas bldu, pagal bet kurj ankstesnj punkta.
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