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(57) Referatas:

Vientiso veido apsaugos prietaiso, apimancio veido skyda
ir galvos juosta, gamybos bldas apima veido skydo formavima ir -
galvos juostos formavimg i§ plastiko medziagos, vientiso
prietaiso iSpjovimui i§ iSplsto gaminio korpuso, kuris yra /
pagaminamas pakaitinto ruosinio i§ plastiko medzZiagos i$patimo
blidu. Dviejose putimo pusformése yra suformuojamas vienas
arba daugiau veido apsaugos prietaisy kontary. Taip suformuoto
gaminio korpuse yra suformuojamos pjovimui skirtos Zymés,
kurios yra naudojamos kaip linijos, skirtos vientiso veido
apsaugos prietaiso atskyrimui nuo patimo bldu suformuoto
gaminio korpuso. Vientiso veido apsaugos prietaiso galvos
juosta gali biiti suformuota nenutrikstamai. Taip pat gali tureti
pjovimui skirtas skersines Zymes, tarp juostos iilginiy periferiniy
krasty. Pjovimui skirtos Zymeés yra suformuotos taip, kad per jas
atliekant pjovima, yra reguliuojamas galvos juostos tamprumas.
Galvos juosta taip pat gali bati suformuota i8 dviejy daliy, kurios
yra sujungiamos viena su kita per jpjovas. Galvos juosta gali bati
suformuota kaip veido skydo $oniniai atsiki$imai, skirti tvirtinti
prie kity objekty.

7

9 pav.




LT 6869 B

Technikos sritis

ISradimas yra susijes su apsauginiy, ant galvos dévimy veido apsaugos
prietaisy gamybos blidu ir veido apsaugos prietaisu, o tiksliau vientiso veido apsaugos
prietaiso gamybos bidu ir veido apsaugos prietaisu, turin€iu apsauginj veido skyda ir

skydo tvirtinimui prie galvos skirtg juosta.

Technikos lygis

Infekcinés ligos, tame tarpe ir virusai, tarp Zmoniy yra platinami trimis
pagrindiniais bldais. Oro laseliniu badu - virusu infekuotas asmuo nusiCiaudédamas
ar kosédamas j org iSleidzia virusg laseliy pavidalu ir kitas asmuo jkvépes suserga.
Tiesioginis kontaktas - lie¢iant sergantj asmenj arba turint tiesioginj kontaktg, virusas
yra perne$amas ir jeigu rankos nenuplaunamos yra galimybé uZsikresti. Kontaktas su
uzkréstu pavir§iumi - pavir$iai turéje kontaktg su infekuotu asmeniu yra pavojingi,

kadangi juos palietus sveikam asmeniui ir gerai nenuplovus ranky yra rizika uzsikrésti.

Virusu galima uZsikrésti per burng, kvépavimo takus, akis, pazeistg oda,
genitalijas. Tadiau didZiausia rizika uZsikrésti yra oro laseliniu badu. Infekuotas asmuo
kalbédamas, kosédamas ar Ciaudédamas | aplinka iSleidZia virusg oro laseliniu
pavidalu, dél labai mazy viruso laseliy, 0,3-20 mikrony, COVID-19 viruso dydis yra
0,125 mikronai, jie gali nukeliauti apie 1 metrg nuo Saltinio. AtsiZzvelgiant | rizikas
uzsikrésti, yra naudojamos atitinkamos apsaugos priemonés: pirdtinés - ranky
apsaugai; apsauginiai ribai/prijuostés - odos apsaugai; respiratoriai - kvépavimo taky
apsaugai; apsauginiai akiniai - tiesioginiai akiy apsaugai; veido skydeliai - veido
apsaugai nuo tiesioginio viruso patekimo ant veido. Respiratorius turi gerai priglusti
prie veido ir dengti nosj bei burng. Apsauginiai akiniai - turi gerai priglusti, be galimybes

virusui patekti j akis. Apsauginis skydelis - turi uzdengti zong nuo kaktos iki smakro.

JAV patente Nr. US8261375 yra atskleistas veido apsaugos prietaiso
gamybos biidas ir apsauginis veido prietaisas. Medicininis veido apsaugos prietaisas
apima lanksty priekinj skyda, minkstg atrama kaktai ir lanksCia, iStempiamg galvos
juosta. Priekinis skydas turi skaidry stebéjimo langelj, iSdéstyta prieSais naudotojo
akis. Stebéjimo langelis yra jtaisytas Sviesai laidZziame réme, kuris dengia veidg i$
$ony, apadios ir virsaus. Priekinis skydas yra suformuotas i$ dviejy sluoksniy arba keliy
laminato sluoksniy. Vienas sluoksnis yra skaidrus, skirtas stebejimo langelio

suformavimui, o antras sluoksnis yra $viesai laidus sluoksnis. Sviesai laidus sluoksnis
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yra padengiamas $viesg i$sklaidan¢ia medziaga purskiant, mirkant ar kitais bldais,
skirtais suformuoti papildomg medziagos sluoksnj. Prie skydo, kaktos srityje, yra
tvirtinama minksta atrama, lietimuisi su kakta. Prie skydo taip pat yra tvirtinama i$
tamprios medziagos pagaminta galvos juosta. Pagrindinis 8io gamybos btido trikumas
yra tik vieno prietaiso surinkimas, vienu metu, viename surinkimo mazge. Pagrindinis
prietaiso trikumas yra konstrukcija i$ individualiai pagaminty daliy. Visa tai létina
prietaiso gamybg, panaudojama daugiau energetiniy, logistikos bei Zmogiskujy

resursy.

ISradimas neturi auks$ciau i$vardinty trikumy ir apima papildomus privalumus,

tokius kaip paprastas naudojimas, mazas svoris, pilnai perdirbamas.

I8radimo esmé

Veido apsaugos prietaiso gamybos biidas apima jpurSkiamojo liejimo badu, i§
polietileno tereftalato (PET), ar panasios medziagos, pagaminto ruo$inio iSpatima, tarp
dviejy pusformiy. Vienoje pusforméje yra suformuotas veido skydo kontlras, arba jo
dalis, o kitoje pusforméje yra suformuotas galvos juostos kontiiras, arba jo dalis. Taip
pat, vienoje pusforméje gali bati suformuotas veido skydo ir dalies galvos juostos
kontiras, o kitoje pusforméje likusios galvos juostos dalies konturas. Taip pat, vienoje
pusforméje gali buti suformuojamas vieno veido skydo kontiras ir kito veido skydo
galvos juostos konttras, o kitoje pusforméje minéto vieno veido skydo galvos juosta ir
minétas kitas veido skydas, kurio galvos juostos kontiras buvo suformuotas pirmoje
pusforméje. Skydo kontiirai apima periferinj skydo kontiirg ir gali apimti dalj galvos
juostos kontliro. Galvos juostos kontiirai apima juostos periferinius i8ilginius kontiirus

ir skersinius kontiirais, tarp minéty periferiniy kontary.

Tokiu badu, dviejose plitimo pusformése gali bati suformuojamas vienas arba
daugiau veido apsaugos prietaisy kontdry. Taip suformuoto gaminio korpuse yra
suformuojamos pjovimui skirtos Zymeés, kurios yra naudojami kaip linijos, skirtos
vientiso veido apsaugos prietaiso atskyrimui nuo patimo bidu suformuoto gaminio

korpuso.

Vientiso veido apsaugos prietaiso galvos juosta gali bati nenutrikstama. Taip
pat gali turéti pjovimui skirtas skersines Zymes, tarp juostos iSilginiy periferiniy krasty.
Pjovimui skirtos Zymés yra suformuotos taip, kad per jas atlickant pjovimg, yra

reguliuojamas galvos juostos tamprumas. Galvos juosta taip pat gali bati suformuota
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i§ dviejy daliy, kurios yra sujungiamos viena su kita per jpjovas. Galvos juosta gali bati

suformuota kaip veido skydo Soniniai atsikiSimai, skirti tvirtinti prie kity objekty.

Trumpas bréziniu aprasymas

I8radimo, kuris yra naujas ir neakivaizdus, ypatybés yra pateikiamos
apibrézties punktuose. Taciau iSradimas gali bati geriausiai suprantamas remiantis
Siuo isamiu iSradimo apraSymu, kuriame, neribojant iSradimo esmeés, aprasomi

pavyzdiniai iSradimo variantai yra pateikti kartu su pridedamais bréZiniais, kuriuose:

1 pav. yra pavaizduotas jpurskiamojo liejimo badu gautas PET, ar panasios

medZiagos, ruosinys.

2 pav. yra pavaizduota pusforme su joje suformuoty veido apsaugos prietaiso

kontiiry dalimi ir jstatytu ruoSiniu.

3 pav. yra pavaizduotos dvi pusformés su jose suformuotais vieno veido

apsaugos prietaiso kontirais.

4 pav. yra pavaizduotos dvi pusformés su jose suformuotais dviejy veido

apsaugos prietaisy konturais.
5 pav. yra pavaizduotas ruoSinio kaitinimo mazgas.

6 pav. yra pavaizduotas gaminio formavimas ruoSinio iSpatimo badu: a-d)
Zingsniuose vyksta ruosinio i$patimas esant pirmam slégiui; e-f) Zingsniuose vyksta
ruosinio i§patimas esant antram slégiui.

7 pav. yra pavaizduotas patimo bldu gautas gaminys, kurio korpuse yra

suformuotos vieno apsauginio veido prietaiso i$pjovimo i§ gaminio korpuso linijos.

8 pav. yra pavaizduotas pdtimo budu gautas gaminys, kurio korpuse yra

suformuotos dviejy apsauginio veido prietaisy iSpjovimo i§ gaminio korpuso linijos.

9 pav. yra pavaizduotas vientisas veido apsaugos prietaisas su prie kaktos

nepriglundancia skydo virSutine dalimi.

10 pav. yra pavaizduotas vientisas veido apsaugos prietaisas su tarpusavyje

sujungiamomis dvejomis galvos juostos dalimis.

11 pav. yra pavaizduotas vientisas veido apsaugos prietaisas su prie kaktos

priglundang¢ia skydo virSutine dalimi.

12 pav. yra pavaizduotas vientisas veido apsaugos prietaisas su galvos juosta,
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skirta tvirtinti prie kity objekty.
13 pav. yra pavaizduota galvos juosta su gofruotu profiliu.

14 pav. yra pavaizduota keletas vientisy veido apsaugos prietaisy, parengty

transportavimui.

Tinkamiausi iSradimo variantai yra aprasyti Zemiau su nuorodomis j bréZinius.
Kiekviename paveikslélyje yra pateikiama ta pati to paties ar lygiaver€io elemento

numeracija.

I§samus iSradimo |gyvendinimo bddu aprasymas

Turety bati suprantama, kad daugybé konkre€iy detaliy yra iSdéstytos, siekiant
pateikti pilng ir suprantama iSradimo pavyzdinio jgyvendinimo apraSyma. Taciau srities
specialistui bus aisku, kad iSradimo jgyvendinimo pavyzdziy detalumas neapriboja
iSradimo jgyvendinimo, kuris gali biti jgyvendintas ir be tokiy konkre€iy nurodymy.
Gerai Zinomi bldai, procediros ir sudedamosios dalys nebuvo detaliai aprasyti, kad
iSradimo jgyvendinimo pavyzdziai nebaty klaidinantys. Be to, Sis apradymas neturi biti

laikomas apribojanciu pateiktus jgyvendinimo pavyzdZius, o tik kaip jy jgyvendinimas.

Nors i§radimo jgyvendinimo pavyzdziai, ar jy aspektai, taip kaip parodyti ir
apradyti, apima daugybe komponenty, kurie yra pavaizduoti esantys tam tikroje
bendroje erdvéje ar vietoje, kai kurie komponentai gali bati ir nutole. Taip pat turéty
biti suprantama, kad pateikti pavyzdZiai neapsiriboja tik aprasytais komponentais ir
apima ir kitus, jy funkcionavimui ir saveikai su kitais komponentais, reikalingus

elementus, kuriy buvimas yra savaime suprantamas, todeél nedetalizuojamas.

Veido apsaugos prietaiso (7) gamybos bidas apima jpurSkiamojo liejimo bidu,
i§ polietileno tereftalato (PET), ar kitos medziagos, tinkamos gaminiy formavimui
jpur§kiamojo liejimo budu, pagaminto ruoSinio (1) iSpatimg formoje, sudarytoje i$
pirmos ir antros pusformiy (2, 3), kaip parodyta 3 paveiksle. Pirmoje pusforméje (2) yra
suformuotas veido skydo kontlras (4), arba jo dalis, o antroje pusformeje (3) yra
suformuotas galvos juostos kontliras (5), arba jo dalis. Veido skydo kontiras (4), i$
Sony, ties peréjimo j galvos juostos kontdro (5) dalj, apima kontlro nutrikimo sritis
(4.1, 4.2), kuriose, iSpuciant gaminj (6), nesusiformuoja pjovimui skirtos zymos.
ISpudiant ruosinj (1), ruosinio medziaga iSsitempia ir prisitaiko prie j iSpatimo formg
sujungty pirmos ir antros pusformiy (2, 3) pavirSiy. Veido skydo kontiiras (4) ir galvos

juostos kontiiras (5), iplstame gaminyje (6) suformuoja pjovimui skirtas Zymes, kurios
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gali biiti jdubos arba igkilimo formos, priklausomai nuo formuojancio kontiro (4, 5)
formos, kaip pavaizduota 7 paveiksle. Veido apsaugos prietaisas (7) yra iSpjaunamas
i§ i8pasto gaminio (6), pjaunant per veido skydo (VS) ir galvos juostos (GJ) periferijos

pjovimui suformuotas zymes.

Kitu iradimo jgyvendinimo atveju, ir kaip pavaizduota 4 paveiksle, gaminio (6')
iSpatimui yra naudojamos pusformés (2’, 3'), i$ kuriy pirmoje (2') yra suformuotas bent
vieno pirmo veido skydo kontiras (4’), arba jo dalis, ir bent vieno antro veido skydo
galvos juostos kontiiras (5”), arba jo dalis. Antroje pusforméje (3') yra suformuotas
bent vieno antro veido skydo kontdras (4”), arba jo dalis, ir bent vieno pirmo veido
skydo galvos juostos kontiiras (5°), arba jo dalis. Kiekvieno veido skydo konturas (4’,
4”), i§ $ony, ties peréjimais j galvos juosty kontirus (5, 57), apima kontdry nutrikimy
sritis (4.1’, 4.2"; 4.1, 4.2"), kuriose, i$pugiant gaminj (6) susiformuoja pjovimui skirtos
Zzymés. I$pudiant ruosinj (1), ruosinio medZiaga iSsitempia ir prisitaiko prie j iSpatimo
forma sujungty pirmos ir antros pusformiy (2’, 3’) pavirsiy. Veido skydy kontrai (4', 4”)
ir galvos juosty kontirai (5', 5”), iSplstame gaminyje (6’) suformuoja pjovimui skirtas
Zymes, kurios gali buti jdubos arba i$kilimo formos, priklausomai nuo formuojancio
kontiro (4',4”; 5, 5”) formos, kaip pavaizduota 8 paveiksle. Veido apsaugos prietaisai
(7) yra ipjaunami i§ i§plsto gaminio (6°), pjaunant per veido skydo (VS) ir galvos

juostos (GJ) periferijos pjovimui suformuotas zymes.

Tais i$radimo jgyvendinimo atvejais, kada iSplstame gaminyje (6') yra
suformuojami dveji arba daugiau veido apsaugos prietaisai (7), pirmos pusformes (2')
veido skydo kontliro (4') apatiné dalis gali bati bendra antroje pusforméje (3’)
suformuoto veido skydo galvos juostos kontaro (5”) apatinei daliai. Tuo paciu, antros
pusformés (3') veido skydo kontlro (4”) apatiné dalis gali blty bendra pirmoje

pusforméje (2') suformuoto veido skydo galvos juostos kontiiro (5°) apatinei daliai.

Ruosinys (1), pageidautinai, yra pagamintas i$ itin skaidraus PET plastiko -
polietilenteraftalaty. Pageidautina, kad ruoS$inio medZiagos tankis buty apie 1,39
g/lcm3. Pageidautina, kad i8plsto gaminio darbiné temperatiira bity nuo apie -20 °C
iki apie +115 °C. Tokia medziaga nejgeria drégmés ir turi maza temperatirinj plétimosi
koeficienta, todél i$laiko labai stabilius matmenis lyginant su kitais plastikais Tokia
medziaga taip pat pasizymi: mechaniniu standumu ir tvirtumu, atsparumu rigstims bei
geromis elektroizoliacinemis savybémis. RuoSinys (1) taip pat gali bati pagamintas i$
perdirbto PET, polipropileno (PP).
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Ruosinys (1), prie$ patenkant j iSpatimo formg, yra jkaitinamas jam judant,
pageidautinai, tarp infraraudonujy spinduliy lempy (8) ir reflektoriy (9), kaip parodyta 5
paveiksle. Infraraudonyjy spinduliy lempy (8) pagalba ruoSinys (1) yra jkaitinamas
tolygiai. Reflektoriai (9) atspindi lempy (8) spinduliuojama Silumg ir taip padeda jkaitinti
ruodinj (1). Jkaitintas ruosinys (1) keliauja j galutinio gaminio (6, 6') formavimo mazga,
tarp dviejy pusformiy (2, 3; 2', 3'). Uzsidarius pusformes (2, 3; 2’, 3’) ir sudarius formg
gaminio (6, 6’) i§pQtimui, j ruosinj yra paduodamas slégis iki apie 10 bar ir kartu
stumiamas tempimo strypas (10). Po to vyksta antrinis patimas, iki 30 bar, ir yra

suformuojamas galutinis i$plstas gaminys (6, 6’), kaip pavaizduota 6 paveiksle.

Pusformes (2, 3; 2', 3’), pageidautinai, yra gaminamos i8 aukstos klasés
techniniy aliuminio lydiniy. Aliuminio lydiniai yra apdirbami, pageidautinai, programiniy
metalo apdirbimo stakliy pagalba. Tokiu badu yra suformuojami itin sudétingi ir tikslls
pavirsiai.

Pageidautina, kad veido apsaugos prietaiso (7) svoris buty iki apie 20 g.

Kiekvienu i$ i$vardinty iSradimo jgyvendinimo atvejy, veido apsaugos prietaiso
(7) galvos juostos kontirai (5, 5’, 5”), pusformése (2, 3; 2, 3'), gali apimti tik iSilgines
dalis (15). I8pu¢iamame gaminyje (6, 6°) suformuojant iSilgines pjovimui skirtas Zymes
(16), i8ilgai galvos juostos (GJ) ilgio. Tarp tokiy pusformiy suformuoto kiekvieno veido

apsaugos prietaiso (7) galvos juosta (GJ) yra gaunama lygi, vientisa ir nekintamo ilgio.

Kiekvienu i$ i$vardinty iSradimo jgyvendinimo atvejy, veido apsaugos prietaiso
(7) galvos juostos kontarai (5, 5°, 5”), pusformése (2, 3; 2’, 3'), tarp kontary iSilginiy
daliy gali apimti skersines dalis (11), kuriy paskirtis galvos juostoje (GJ) suformuoti
pjovimui skirtas skersines Zymas (17), kuriose atlikus jpjovima, blty galima reguliuoti
galvos (GJ) juostos tamprumg. Galvos juosta blty kintamo ilgio. Kiekvienu i$ iSvardinty
iSradimo jgyvendinimo atvejy, veido apsaugos prietaiso (7) galvos juostos kontdrai (5,
5, 5”), pusformese (2, 3; 2, 3'), tarp kontary iSilginiy daliy gali apimti papildoma iilgine
dalj (12) ir skersines dalis (13), skirtas galvos juostoje suformuoti pjovimui skirtas
2ymes, kuriose atlikus pjovima, biity galima padalinti galvos juosts j dvi dalis, kuriy
viena testysi nuo veido skydo (VS) vieno vertikaliojo krasto, o kita nuo veido skydo
(VS) kito vertikaliojo krasto. Veido apsaugos prietaiso (7) galvos juostos kontirai (5,
5, 5”), pusformese (2, 3; 2, 3'), tarp kontary iSilginiy daliy, papildomai apima skersinius
kontiirus (14), kuriy paskirtis yra galvos juostoje suformuoti pjovimui skirtas Zymes,

kuriose atlikus jpjovima baty galima bty sujungti galvos juostos dalis. Tokiu bidu baty
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atliekamas veido apsaugos prietaiso (7) galvos juostos (GJ) ilgio reguliavimas ir
pritaikymas prie naudotojo galvos skersmens, kaip pavaizduota 10 paveiksle. Galvos

juosta baty kintamo ilgio.

Kiekvienu i i$vardinty iSradimo jgyvendinimo atvejy, veido apsaugos prietaiso
(7) galvos juostos kontarai (5, 5, 5”), pusformése (2, 3; 2', 3), gali testis tik dalimi
atitinkamos pusformeés periferijos. Tokiu bdu, veido apsaugos prietaiso Sonuose,
iSpuéiant gaminj (6, 6°) yra suformuojamos issiki§imus apibréZiancios pjovimui skirtos
Zzymes, bet ne vientisg galvos juosta, kaip pavaizduota 12 paveiksle. IsikiSimai gali

bati naudojami kity objekty tvirtinimui prie minéto veido apsaugos prietaiso (7).

Visais i8radimo jgyvendinimo atvejais, suformuoto gaminio (6, 6°) korpuse
pusformiy konttry suformuojamos Zzymés yra naudojamos Kaip linijos, skirtos vientiso

veido apsaugos prietaiso (7) atskyrimui nuo patimo bidu suformuoto gaminio korpuso.

Veido apsaugos prietaiso (7) skydo (VS) ir galvos juostos (GJ) formavimo
pusformiy (2, 3; 2’, 3') vidinés dalys, tarpt kuriy yra iSpuciamas ruosinys (1), gali
sudaryti apvalia, ovalig, kampuota, simetriSkg arba asimetriS8kg ertme. Tokiu badu,
galutinio iSpasto gaminio (6, 6°), kurio korpuse yra suformuoti veido apsaugos prietaiso
(7) kontidrai, forma gali bati apvali, ovali, kampuota, simetriSka arba asimetriska.
Galvos juostos (GJ) skersinés pjovimui skirtos Zymés gali bati naudojamos suformuoti
ausims skirtus jgilinimus, jpjaunant iSilgai minéty skersiniy Zymiy. Tokiu bidu skydas

(VS) gali bati nuleidziamas Zemiau ant Zmogaus veido.

Veido apsaugos prietaisas (7) gali bati iSpjaunamas i$ iSplsto gaminio (6, 6°)
kerpant Zirkiémis; pjaunant peiliuku; pjaunant lazeriu; pjaunant mechaniniu jrankiu;
patimo-formavimo metu padidinant slégj ir leidZiant formoje esanciam reljefui,
sudarytam i veido skydo ir galvos juostos kontiiry, suploninti plastika; sukimo-pjovimo

badu; arba kombinuojant bet kuriuos i§ auks&iau minéty bady.

Veido apsaugos prietaiso (7) matmenys gali bati keiGiami papildomai
apipjaunant i$ i$plsto gaminio (6, 6°) iSpjautg prietaisg (7). Matmenys taip pat gali bati

koreguojami gaminant atitinkamy matmeny i§patimo pusformes.

Pusforméje, atramine briaung | kakta formuojanéia dalj, galima suformuoti
tokio dydZio, kad bity sumazintas arba panaikintas rasojimas. Taip pat, panaikinti
rasojimui, apsauginio veido prietaiso skydo kaktos srityje galima iSpjauti papildomas

ventiliacines angas, siekiant padidinti oro cirkuliacijg ir sumaZinti skydelio rasojima.
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Tais atvejais, kai veido apsaugos prietaisas yra gaminamas i§ 100 %
perdirbamos, PET Zaliavos, visas prietaisas gali biti perdirbamas ir panaudojamas dar
karta. Taip pat, po prietaiso i§pjovimo i§ i§ptsto gaminio, likusi PET medziaga grjzta |

pakartotinj panaudojimg gamyboje.

Visais i$radimo jgyvendinimo atvejais, gaunamas prietaisas yra vientisa
plastiko detalé.Visais i§radimo atvejais pagaminta veido apsaugos prietaisg galima

pakartotinai panaudoti, yra paprasta dezinfekuoti.

Visais i8radimo jgyvendinimo atvejais, pusformiy (2, 3; 2', 3’) kontdrai
iSplistame gaminyje (6, 6’) suformuoja pjovimui skirtas Zymes. Kontdrai gali bati
iSkilimai arba jdubos, suformuojantys atitinkamas zymes, iSkilimus arba jdubas,
iSplstame gaminyje (6, 6').

Visais i§radimo jgyvendinimo atvejais iSpatimui gali bati naudojama technikos
lygiu Zinoma, i$putimo formose formuojamy gaminiy jranga.

Kai kuriy naudoty i$sireiSkimy paaiSkinimai:

- I18sirei$kimas ,skydas” yra tapatu i$sireiskimui ,veido skydas®.

- Skydo apatiné dalis - skydo dalis pozicionuojama ties Zmogaus burnos sritimi, arba
Zemiau.

- Skydo galvos juostos apatiné dalis - juostos dalis, arciau skydo apatinés dalies.

- Veido skydo vertikalusis krastas - krastas, pozicionuojamas ties Zmogaus galvos

sonu.

- Terminas ,vientisas* turéty bti interpretuojamas kaip suformuotas vienu metu, i$ tos

pacios medziagos, be papildomy atskirai pritvirtinty elementy.
- 18ilgineé kontiro dalis - kontdro dalis, besitesianti iSilgai objekto.
- Skersiné konttro dalis - kontiiro dalis, besitesianti skersai objekto.

Nors iSradimo aprasyme buvo i$vardinta daugybé charakteristiky ir privalumy,
kartu su i§radimo struktlirinemis detalémis ir poZymiais, apraSymas yra pateikiamas
kaip pavyzdinis i§radimo i$pildymas. Gali bati atlikti pakeitimai detalése, ypatingai
medZiagy formoje, dydyje ir iSdéstyme nenutolstant nuo iSradimo principy,
vadovaujantis pla¢iausiai suprantamomis apibréZties punktuose naudojamy sgvoky

reikSmémis.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Vientiso veido apsaugos prietaiso (7), apimancio veido skyda (VS) ir galvos
juostg (GJ), gamybos bidas, apimantis veido skydo formavimg (VS) ir galvos juostos
(GJ) formavimag i§ plastiko medzZiagos be siskiriantis tuo, kad veido skydas (VS)
ir galvos juosta (GJ) yra suformuojami kaip vientisas prietaisas iSpjovimui i$ iSplsto

gaminio (6, 6°) korpuso, pakaitinto ruosinio (1) i§ plastiko medZiagos i$patimo bidu.

2. Budas pagal 1 punkta, kur ruo$inys (1) yra kaitinamas jam judant tarp

infraraudonyjy spinduliy lempy (8) ir reflektoriy (9).

3. Budas pagal 1 arba 2 punkta, kur vientiso veido apsaugos prietaisas (7)
gaminyje (6) yra suformuojamas iSpuciant ruosinj (1) formoje, sudarytoje i$ pirmos ir
antros pusformiy (2, 3), kur pirmoji pusformeé (2) ruosinyje (1) suformuoja veido skydo
kontiirg (4), arba jo dalj, o antroji pusformeé (3) suformuoja galvos juostos kontiirg (5),

arba jo dalj.

4. Budas pagal 1 arba 2 punktg, kur vientiso veido apsaugos prietaisas (7)
gaminyje (6°) yra suformuojamas iSpuciant ruosinj (1) formoje, sudarytoje i§ pirmos ir
antros pusformiy (2’, 3'), kur pirmoji pusformeé (2’) ruoSinyje (1) suformuoja bent vieno
pirmo veido skydo kontlirg (4’), arba jo dalj, ir bent vieno antro veido skydo galvos
juostos kontirg (5”), arba jo dalj, o antroji pusformé (3’) suformuoja bent vieno antro
veido skydo kontiirg (4”), arba jo dalj, ir bent vieno pirmo veido skydo galvos juostos

kontiirg (5’), arba jo dal].

5. Bldas pagal 3 punktg, kur veido skydo kontiro (4), i8 Sony, ties peréjimo |
galvos juostos kontiro (5) dalj, formavimas apima kontlro nutriikimo sri€iy (4.1, 4.2)

suformavima, kuriose, iSpuciant gaminj (6), nesusiformuoja pjovimui skirtos Zymos.

6. Bldas pagal 4 punkta, kur kiekvieno veido skydo konttro (4', 4”), i§ Sony,
ties peréjimais j galvos juosty kontdrus (5, 5”), formavimas apima kontiry nutrikimy
srigiy (4.1°, 4.2'; 4.1, 4.2") suformavima, kuriose, iSpuciant gaminj (6’), susiformuoja

pjovimui skirtos Zymes.

7. Bludas pagal bet kurj viena i$ 3-6 punkty, kur veido skydo kontiras (4, 4/,
4“) ir galvos juostos kontiiras (5, 5, 5*), iSplstame gaminyje (6, 6) suformuoja

jdubusias arba iSkilusias pjovimui skirtas Zymes.

8. Budas pagal bet kurj viena i§ 4, 6, 7 punkty, kur vientiso veido apsaugos
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prietaiso (7) formavimo pirma pusforme (2’) suformuoja pirmo veido skydo kontdro (4')
apatine dalj bendrai antra pusforme (3’) suformuojamo antro veido skydo galvos
juostos kontiro (5") apatinei daliai, o antra pusformé (3’) suformuoja antro veido skydo
kontiro (4”) apatine dalj bendrai pirmoje pusformeéje (2') suformuoto pirmo veido skydo

galvos juostos kontdro (5°) apatinei daliai.

9. Budas pagal bet kurj ankstesnj punktg, kur vientisas veido apsaugos
prietaisas (7) yra atskiriamas nuo i§ptsto gaminio (6, 6°) korpuso pjaunant per veido

skydo (VS) ir galvos juostos (GJ) periferijos pjovimui suformuotas pjovimo Zymes.

10. Budas pagal bet kurj vieng i§ 1-9 punkty, kur vientiso veido apsaugos
prietaiso (7) galvos juostos (GJ) formavimas apima galvos juostos kontiro (5, §', 57)

iSilginiy daliy (15) formavimg pusformése (2, 3; 2, 3).

11. Bidas pagal 10 punkta, kur iSpuciamame gaminyje (6, 6') yra

suformuojamos iSilginés pjovimui skirtos Zymeés (16), iSilgai galvos juostos (GJ) ilgio.

12. Bidas pagal bet kurj vienag i§ 1-9 punkty, kur vientiso veido apsaugos
prietaiso (7) galvos juostos (GJ) formavimas apima galvos juostos kontiro (5, 5', 57)
skersiniy daliy (11) formavima tarp i$ilginiy daliy (15) pusformese (2, 3; 2, 3).

13. Bidas pagal 12 punkta, kur iSpuc¢iamame gaminyje (6, 6') yra
suformuojamos igilgines pjovimui skirtos Zymeés (16), iSilgai galvos juostos (GJ) ilgio, ir

skersinés pjovimui skirtos Zymés (17), skersai galvos juostos (GJ) ilgio.

14. Budas pagal bet kurj i§ 1-9 punkty, kur vientiso veido apsaugos prietaiso
(7) galvos juostos kontdrai (5, 5, 5”) pusformése (2, 3; 2’, 3’) yra formuojami kartu su
papildomomis iSilgine dalimi (12) ir skersinémis dalimis (13, 14), kurios yra skirtos
galvos juostoje suformuoti pjovimui skirtas Zymes, kuriose atlikus pjovima, baty galima
padalinti galvos juostg j dvi dalis, kuriy viena testysi nuo veido skydo (VS) vieno
vertikaliojo krasto, o kita nuo veido skydo (VS) kito vertikaliojo krasto.

15.Vientisas veido apsaugos prietaisas (7) gautas budu, pagal bet kurj

ankstesnj punkta.
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