1. Lakštinių plastmasinių detalių palaipsninio formavimo įrenginys, susidedantis iš korpuso (1), ant kurio sumontuotas rėmas (2) su standžiai įtvirtinta plastikinės medžiagos plokšte (3), detalės formavimo įrankiu (7) ir šildymo šaltiniu (4),  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad šildymo šaltinis (4) yra sumontuotas ant formavimo įrankio (7) darbinės dalies.

2. Lakštinių plastmasinių detalių palaipsninio formavimo įrenginys pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad ant formavimo įrankio (7) darbinės dalies pritvirtintas įrankio prispaudimo jėgos prie ruošinio jutiklis (6).

3. Lakštinių plastmasinių detalių palaipsninio formavimo įrenginys pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad ant formavimo įrenginio (7) esantys šilumos šaltinis (4) ir prispaudimo jėgos jutiklis (6) atskirti šilumą izoliuojančiu ir atspindinčiu disku-reflektoriumi (5).

4. Lakštinių plastmasinių detalių palaipsninio formavimo įrenginys pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad robotizuotoje sistemoje detalės formavimo optimaliam režimui palaikyti įvestas valdymo blokas (8).

5. Plastmasinių detalių palaipsninio formavimo būdas, apimantis bent šiuos žingsnius;
(a) plastikinės medžiagos plokštės (3) bent vienos zonos pakaitinamas šildymo šaltiniu (4), ir
(b) plokštės (3) pakaitintos minėtos bent vienos zonos formavimas formavimo įrankiu (7),
ir  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad papildomai apima šiuos žingsnius:
(c) matuojama prispaudimo jėga tarp formavimo įrankio (7) darbinės dalies ir medžiagos plokštės (3),
(d) pagal prispaudimo jėgos išmatuotas reikšmes koreguojama formavimo įrankio (7) darbinė eiga ir/arba šildymo įrenginio (4) pakaitinimo temperatūra.
