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ISradimas priskiriamas jvairiy technologiniy procesy srigiai,
konkreciai baldy gamybai bei jy sudedamujy daliy surinkimui ir gali
bati pritaikomas vidutiniy - mazy baldy gamybos jmoniy jrangos
modernizavimui bei individualiy baldy gamintojy baldy detaliy
greZimo operacijoms atlikti, montuojant baldus uzsakovo nurodytoje
vietoje. ISradimo tikslas: padidinti baldy detaliy grezimo jrenginio
kiaurymiy pozicionavimo tikslumg ir efektyvumag, sumazinant
naudojamy $ablony skaiciy ir atliekamy grezimo operacijy laika.
ISradimo tikslas pasiekiamas tuo, kad baldy detaliy grezimo
jrenginyje elektrinio greztuvo (1) kreipianciosios (3) yra
slankiojangiosios, o jvoré (4) yra pritvirtinta prie jy laisvojo galo ir yra
specialios formos su asine kiauryme, kurios i$orinis diametras
atitinka Sablono (5) kiaurymiy vidinj diametra ir orientuota j vieng i$
Sablone (5), pritvirtinto prie apdirbamos detales (8), kiaurymiy. Be
to, jvoré (4) gali bati keiCiama pagal $ablone (5) esangias
kiaurymes, iSdéstytas remiantis standartiniais ir nestandartiniais
matmenimis, baldy detaliy grezimo operacijoms atlikti. Taip pat,
Sablono (5) kiaurymes (6) tarpusavyje gali bati iSdéstytos remiantis
tiek standartiniais, tiek nestandartiniais matmenimis, o $ablone (5)
padaryty kiaurymiy (6) skersmuo gali biti parinktas remiantis tiek
standartiniais tiek nestandartiniais matmenimis baldy detaliy
grezimo operacijoms atlikti.
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BALDU DETALIU GREZIMO JRENGINYS

TECHNIKOS SRITIS

I§radimas priskiriamas jvairiy technologiniy procesy sri¢iai, konkreciai baldy
gamybai bei jy sudedamyjy daliy surinkimui ir gali biiti pritaikomas vidutiniy —
mazy baldy gamybos jmoniy jrangos modernizavimui bei individualiy baldy
gamintojy baldy detaliy greZimo operacijoms atlikti, montuojant baldus
uzsakovo nurodytoje vietoje.

TECHNIKOS LYGIS

Yra zinomi baldy detaliy (spinty dury, korpusiniy sieneliy, stalCiy bei kity
detaliy i§ medZio plok§¢iy) ruo$iniai, kuriuose atlieckamos greZimo operacijos
tam naudojant jvairius $ablonus ir greZtuvus. Standartinés kiaurymeés Siuo metu
greziamos baldy detalése yra 5, 8, milimetry skersmens, o tvirtinimo detaléms
(lankstams, bégeliams) prisukti jgreZiamos 2 milimetry Zymos bei lankstams ir
baldy detaliy sutvirtinimui greZiamos (frezuojamos) 20 milimetry skersmens ir
15 milimetry gylio jdubos. Paminétos baldy detaliy greZimo operacijos
atlieckamos medZio plok3¢iy ruo$iniuose numatytiems baldams surinkti. Tam
tikslui, ant medZio plokStés ruoSinio, pvz. dureliy plokS¢io pavirSiaus
prispaudéjais tvirtinamas tam tikras Sablonas su kiaurymémis ir per jas
atlickama greZimo operacija greZtuvo pagalba. Atliekant greZimo operacijas
ivairiose baldy detalése, reikalingi keli 3ablonai, kuriuos biitina perstatyti vis
kitose baldy detaliy vietose, pagal reikalingas kiaurymiy jose vietas. Tai imlus
laiko atZvilgiu darbas, be to atsiranda i$grezty kiaurymiy netikslumai, kadangi
néra uZtikrinamas grazto centravimas vykdant greZimo operacijg baldy detalése.

Zinomas jrenginys (US Nr.5733077, Mar. 31, 1998), susidedantis iS
specialios formos apkabos, kurios pagalba apdirbama detal¢ prieS greZimo
operacija sujungiama jvore sraigtine jungtimi, per kurios centring kiauryme
nukreipiamas graztas. Tokiu budu, atlikta greZimo operacija detaleje
centruojama apdirbamoje detaléje, kas svarbu surinkimo proceso eigoje, viso
gaminio kokybei. Nurodyta apkaba sujungta tarpusavyje su jvore per sraigting
jungtj, atlieka tvirtinimo funkcijg prie apdirbamos detalés, kada per jvores centrg

vykdoma grezimo operacija.

Tokiu biidu atlickama detaléje greZimo operacija leidZia pasiekti greziamos
kiaurymés pozicionavimo tiksluma, tadiau yra ribojama greZiamy kiaurymiy
kiekiui bei isidéstymui detalés pavir§iuje, be to, norint keisti greZimo
kiaurymeés skersmenj, biitina panaudoti kitg jrenginj atitinkanti norimos




kiaurymeés vietg ir skersmenj. Be to, nurodytame patente gali buti atlickamos
tik atskiros dalinés baldy detaliy grezimo operacijos.

ISRADIMO ESME

[§radimo tikslas: padidinti baldy detaliy greZimo jrenginio kiaurymiy
pozicionavimo tiksluma ir efektyvuma, sumaZinant naudojamy Sablony skaiciy
ir atliekamy greZimo operacijy laika.

I$radimo tikslas pasiekiamas tuo, kad baldy detaliy grezimo jrenginyje,
susidedan¢iame i3 elektrinio greztuvo (1) su graztu ir kreipianCiosiomis 3, ant
kuriy jtvirtinta jvoré 4, apdirbamos detalés (8), Sablono (5) su kiauryme (6) ir
apkabos (7) , elektrinio greZtuvo (1) kreipianciosios (3) yra slankiojanciosios, o
ivore (4) yra pritvirtinta prie jy laisvojo galo ir yra specialios formos su asine
kiauryme , kurios iSorinis diametras atitinka Sablono (5) kiaurymiy vidinj
diametra ir orientuota j viena i§ $ablono (5), pritvirtinto prie apdirbamos detales
(8), kiaurymiy.

Be to, jvoré (4) gali biti kei¢iama pagal Sablono (5) kiaurymes, iSdéstytas
remiantis standartiniais ir nestandartiniais matmenimis, baldy detaliy greZimo
operacijoms atlikti.

Taip pat, $ablono (5) kiaurymeés ( 6) tarpusavyje gali biiti iSdéstytos remiantis
tiek standartiniais, tiek nestandartiniais matmenimis , o Sablone (5) padaryty
kiaurymiy (6) skersmuo gali biti parinktas remiantis tiek standartiniais tiek
nestandartiniais matmenimis baldy detaliy gr¢Zimo operacijoms atlikti.

TRUMPAS BREZINIU APRASYMAS

I§radimas paaiSkintas pridétuose paveiksluose, kurie yra iSradimo apraSymo
sudedamoji dalis ir pateikiami, kaip nuoroda j galimg iSradimo jgyvendinima,
bet neturi riboti iSradimo apimties.

Pav.1 pateikta bendra jrenginio schema.

Pav.2 pateiktas Sablonas (5), kurio plok3tumoje padarytos kiaurymes (6)
grezimo operacijoms atlikti.

Pav.3 pateiktas kampinis 3ablonas (5) , kuris pritaikomas kiauryméms (6,10)
i$grezti tiek baldy detalés horizontalioje plokStumoje tiek ir Soninése briaunose.

Pav.4 pateiktas 3ablonas (5) su padidinto skersmens kiaurymemis (11),
skirtomis lanksty jduby tvirtinimui .

Baldy detaliy greZimo jrenginys susideda i§ elektrinio greZtuvo (1), prie jo
pritvirtinto grazto (2) ir slankiojan¢iyjy kreipianéiqjq (3), kuriy laisvajame gale
sumontuota kei¢iama specialios formos su aSine kiauryme jvore (4). kuri yra
orientuota j S$ablone (5) esanlig vieng i§ kiaurymiy (6). Sablonas (5)
prispaudéjais (7) tvirtinamas prie baldy detales (8). Sablone (5) ( Zitr. pav. 2)
yra suformuotos rombo formos kiaurymes 9, skirtos asiniam kiaurymiy (6)




centravimui. Pav. 3 pavaizduota kiaurymés 10, kurios formuojamos 3oningje
baldy detalés briaunoje, o pav. 4. pavaizduota padidinto skersmens kiaurymé
11, skirta lanksty jduby tvirtinimui.

DETALUS ISRADIMO APRASYMAS

[renginys veikia taip.

Suformuota $ablong (5) prispaudéjais (7) tvirtiname prie baldy detalés (8).
Rombo formos kiaurymiy pagalba 9 atlickame Sablono aSinj greZiamy
kiaurymiy centravima. [jungiame elektrinj greztuva (1) , prie kurio jmontuotos
slankiojan&ios kreipianciosios (3) su jvore (4) orientuojamos j Sablone (5)
esantig vieng i§ daugelio kiaurymiy (6). GrazZtas 2, pasiekes baldo detalg 8,
atliecka greZimo operacijg. Pagal poreikj, analogiskai atlickamas kity Sablone
(5) esantiy kiaurymiy grezimas.

PRAMININIS PRITAIKOMUMAS

Nauja konstruktyviniy elementy visuma, déka to, kad jrenginys, kurio
$ablonas (5), kiekvienai greZimo operacijai atlikti, turi specialiai iSdestytas
kiaurymes (6), (11) pagal sutapatinamos jvorés (4), esancios greztuvo (1)
kreipian&iosiose (3) skersmenj, kas leidZia pozicionuoti graZta (2) baldy detales
(8) pavirSiuje. Tokiu budu, pasickiamas racionalus greZiamy kiaurymiy
i¥pildymas baldy detaliy pavirsiuje, o tai leidZia padidinti baldy detaliy greZimo
kiaurymiy pozicionavimo tikslumg ir efektyvumg, sumaZinant naudojamy
$ablony skai¢iy ir atliekamy grezimo operacijy laikg.



APIBREZTIS

1 Baldy detaliy grezimo jrenginys, susidedantis i§ elektrinio greZtuvo (1) su
graZtu ir kreipianciosiomis 3, ant kuriy jtvirtinta jvoré 4, apdirbamos detales (8),
Sablono (5) su kiauryme (6) ir apkabos (7), besiskiriantis tuo, kad
elektrinio greztuvo kreipianciosios yra slankiojanciosios, o jvoré yra pritvirtinta
prie slankiojanéiyjy kreipianciyjy laisvojo galo, yra specialios formos su aSine
kiauryme ir kurios i$orinis diametras atitinka Sablono kiaurymiy vidinj diametrg
ir orientuota j vieng i§ $ablone, pritvirtinto prie apdirbamos detalés, kiaurymiy.

2. Jrenginys pagal 1 punkta besiskiriantis tuo, kad jvoré gali bti
kei¢iama pagal $ablone esandias kiaurymes, iSdéstytas remiantis standartiniais ir
nestandartiniais matmenimis, baldy detaliy grezimo operacijoms atlikti.

3. Jrenginys pagal 1 punkta besiskiriantis tuo, kad Sablono kiaurymés
tarpusavyje gali biti i§déstytos remiantis tiek standartiniais, tiek nestandartiniais
matmenimis baldy detaliy greZimo operacijoms atlikti.

4. Jrenginys pagal 1 punktg besiskiriantistuo, kad Sablone padaryty
kiaurymiy skersmuo gali buti parinktas remiantis tiek standartiniais tiek
nestandartiniais matmenimis baldy detaliy gr¢Zimo operacijoms atlikti.
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