1. Skysčio srovės formavimo ir išleidimo būdas, kuriame: 
- paruošia ištisinės srovės formavimo ir išleidimo priemonę, tokią kaip srovės išleidimo generatorių, apimantį kamerą su nutolusiu nuo skysčio įvado išleidimo paviršiumi; 
- patalpina ir orientuoja minėtą kamerą ant atraminio pagrindo; 
- aprūpina generatorių skysčiu iš skysčio šaltinio; 
- sumažina turbulenciją ir/arba išlygina skysčio srautą generatoriaus viduje tarp skysčio įvado į kamerą ir skysčio srovės išvado iš išleidimo angos kameros išleidimo paviršiuje, formuojant ištisinę srovę; 
- blokuoja minėtą išleidimo angą, perkeliant skysčio išleidimo užsklendimo priemonę iš visiškai atviros išleidimo angos padėties į visiškai uždarą išleidimo angos padėtį; 
b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad: 
- užtikrina galimybę formuoti antrą ištisinę srovę, tam kameros išleidimo paviršiuje įrengia dvi gretimas ir geometriškai lygias išleidimo angas; 
- perskirsto užsklendimo priemonės padėtis taip, kad užsklendimo priemonei būtų numatytos dvi kraštinės padėtys ir pereinamųjų padėčių seka, kur bet kurioje kraštinėje padėtyje vienos išleidimo angos plyšys yra visiškai atviras, kai tuo tarpu kitos išleidimo angos plyšys yra visiškai uždaras; ir bet kurioje pereinamojoje padėtyje abiejų išleidimo angų plyšiai yra iš dalies atviri, be to, atvirų pirmos ir antros išleidimo angų plyšių suminis plotas yra pastovus ir lygus vienos visiškai atviros išleidimo angos plyšio plotui; 
- valdoma pavara kartu su sąsajos priemone užtikrina greitą užsklendimo priemonės judėjimą iš vienos kraštinės padėties į kitą nuosekliai per pereinamųjų padėčių seką, tiekiant arba nutraukiant valdymo signalą; ir 
- kamerą įrengia, numatant jos padėtis, kuriose išleidimo angos būtų žemiau skysčio įvado lygio, kai kamera išleidimo angomis nukreipta žemyn. 

2. Būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad išleidimo angas išdėsto centrinėje kameros išleidimo paviršiaus dalyje ir daro jas apvaliomis, kūgiu platėjančiomis į srovės išleidimo pusę, be to, nukreiptas link kameros vidaus kūginis susiaurėjimas sudaro aštrią išleidimo angos briauną, o formuojamos srovės neinterferuoja. 

3. Būdas pagal 1 arba 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kameros išleidimo paviršių padaro kaip nuimamą dangtį, nebūtinai, su ant jo sumontuota valdoma pavara ir/arba sąsajos priemone. 

4. Būdas pagal bet kurį iš 1–3 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kameros išleidimo paviršiuje iš išorinės pusės įrengia skysčio nukreipimo priemones, nukreipiančias išleidžiamą iš antros išleidimo angos atviroje ar bet kurioje pereinamojoje padėtyje skystį kita kryptimi, nei skysčio srovės kryptis iš pirmos išleidimo angos atviroje padėtyje. 

5. Būdas pagal bet kurį ankstesnį punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad minėtas nukreipimo priemones pagamina kaip atvamzdį, kurio vidinis skerspjūvis visiškai apima antros išleidimo angos skerspjūvį, ir kurį kameros išleidimo paviršiaus išorinėje pusėje sandariai jungia prie antros angos; be to, nukreipiamas skystis ir atvamzdis neinterferuoja su išleidžiama skysčio srove iš pirmos išleidimo angos atviroje padėtyje. 

6. Būdas pagal bet kurį ankstesnį punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad skysčio nukreipimui į skysčio šaltinį, iš kurio skystį tiekia į kameros įvadą, užtikrina išleidimo angų išdėstymą aukščiau maksimalaus skysčio darbinio lygio skysčio šaltinyje, esant bet kokiai kameros padėčiai. 

7. Būdas pagal bet kurį ankstesnį punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad turbulencijos slopinimą ir/arba skysčio srauto išlyginimą užtikrina, įrengiant specialias priemones taip, kad bet koks skysčio kelias nuo įvado iki kiekvienos išleidimo angos eitų per minėtas priemones, nebūtinai konfigūruotas su galimybe jas pakeisti ir/arba išvalyti nuo skysčio likučių. 

8. Būdas pagal bet kurį ankstesnį punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kameros išleidimo paviršių padaro statmeną skysčio srautui kameroje. 

9. Būdas pagal bet kurį ankstesnį punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad užsklendimo priemonė, užtikrinanti išleidimo angų atviro plyšio suminio ploto pastovumą, padaroma kaip priglundanti prie kameros išleidimo paviršiaus aptaki plokščia sklendė su dviem perdengiančiomis zonomis, betarpiškai iš dalies arba visiškai uždengiančiomis atitinkamas išleidimo angas, po vieną perdengiančią zoną kiekvienai išleidimo angai, kur kiekviena perdengianti zona atitinka vientisą sritį sklendėje, užtikrinančią atitinkamos išleidimo 
angos visiškai atvirą plyšį vienoje kraštinėje sklendės padėtyje ir visiškai uždarą tos pačios angos plyšį kitoje kraštinėje sklendės padėtyje. 

10. Būdas pagal bet kurį ankstesnį punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad užtikrina minėtos plokščios sklendės slydimą kameros išleidimo paviršiumi iš vidaus ir pastovų jos panardintos į skystį dalies tūrį. 

11. Būdas pagal bet kurį ankstesnį punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad perėjimui iš vienos kraštinės padėties į kitą slenkamuoju judesiu sklendę konfigūruoja taip, kad perdengiančios zonos sudaro specialią formą iš vientisos juostos su užapvalintais kampais dviejų papildančių vienas kitą fragmentų. 

12. Būdas pagal bet kurį iš 1-10 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad perėjimui iš vienos kraštinės padėties į kitą sukantis apie ašį, vienodai nutolusią nuo išleidimo angų centrų, sklendę konfigūruoja taip, kad perdengiančios zonos sudaro specialią formą iš žiedinio segmento su užapvalintais kampais dviejų papildančių vienas kitą fragmentų, kur žiedinis segmentas yra apibrėžtas apie abiejų išleidimo angų projekcijas. 

13. Būdas pagal bet kurį ankstesnį punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad minėtą sklendę konfigūruoja remiantis perdengiančių zonų geometriniu persikirtimu, ir minėtoms perdengiančioms zonoms geometriškai persidengus, uždeda jas viena ant kitos ir toliau stumia viena kitos atžvilgiu kol pasieks padėtį, kurioje šoniniais tampa kraštai, suformuoti kirstinės, sudarančios vientisos juostos arba žiedinio segmento vienas kitą papildančius fragmentus. 

14. Skysčio srovės formavimo ir išleidimo generatorius, būdo pagal 1-13 punktus įgyvendinimui, apimantis kamerą, kurioje: 
- skysčio įvadas yra tam tikru atstumu nuo išleidimo paviršiaus su ant jo esančia išleidimo anga; 
- kameros viduje tarp skysčio įvado ir išleidimo paviršiaus yra patalpintos turbulenciją slopinančios ir/arba skystį išlyginančios priemonės; 
- išleidimo paviršiuje įrengta išleidimo angos užsklendimo priemonė, kuriai esant uždaroje padėtyje išleidimo angos plyšys yra visiškai uždaras, o atviroje padėtyje – išleidimo angos plyšys yra visiškai atviras; 
- valdoma pavara susieta sąsajos priemone su užsklendimo priemone; 
- ir kameros įvadas yra hidrauliškai sujungtas su skysčio šaltiniu, 
b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad: 
- kameros (2) išleidimo paviršiuje (3) yra įrengtos dvi gretimos ir geometriškai lygios išleidimo angos (4, 5); 
- užsklendimo priemonė (11) sukonfigūruota pereiti iš vienos kraštinės padėties į kitą per nuoseklią pereinamųjų padėčių seką, užtikrinant minimalius skysčio slėgio svyravimus kameroje (2) perėjimo metu, be to: 
- bet kurioje kraštinėje padėtyje vienos išleidimo angos plyšys yra visiškai atviras, o kitos išleidimo angos plyšys yra visiškai uždaras; 
- kiekvienoje pereinamojoje padėtyje abiejų išleidimo angų plyšiai yra iš dalies atviri, be to, atvirų pirmos (4) ir antros (5) išleidimo angų plyšių suminis plotas yra pastovus ir lygus vienos visiškai atviros išleidimo angos plotui; ir 
- valdoma pavara (12) kartu su sąsajos priemone (13) yra sukonfigūruotos, kad užtikrintų greitą užsklendimo priemonės (11) perėjimą iš vienos kraštinės padėties į kitą, tiekiant ir/arba nutraukiant valdymo signalą. 

15. Generatorius pagal 14 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad išleidimo angos (4, 5) yra apvalios skysčio srovę (6) formuojančios angos ir padarytos kaip kūgis, platėjantis į srovės išleidimo pusę, be to, nukreiptas link kameros (2) vidaus kūginis susiaurėjimas sudaro išleidimo angos aštrią briauną (14). 

16. Generatorius pagal 14 arba 15 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad išleidimo angos (4, 5) yra išdėstytos išleidimo paviršiaus (3) centrinėje dalyje, ir jų formuojamos srovės (6) yra neinterferuojančios srovės ir, nebūtinai, laminarinės. 

17. Generatorius pagal bet kurį iš 14-16 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kameros (2) išleidimo paviršius (3) padarytas kaip nuimamas dangtis, nebūtinai su ant jo sumontuota valdoma pavara (12) ir/arba sąsajos priemone (13). 

18. Generatorius pagal bet kurį iš 14-17 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kameros (2) išleidimo paviršius (3) iš išorės pusės yra įrengtas su skysčio nukreipimo priemonėmis (15), nukreipiančiomis išleidžiamą iš antros išleidimo angos (5) atviroje arba kiekvienoje pereinamojoje padėtyje skystį kita kryptimi, nei skysčio srovės (6) išleidimo kryptis iš pirmos išleidimo angos (4) atviroje padėtyje , taip, kad nukreipiamas skystis neinterferuoja su išleidžiama iš pirmos išleidimo angos (4) atviroje padėtyje skysčio srove (6). 

19. Generatorius pagal 18 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad minėtos nukreipimo priemonės (15) yra atvamzdis, sandariai prijungtas prie antros angos (5) kameros (2) išleidimo paviršiaus (3) išorinėje pusėje, kur atvamzdžio vidinis skerspjūvis visiškai apima antros išleidimo angos (5) skerspjūvį; ir nukreipiamas skystis ir atvamzdis (15) neinterferuoja su išleidžiama iš pirmos išleidimo angos (4), esančios atviroje padėtyje, skysčio srove (6). 

20. Generatorius pagal bet kurį iš 14-19 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad skysčio nukreipimui į skysčio šaltinį (9), iš kurio skystis (7) tiekiamas į kameros (2) įvadą (8), yra užtikrintas išleidimo angų (4, 5) išdėstymu aukščiau maksimalaus skysčio (7) darbinio lygio skysčio šaltinyje (9), esant bet kokiai kameros (2) padėčiai. 

21. Generatorius pagal bet kurį iš 14-20 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad turbulenciją slopinančios ir/arba skysčio srautą išlyginančios priemonės (10) sumontuotos taip, kad bet koks skysčio (7) kelias nuo įvado (8) iki kiekvienos išleidimo angos (4, 5) eitų per minėtas priemones, nebūtinai konfigūruotas su galimybe jas pakeisti ir/arba išvalyti nuo skysčio likučių. 

22. Generatorius pagal bet kurį iš 14-21 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kameros (2) išleidimo paviršius (3) yra statmenas skysčio srautui kameroje (2). 

23. Generatorius pagal bet kurį ankstesnį punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kamera (2) yra cilindrinės formos, kurios skersmuo daugiau kaip 8 kartus viršija bet kurios iš išleidimo angų (4, 5) skersmenį, išleidimo paviršius (3) yra vienas iš kameros (2) galų, o įvadas (8) išdėstytas priešingame gale arba ant šoninio paviršiaus greta jo. 

24. Generatoriaus pagal 14-23 punktus kameros išleidimo angų užsklendimo priemonė,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad ji sukonfigūruota užtikrinti kameros (2) išleidimo angų (4, 5) atviro plyšio suminio ploto pastovumą ir padaryta kaip priglundanti prie kameros (2) išleidimo paviršiaus (3) aptaki plokščia sklendė (11) su dviem perdengiančiomis zonomis (18, 19), betarpiškai iš dalies arba visiškai uždengiančiomis atitinkamas išleidimo angas (4, 5), po vieną perdengiančią zoną kiekvienai išleidimo angai, kur kiekviena perdengianti zona 
atitinka vientisą sritį sklendėje (11), užtikrinančioje atitinkamos išleidimo angos visiškai atvirą plyšį vienoje kraštinėje sklendės (11) padėtyje ir tos pačios angos visiškai uždarą plyšį kitoje kraštinėje sklendės (11) padėtyje, ir kuri apibūdinama dydžiu R, lygiu vienos iš išleidimo angų visiškai atviro plyšio spinduliui. 

25. Užsklendimo priemonė pagal 24 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad minėta plokščia sklendė (11) pagaminta iš vandeniui atsparios stangrios medžiagos, optimaliai, iš nerūdijančio plieno, plonos plokštės. 

26. Užsklendimo priemonė pagal 24 arba 25 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad minėta plokščia sklendė (11) yra priglundanti prie kameros (2) išleidimo paviršiaus (3) iš vidaus ir pasižymi pastoviu panardintos į skystį dalies tūriu. 

27. Užsklendimo priemonė pagal 24-26 punktus,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad sklendės (11), sukonfigūruotos pereiti iš vienos kraštinės padėties į kitą slenkamuoju judesiu, perdengiančios zonos (18, 19) yra specialios formos iš vientisos juostos (25) segmento (24) su užapvalintais kampais (28) dviejų vienas kitą papildančių fragmentų. 

28. Užsklendimo priemonė pagal 27 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad juostos (25) plotis yra lygus 2R, segmento (24) kampų užapvalinimo spindulys yra lygus R, ir segmento (24) ilgis yra ne mažesnis kaip 4R. 

29. Užsklendimo priemonė pagal 24-26 punktus,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad sklendės (11), sukonfigūruotos pereiti iš vienos kraštinės padėties į kitą sukantis apie ašį (23), vienodai nutolusią nuo išleidimo angų (4, 5) centrų, perdengiančios zonos (18, 19) yra specialios formos iš žiedinio segmento (20) su užapvalintais kampais (28) dviejų papildančių vienas kitą fragmentų, kur žiedinis segmentas (20) yra apibrėžtas apie abiejų išleidimo angų (4, 5) projekcijas. 

30. Užsklendimo priemonė pagal 29 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad žiedinio segmento (20) plotis yra lygus 2R, žiedinio segmento kampų užapvalinimo spindulys yra lygus R, ir žiedinio segmento centrinė linija (22) yra išdėstyta ant įsivaizduojamo apskritimo, einančio per išleidimo angų (4, 5) centrus ir su centru ant sklendės (11) sukimosi ašies (23). 

31. Užsklendimo priemonė pagal bet kurį iš 24-30 punktų,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad jungimosi su sąsajos priemone (13) vieta (16) yra iškelta už perdengiančių zonų ne arčiau kaip 4R atstumu iki artimiausios išleidimo angos. 

32. Užsklendimo priemonė pagal bet kurį iš 24-31 punktų,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad minėta sklendė (11) yra sukonfigūruota, remiantis perdengiančių zonų geometriniu persidengimu. 

33. Užsklendimo priemonė pagal bet kurį iš 24-32 punktų,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad minėtos perdengiančios zonos (18, 19), joms geometriškai persidengus, yra uždėtos viena ant kitos ir toliau pastumtos viena kitos atžvilgiu kol pasiekia padėtį, kurioje šoniniais tampa kraštai, suformuoti vientisos juostos (25) segmento (24) arba žiedinio segmento (20) kirstine. 

34. Užsklendimo priemonė pagal 33 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad minėta kirstinė yra apskritimas (27), kurio centras yra ant juostos (25) centrinės linijos (26), kurios skersmuo yra ne mažesnis kaip 2R ir kuri kerta centrinę liniją (26) ne arčiau kaip 2R nuo kiekvieno juostos (29) segmento centrinės linijos galo, kaip parodyta 22-23 pav.
