1. Transporto priemonės diskinio tipo stabdžių, apimančių mažiausiai stabdžių diską (2) ir stabdžių trinkelę su frikcinio kompozito sluoksniu, kurie atlieka stabdymą tarpusavio prispaudimo ir trinties būdu, stabdžių disko (2) darbinio paviršiaus atnaujinimui skirta trinkelė
b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad
-vietoje stabdžių trinkelės frikcinio kompozito sluoksnio, yra pritvirtintas abrazyvinės medžiagos, skirtos šlifuoti metalą, sluoksnis ar danga, arba
- minėtas abrazyvinės medžiagos sluoksnis ar danga yra pritvirtintas ant stabdžių trinkelės frikcinio kompozito sluoksnio viršaus.

2. Trinkelė pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad prie jos pritvirtinta abrazyvinė medžiaga tinkamiausiu atveju yra armuota, ir yra metalų apdorojimo paskirties.

3. Trinkelė pagal 1 ir 2 punktus,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad armuotos abrazyvinės medžiagos sluoksnis arba danga yra prie trinkelės pritvirtinta būdu ir priemonėmis, leidžiančiais eksploatuoti trinkelę agresyvioje aplinkoje, aukštose temperatūrose ir veikiant kinetinėms jėgom, tinkamais atvejais, abrazyvinė danga prie trinkelės prilydyta arba priklijuota kompozitiniais klijais.

4. Trinkelė pagal 1 ir 3 punktus,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad armuotos abrazyvinės medžiagos sluoksnis arba danga yra šiek tiek didesnė negu stabdžių trinkelės frikcinio kompozito sluoksnio dydis, tam, kad būtų šlifuojamas didesnis stabdžių disko plotas, negu yra disko paviršiaus darbinis plotas naudojamas stabdymo metu prisiglaudus stabdžių trinkelei.

5. Transporto priemonės diskinio tipo stabdžių, apimančių mažiausiai stabdžių diską ir stabdžių trinkelę, kurie atlieka stabdymą tarpusavio prispaudimo ir trinties būdu, stabdžių diskų paviršiaus atnaujinimo ir nušlifavimo būdas, apimantis mažiausiai šiuos žingsnius:
- transporto priemonės bent viena stabdžių trinkelė yra pakeičiama atitinkamos formos trinkele su abrazyvine danga vietoje frikcinio kompozito sluoksnio arba padengta ant šio frikcinio kompozito sluoksnio viršaus,
- vykdomas autotransporto priemonės važiavimas ne eismo sąlygomis, nedideliu greičiu, periodiškai nuspaudžiant stabdžius, kad bent viena abrazyvinė trinkelė šlifuotų bent vieną stabdžių diskų darbinį paviršių,
- kur važiavimas tokiomis sąlygomis tęsiamas, kol stabdžių disko šlifuojamas paviršius tampa pakankamai nulygintas ir tinkamas eksploatacijai su naujomis stabdžių trinkelėmis.

6. Būdas pagal 5 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad važiavimas atliekamas 5-15 kilometrų per valandą greičiu, tinkamiausiu atveju, važiavimo greitis yra apie 10 kilometrų per valandą.

7. Būdas pagal 5–6 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad stabdžių diskus šlifuoti skirtas važiavimas atliekamas vairuotojui važiuojant transporto priemone saugioje teritorijoje ne eismo sąlygomis, tinkamiausiu atveju, uždaroje aikštelėje.

8. Būdas pagal 5–6 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad stabdžių diskus šlifuoti skirtas važiavimas atliekamas transporto priemonę pastačius ant stacionaraus stendo, kur transporto priemonės ratus suka jos savas variklis ir/arba paties stendo motorinės priemonės.

9. Būdas pagal 5–8 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad tinkamiausiu atveju, važiavimas atliekamas vieno ar daugiau pravažiavimų ciklais, kur kiekvienas pravažiavimo ciklas trunka apie 5 minutes, o pravažiavimo ciklo metu periodiškai atliekama apie 20-30 stabdžių paspaudimų ciklų nedidele jėga, kuri turi būti pakankama, jog abrazyvinė trinkelė šlifuotų besisukantį stabdžių disko paviršių.

10. Būdas pagal 9 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad
- vieno periodinio stabdžių paspaudimo ciklo trukmė sudaro apie 2-4 sekundes, kurių metu stabdžių diskas turi suspėti apsisukti keletą kartų, kad jo darbinis paviršius būtų šlifuojamas tolygiai visame jo žiediniame perimetre, o
- stabdžių atleidimo trukmė sudaro apie 5–7 sekundes, kurių metu prieš tai šlifuotas diskas turi suspėti atvėsti, kad neperkaistų nuo šlifavimo trinties.

11. Būdas pagal 5–10 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad po pravažiavimo ciklo tikrinama stabdžių disko šlifuojamo paviršiaus nušlifavimo būklė ir temperatūra, neleidžiant stabdžių diskui perkaisti.

12. Būdas pagal 5–10 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad stabdžių disko šlifuojamo darbinio paviršiaus būklė tikrinama vizualiai, taip pat, pagal naujo stabdžių disko paviršių.

13. Būdas pagal 5–12 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad matuojamas šlifuojamo ir/arba nušlifuoto stabdžių disko storis, kuris turi būti ne mažesnis negu disko gamintojo nurodytas minimalus šio tipo stabdžių disko storis.

14. Būdas pagal 5–13 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad transporto priemonė yra variklinė transporto priemonė, tokia kaip automobilis, motociklas, triratis motociklas, motoroleris, mopedas, motorinis dviratis, keturratis, elektrinis paspirtukas, bei jų junginiai, tokie kaip priekabos, puspriekabės, šoninės priekabos, ir kitos transporto priemonės, turinčios rotorines stabdžių sistemas, kur stabdžių rotorius yra diskas.
