1. PET taros gamybos ir pakavimo sistema, apimanti PET ruošinių tiekimo įrenginį, PET taros gamybos įrenginį, PET taros sandarumo testavimo įrenginį ir pagamintos PET taros sandėliavimo įrenginį,
b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad sistema apima karkasą (K), kuris apriboja vidinę erdvę, kurioje yra pozicionuojami visi sistemos įrenginiai, ir kuris apima apatines grindis (AG) ir antro aukšto grindis (AAG), kur ant apatinių grindų (AG) yra sustatyta pirma dalis PET taros gamybos ir pakavimo sistemos įrenginių, o ant antro aukšto grindų (AAG) yra sustatyta arba pakabinta po antro aukšto grindimis (AAG), antra dalis PET taros gamybos ir pakavimo sistemos įrenginių.

2. Sistema pagal 1 punktą, kur ant apatinių karkaso grindų (AG), žemiau antro aukšto grindų (AAG), yra išdėstyti PET ruošinių išvertėjas (1), kuris yra išdėstytas šalia PET ruošinių bunkerio (2); PET ruošinių bunkeris (2), apimantis PET ruošinių priėmimo iš išvertėjo (1) dalį (2.1) ir nuo jos, reguliuojamu kampu į viršų besitęsiančią konvejerinę dalį (2.2), skirtą PET ruošinių transportavimui į viršų, į PET ruošinių transportavimo konvejerį (3); PET ruošinių transportavimo konvejeris (3), apimantis konvejerinę dalį (3.1), kuri, reguliuojamai vertikalia kryptimi, yra įtvirtinta rėme (3.2), kuris yra pritvirtintas ant antro aukšto grindis (AAG) laikančių atraminių elementų (VB); iš esmės žemiau PET ruošinių transportavimo konvejerio (3) ir iš esmės iškart po juo, ir pageidautinai lygiagrečiai jam, yra išdėstytas PET ruošinių orientatorius (4); PET ruošinių orientatoriaus ruošinių išvedimo gale (4.4) yra išdėstytas PET taros gamybos mazgas (5), kur PET taros gamybos mazgo (5) aukštis yra mažesnis negu antro aukšto grindų (AAG) aukštis, žiūrint nuo apatinių grindų (AG), kur PET taros gamybos mazgas (5) apima PET taros aušinimo ir sandarumo testavimo mazgą (6); bent vienas pagamintos PET taros transportavimo robotas (7.1, 7.2); pagamintos taros agregavimo konvejeris (8), kuris yra išdėstytas išilgai ir lygiagrečiai PET ruošinių transportavimo konvejerio (3) atžvilgiu; prie pagamintos taros agregavimo konvejerio (8) galo, kuris yra priešingas galui, kuriame PET taros transportavimo bent vienas robotas (7.1, 7.2) sudeda pagamintą PET tarą ant pagamintos taros agregavimo konvejerio (8), yra išdėstytas kartoninių lafetų ir lankstytų kartonų konvejerio (11) pirmas galas, kur kartoninių lafetų ir lankstytų kartonų konvejeris (11) yra išdėstytas santykinai statmenai pagamintos taros agregavimo konvejeriui (8) taip, kad kartoninių lafetų ir lankstytų kartonų konvejeris (11) tęstųsi nuo pirmo jo galo link antro jo galo, PET ruošinių transportavimo konvejerio (3) kryptimi, kur kartoninių lafetų ir lankstytų kartonų konvejeris (11) yra išdėstytas greta PET ruošinių orientatoriaus (4) reguliuojamo aukščio rėmo (4.6) ir tęsiasi už jo; lankstytų kartonų pervertimo mazgas (18), kuris yra išdėstytas iš karto prie kartoninių lafetų ir lankstytų kartonų konvejerio (11) antro galo, ir kuris yra tame pačiame aukštyje kaip ir kartoninių lafetų ir lankstytų kartonų transportavimo dalis, kur lankstytų kartonų pervertimo mazgas (18) yra išdėstytas greta PET ruošinių bunkerio (2), kur lankstyto kartono pervertimo mazgas (18) yra sumontuotas ant kartoninių lafetų ir lankstyto kartono konvejerio (11), šalia kartoninių lafetų manipuliatoriaus (10); taip pat, greta pervertimo mazgo (18), išilgai kartoninių lafetų ir lankstytų kartonų konvejerio (11) kryptimi ir tolyn nuo kartoninių lafetų ir lankstytų kartonų konvejerio (11) antro galo, yra išdėstytas kartoninių lafetų sandėliatorius (9), kuris tuo pačiu yra greta PET ruošinių išvertėjo (1); taip pat, virš kartoninių lafetų ir lankstytų kartonų konvejerio (11) ir iš esmės greta PET ruošinių bunkerio (2) konvejerinės dalies (2.2), yra išdėstytas lankstytų kartonų bokštas (14), kurio apatinė dalis yra pastatyta ant kojų (14.1), kurios remiasi į apatines grindis (AG), o viršutinė dalis, su bokšto užkrovimo anga, išsikiša virš antro aukšto grindų (AAG), antro aukšto grindų plote; taip pat, prie kartoninių lafetų sandėliatoriaus (9) yra išdėstytas lafetų manipuliatorius (10), skirtas perkelti kartoniniams lafetams iš lafetų sandėliatoriaus (9) ant kartonų konvejerio galo, esančio šalia lafetų sandėliatoriaus (9), kur kartoninių lafetų manipuliatorius (10) yra išdėstytas iš esmės šalia kartoninių lafetų ir lankstytų kartonų konvejerio (11) ir lafetų sandėliatoriaus (9) galų, kurie yra vienas šalia kito ir priešingoje pusėje negu yra išdėstyti PET ruošinių išvertėjas (1) ir bunkeris (2); taip pat, greta kartoninių lafetų ir lankstytų kartonų konvejerio (11) pirmo galo, esančio šalia pagamintos PET taros agregavimo konvejerio (8), yra išdėstytas pirmas palečių pakeltuvas (15), kur nuo pirmo palečių pakeltuvo (15), išilgai ir iš esmės lygiagrečiai kartoninių lafetų ir lankstytų kartonų konvejeriui (11), yra išdėstytas palečių konvejeris (16), kur palečių konvejeris (16) tęsiasi iki antro palečių pakeltuvo (19), esančio kitame palečių konvejerio (16) gale, greta kartoninių lafetų sandėliatoriaus (9); kur išilgai virš pagamintos PET taros agregavimo konvejerio (8) ir virš bent dalies kartoninių lafetų ir lankstytų kartonų konvejerio (11) pirmo galo yra sumontuotas pagamintos PET taros ir kartoninių lafetų ir lankstyto kartono manipuliatorius (17), skirtas perkelti PET tarą nuo pagamintos taros agregavimo konvejerio (8) ant paletės, esančios ant pirmo palečių pakeltuvo (15), esančio greta kartoninių lafetų ir lankstytų kartonų konvejerio (11) pirmo galo, kur PET taros, kartoninių lafetų ir lankstyto kartono manipuliatorius (17) apima rėmą (17.1), išdėstytą ir įtvirtintą karkase (K), prie galinės karkaso (K) sienos (GS), taros stalą (17.3), su siurbtukais iš apačios, ir taros griebtuvą-suėmėją (17.2);
kur ant karkaso (K) antro aukšto grindų (AAG), virš kartoninių lafetų sandėliatoriaus (9), esančio šalia PET ruošinių išvertėjo (1), yra išdėstytas plastikinių rėmelių sandėliatorius (12), iš kurio rėmelius paima rėmelių manipuliatorius (13), sumontuotas greta rėmelių sandėliatoriaus (12).

3. Sistema pagal 1 arba 2 punktą, kur PET ruošinių orientatorius (4) apima PET ruošinių priėmimo iš PET ruošinių transportavimo konvejerio (3) dalį (4.1), per kurią PET ruošiniai patenka į orientatoriaus (4) konvejerines dalis (4.2, 4.3), kuriomis PET ruošiniai juda priešinga kryptimi negu PET ruošinių transportavimo konvejeriu (3), kur ruošinių orientatorius (4) taip pat apima suorientuotų PET ruošinių išvedimo galą (4.4), kuris pageidautinai yra per laikiklį pritvirtintas bent prie antro aukšto grindų (AAG) horizontalaus išilginio atraminio elemento (VB) arba grindų skydo (GS2) ir prie kito, vertikalia kryptimi nuo antro aukšto grindų (AAG) besitęsiančio elemento arba prie vertikalaus išilginio elemento besitęsiančio nuo tarpinio horizontalaus galinio išilginio elemento, kur orientatorius (4) yra pastatytas ant apatinių grindų (AG) ant reguliuojamo aukščio rėmo (4.6), kur orientatoriaus PET ruošinių išvedimo galas (4.4) yra nuvestas į PET taros gamybos mazgą (5). 

4. Sistema pagal bet kurį ankstesnį punktą, kur pirmas palečių pakeltuvas (15), ties kartoninių lafetų konvejerio (11) pirmu galu turi dvi padėtis: apatinę, kurioje perima paletę atvažiavusią apatine palečių konvejerio (16) dalimi (16.1), ir viršutinę padėtį, į kurią pakyla atvažiavus paletei, kur užbaigus butelių bokštą, jis pavažiuoja per vieną poziciją nuo pirmo palečių pakeltuvo (15) ant viršutinės konvejerio dalies (16.2), ir pirmu pakeltuvu (15) yra paimama kita paletė iš apačios, naujam butelių bokštui statyti, kur antras palečių pakeltuvas (19), esantis antrame palečių konvejerio (16) gale, greta kartoninių lafetų sandėliatoriaus (9), ant apatinių grindų (AG), yra skirtas palečių perdavimui į palečių konvejerio (16) apatinę dalį (16.2), sandėliavimui prieš padedant gamybą, kur minėtas palečių pakeltuvas (19) taip pat yra skirtas užbaigtų taros bokštų nuleidimui nuo konvejerio ir perdavimui į stropavimo mazgą (20). 

5. Sistema pagal bet kurį ankstesnį punktą, kur karkasas (K) apima periferinius sutvirtinimo skydus (S), karkaso horizontalius viršutinius šoninius išilginius elementus (VES1, VES2) ir karkaso horizontalius viršutinius galinį ir priekinį išilginius elementus (VEG, VEP), tarpusavyje sujungtus horizontalioje plokštumoje, ties jų galais, kur karkasas (K) taip pat apima karkaso vertikalius kampinius išilginius elementus (KE), vertikalia kryptimi sujungiančius horizontalius viršutinius išilginius šoninius elementus (VES1, VES2) ir karkaso horizontalius viršutinius galinį (VEG) ir priekinį (VEP) išilginius elementus su atitinkamai toje pačioje plokštumoje, apačioje, esančiais horizontaliais apatiniais išilginiais elementais (AEs1, AEs2, AEG, AEP), kur pirmos pusės horizontalus viršutinis šoninis išilginis elementas (VES1) taip pat yra sujungtas su atitinkamai toje pačioje plokštumoje, tarp horizontalaus viršutinio šoninio išilginio elemento (VES1) ir apatinio horizontalaus šoninio išilginio elemento (AE1), esančiu tarpiniu horizontaliu šoniniu išilginiu elementu (TEH1), naudojant vertikalius tarpinius išilginius elementus (TEV3), kur tarpinis horizontalus šoninis išilginis elementas (TEH1) taip pat yra sujungtas su horizontaliu apatiniu išilginiu elementu (AEs1), naudojant vertikalius tarpinius išilginius elementus (TEV4), kur karkasas (K) papildomai apima bent vieną horizontalų viršutinį skersinį išilginį elementą (VSE1), besitęsiantį, pageidaujamai stačiu kampu, tarp horizontalių viršutinių šoninių išilginių elementų (VES1, VES2) ir prie jų pritvirtintą jo galuose, kur karkasas (K) apima bent vieną papildomą horizontalų viršutinį skersinį išilginį elementą (VSE2), besitęsiantį, pageidaujamai stačiu kampu, tarp horizontalaus viršutinio skersinio išilginio elemento (VSE1), besitęsiančio, pageidaujamai stačiu kampu, tarp horizontalių viršutinių šoninių išilginių elementų (VES1, VES2), ir tarp karkaso horizontalaus viršutinio priekinio išilginio elemento ( VEP), kur antro aukšto grindys (AAG) yra įtvirtintos tarp pirmo tarpinio horizontalaus šoninio išilginio elemento (TEH1), tarp antro tarpinio horizontalaus šoninio išilginio elemento (TEH2), tarpinio horizontalaus galinio išilginio elemento arba elementų ir tarpinio horizontalaus priekinio išilginio elemento (TEP), kur būtų išdėstyti grindų skydai (GS2), kur antro aukšto grindų (AAG) skydai (GS2) sudaro mažesnį plotą negu apatinių grindų (AG) skydai (GS1), kur antro aukšto grindis (AAG) laikantys atraminiai elementai (VB) pageidaujamai yra pritvirtinti tarp tarpinio horizontalaus šoninio išilginio elemento (TEH1), tarp antro tarpinio horizontalaus šoninio išilginio elemento (TEH2), tarpinio horizontalaus galinio išilginio elemento arba elementų ir tarpinio horizontalaus priekinio išilginio elemento (TEP). 

6. Sistema pagal bet kurį ankstesnį punktą, kur karkasas (K) sudaro dviaukštę, kubo arba stačiakampio gretasienio tūrinę formą.
