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(AAG) yra sustatyta ir pakabinta, po antro auksto grindimis (AAG),
antra dalis PET taros gamybos ir pakavimo sistemos jrenginiy.
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PET TAROS GAMYBOS IR PAKAVIMO SISTEMA

Technikos sritis

ISradimas yra susijes su plastikiniy pakuociy gamybos ir pakavimo jranga, o tiksliau su
nepertraukiamos gamybos sistema, skirta gaminti, sustropuoti ir i§ gamybos sistemos
pasalinti pilnai transportavimui apruostg PET targ.

Technikos lyqis

Siuo metu PET gamybos rinkoje PET pakuotés yra gaminamos, pakuojamos, sustatomos j
bokStus atskirais jrenginiais, kuriy kiekvienas reikalauja uztikrinti juos aptarnaujanciy
darbuotojy sauguma, bei padidina jrenginiy ir darbuotojy skaiciy PET gamybos ir paruoSimo
transportavimui linijoje, prailgina gamybos laikus, transportuojant gaminius tarp kiekvieno i§
jrenginiy. Jprastinés PET gamybos ir paruo8imo transportavimui linijos uzima didelius plotus,
kadangi tarp linijos jrenginiy privalo bati iSlaikomi saugls ir gamybai bei paruoSimui
transportavimui atlikti reikalingi atstumai. Tokiy linijy PET taros gamybos ir pakavimo laikas
priklauso nuo linijos jrenginiy skaiciaus, per kuriuose tara turi bati pergabenama.

Kinijos patentiné paraiSka Nr. CN202011323129.8 (publikacijos numeris CN112606362(A)),
atskleidzia automating PET taros gamybos sistemg. Automatine PET taros gamybos
sistemg sudaro pdtimo liejimo masina, taros patimo masina, nuotékio aptikimo masina,
pakavimo masina, sandélis ir auk$to krovimo masina. Patimo masina yra naudojama taros
ruoSiniams gaminti, taros patimo masina yra naudojama taros ruosiniams pdasti j butelius.
Taros patimo masinos tiekimo galas yra prijungtas prie patimo liejimo masinos galo. Taros
patimo masinos iSleidimo galas yra prijungtas prie nuotékio aptikimo masinos tiekimo galo.
Pakavimo masinos tiekimo galas yra prijungtas prie nuotékio aptikimo masinos isleidimo
galo. Sandélis yra naudojamas supakuotai plastikinei tarai laikyti. Sandélis yra sujungtas su
pakavimo masina per transportavimo konvejerj, o auk8ty padéciy krovimo masina yra
sumontuota sandélyje ir naudojama pakavimui bei krovimui. Pagrindiniai sistemos trikumai

yra daug vietos uzimantis sistemos mazgy iSdéstymas.

ISradimas iSsprendzia PET taros gamybos ir pakavimo jrenginiy saugumo ir gamybos
procesy efektyvaus valdymo, bei PET pakuoCiy gamybos ir parengimo transportavimui
jrenginiy uzimamo didelio patalpos tdrio problemas, sumazinant arba eliminuojant atstumus

tarp PET taros gamybos jrenginiy.
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ISradimo esmé

ISradimas atskleidzia nepertraukiamos gamybos sistema, skirtg gaminanti PET targ, kuri yra
pagaminama, sukraunama j taros ,bokstus®, sustropuojama, ir pasalinama i§ sistemos, o
tara yra pilnai paruosta transportavimui. |vairds PET gamybos, pakavimo ir parengimo
transportavimui jrenginiai yra sujungti j vieng sistema, naudojant tarinj karkasg ir specialig
jrenginiy karkase iSdéstymo schema. Sistemos karkasas, jrenginiy iSdéstymas ir pernesimo
nuo vieno sistemos jrenginio prie kito atstumy bei tam skirty jrenginiy panaikinimas, leidzia
gamybg vykdyti nepertraukiamai iki transportavimo Zzingsnio, padidinant darbuotojy
saugumg, sumazinant darbuotojy aptarnaujamy ir priziGrimy jrenginiy skaiciy, bei padidina
gamybos nasuma. Taip pat iSradimu yra sumazinamas poreikis gamybai ir transportavimui
paruosti reikalingy jrenginiy uzimamam patalpos tariui.

Kei€iant pakavimo, taros standartg, sistemoje mechaniskai yra pakeiciami tik manipuliatoriy
gabaritai. Visi kiti sistemos mazgai prisiderina automatiskai, pagal programoje numatyto
taros gamybos algoritmg, t.y. roboty taros sustatymo algoritmas, konvejeriy auksciai,

manipuliatoriaus veikimo programa.

Trumpas bréziniy apraSymas

ISradimo, kuris yra naujas ir neakivaizdus ypatybés yra pateikiamos apibrézties punktuose.
Tadiau iSradimas gali bdti geriausiai suprantamas remiantis Siuo iSsamiu iSradimo
aprasSymu, kuriame, neribojant iSradimo esmeés, apraSomi pavyzdiniai iSradimo variantai yra
pateikti kartu su pridedamais bréziniais, kuriuose:

1 pav. yra pavaizduota PET taros gamybos ir pakavimo sistemos izometrinis vaizdas pirmu
kampu.
2 pav. yra pavaizduota PET taros gamybos ir pakavimo sistemos izometrinis vaizdas antru
kampu.
3 pav. yra pavaizduota PET taros gamybos ir pakavimo sistemos izometrinis vaizdas treciu
kampu.
4 pav. yra pavaizduota PET taros gamybos ir pakavimo sistemos jrenginiy iSdéstymas
erdvéje, vieni kity atzvilgiu. Karkasas yra pas$alintas, jrenginiy padéties aiSkesniam vaizdui

sudaryti.
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5 pav. yra pavaizduota PET taros gamybos ir pakavimo sistemos jrenginiy iSdéstymas
erdvéje, vieni kity atzvilgiu. Karkasas yra pasalintas, jrenginiy padéties aiSkesniam vaizdui
sudaryti.

6 pav. yra pavaizduota PET taros gamybos ir pakavimo sistemos lankstyto kartono
pervertéjo padétis tarp PET ruoSiniy padavimo bunkerio, kartoniniy lafety sandéliatoriaus,
kartoniniy lafety ir lankstyto kartono konvejerio ir PET paleciy konvejerio.

7 pav. yra pavaizduotas PET ruoSiniy iSvertéjo pavyzdys.

8 pav. yra pavaizduotas PET ruosiniy bunkerio pavyzdys.

9 pav. yra pavaizduotas PET ruoSiniy transportavimo konvejerio pavyzdys.

10 pav. yra pavaizduotas PET ruoSiniy orientatoriaus pavyzdys.

11 pav. yra pavaizduotas PET taros gaminimo, sandarumo tikrinimo, pagamintos taros
pernesimo nuo sandarumo tikrinimo mazgo ant pagamintos taros agregacinio konvejerio
roboto, pagamintos taros pernesimo nuo sandarumo tikrinimo mazgo ant pagamintos taros
agregacinio konvejerio sistemos mazgy tarpusavio padéties vaizdas.

12 pav. yra pavaizduotas pagamintos taros perne§imo nuo sandarumo tikrinimo mazgo ant
pagamintos taros agregacinio konvejerio roboto pavyzdys.

13 pav. yra pavaizduotas kartoniniy lafety manipuliatoriaus pavyzdys.

14 pav. yra pavaizduotas kartoniniy lafety ir lankstyto kartono transportavimo konvejerio
pavyzdys.

15 pav. yra pavaizduotas plastikiniy rémeliy manipuliatoriaus pavyzdys.

16 pav. yra pavaizduotas lankstyty kartony boksto pavyzdys.

17 pav. yra pavaizduotas pirmo ir antro paleciy pakeltuvo pavyzdys.

18 pav. yra pavaizduotas pagamintos PET taros ir kartoniniy lafety bei lankstyto kartono
manipuliatoriaus pavyzdys.

Tinkamiausi iSradimo variantai yra aprasyti Zemiau su nuorodomis j bréZinius. Kiekviename

paveikslélyje yra pateikiama ta pati to paties ar lygiavercio elemento numeracija.

ISsamus iSradimo jgyvendinimo btdy apraSymas

Turéty bati suprantama, kad daugybé konkreciy detaliy yra iSdéstytos, siekiant pateikti pilng
ir suprantamg iSradimo pavyzdinio jgyvendinimo apras8yma. Taciau srities specialistui bus
aisku, kad iSradimo jgyvendinimo pavyzdziy detalumas neapriboja iSradimo jgyvendinimo,
kuris gali bati jgyvendintas ir be tokiy konkreéiy nurodymy. Gerai Zinomi bldai, procediros
ir sudedamosios dalys nebuvo detaliai aprasyti, kad iSradimo jgyvendinimo pavyzdZiai
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neblty klaidinantys. Be to, Sis apraSymas neturi bati laikomas apribojanciu pateiktus
jgyvendinimo pavyzdzius, o tik kaip jy jgyvendinimas.

Nors iSradimo jgyvendinimo pavyzdziai, ar jy aspektai, taip kaip parodyti ir aprasyti, apima
daugybe komponenty, kurie yra pavaizduoti esantys tam tikroje bendroje erdvéje ar vietoje,
kai kurie komponentai gali bdti ir nutole. Taip pat turéty bdti suprantama, kad pateikii
pavyzdziai neapsiriboja tik apraSytais komponentais ir apima ir kitus, jy funkcionavimui ir
sgveikai su kitais komponentais, reikalingus elementus, kuriy buvimas yra savaime
suprantamas, todél nedetalizuojamas.

PET taros gamybos ir pakavimo sistema apima karkasag (K), skirtg sistemos jrenginiy
iSdéstymui ir fiksuotam tvirtinimui vienas kito atzvilgiu; PET ruoSiniy iSvertéjg (1), skirtg
ruoSiniams iSversti i§ ruoSiniy transportavimo pakuotés; PET ruoS$iniy bunkerj (2), skirtg
ruoSiniy tiekimui aukstyn; PET ruoS$iniy transportavimo konvejerj (3), skirta PET ruoSiniy
tiekimui j PET ruoSiniy orientatoriy (4); PET ruoSiniy orientatoriy (4), skirtg suorientuoti
ruoSinius taip, kad jie baty tiekiami j PET taros gamybos jrenginj (5), paruostoje patiekimui j
iSpatimo formg padétyje; PET taros gamybos jrenginj (5); PET taros sandarumo testavimo
jrenginj (6); pagamintos PET taros perkélimo robotus (7.1, 7.2), skirtus pagamintai ir
iStestuotai tarai perkelti nuo testavimo jrenginio ant pagamintos PET taros agregacinio
konvejerio (8); pagamintos PET taros agregacinj konvejerj (8), skirtg pagamintos PET taros
sukaupimui po pagamintos taros griebtuvu (17.2); kartoniniy lafety sandéliatoriy (9);
plastikiniy rémeliy sandéliatoriy (12); kartoniniy lafety manipuliatoriy (10), skirtg kartoniniy
lafety perkélimui; kartoniniy lafety ir lankstyto kartono konvejerj (11), skirtg minéty objekty
transportavimui iSilgine kryptimi; plastikiniy rémeliy manipuliatoriy (13), skirtg rémeliy
perkélimui; lankstyty kartony padavimo bokstg (14), skirtg lankstyty kartony uzkrovimui ir
padavimui ant konvejerio (11); pirmg palec€iy pakeltuvg (15), skirtg pakelti paletg nuo paleciy
transportavimo konvejerio (16) apatinés dalies (16.2) iki paleCiy transportavimo konvejerio
(16) virsutinés dalies (16.1); paleciy dviejy lygiy (16.1, 16.2) konvejerj (16); pagamintos PET
taros ir kartoniniy lafety bei lankstyto kartono manipuliatoriy (17), skirtg perkelti agreguota
targ ir kartoninius lafetus bei lankstytg kartong ant taros boksto; lankstyto kartono pervertimo
mazga (18), skirtg apversti lankstytam kartonui; antrg paleciy pakeltuvg (19), skirtg nukelti
taros bokstg nuo paleciy transportavimo konvejerio (16) virSutinés dalies (16.1) ir pateikii
stropavimui.

Vienu iSradimo jgyvendinimo atveju, karkasas (K) apima periferinius sutvirtinimo skydus (S),
karkaso horizontalius virSutinius Soninius iSilginius elementus (VEsi, VEs2) ir karkaso
horizontalius virSutinius galinj ir priekinj iSilginius elementus (VEg, VEp), tarpusavyje
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sujungtus horizontalioje plok$tumoje, ties jy galais. Karkasas (K) taip pat apima karkaso
vertikalius kampinius iSilginius elementus (KE), vertikalia kryptimi sujungiancius
horizontalius vir§utinius iSilginius Soninius elementus (VEst1, VEs2) ir karkaso horizontalius
vir§utinius galinj (VEg) ir priekinj (VEp) iSilginius elementus su atitinkamai toje pacioje
ploks§tumoje, apacioje, esanciais horizontaliais apatiniais iSilginiais elementais (AEs1, AEsz,
AEg, AEp).

Pirmos pusés horizontalus virSutinis Soninis iSilginis elementas (VEs1) taip pat yra sujungtas
su atitinkamai toje pacioje plokS§tumoje, tarp horizontalaus virSutinio Soninio iSilginio
elemento (VEs1) ir apatinio horizontalaus Soninio iSilginio elemento (AEs1), esanciu tarpiniu
horizontaliu Soniniu iSilginiu elementu (TEwx1), naudojant vertikalius tarpinius iSilginius
elementus (TEvs). Tarpinis horizontalus Soninis iSilginis elementas (TEn1) taip pat yra
sujungtas su horizontaliu apatiniu iilginiu elementu (AEs1), naudojant vertikalius tarpinius
iSilginius elementus (TEva).

Karkasas (K) papildomai apima bent vieng horizontaly virSutinj skersinj iSilginj elementg
(VSE1), besitesiant], pageidaujamai staciu kampu, tarp horizontaliy virSutiniy Soniniy iSilginiy
elementy (VEs1, VEs2) ir prie jy pritvirtintg jo galuose.

Karkasas (K) apima bent vieng papildomg horizontaly vir8utinj skersinj iSilginj elementg
(VSEe2, VSes), besitesiantj, pageidaujamai staciu kampu, tarp horizontalaus virSutinio
skersinio iSilginio elemento (VSEk1), besitesian€io, pageidaujamai staciu kampu, tarp
horizontaliy virSutiniy Soniniy iSilginiy elementy (VEs1, VEsz), ir tarp karkaso horizontalaus
vir§utinio priekinio iSilginio elemento ( VEp).

Karkasas (K) apima apatines grindis (AG), ant kuriy yra sustatyta pirma dalis PET taros
gamybos ir pakavimo sistemos jrenginiy. Pageidautina, kad grindys baty karkaso (K) dalis,
ir apimty tarp Soniniy (AEs1, AEsz), priekinio (AEp) ir galinio (AEa) horizontaliy iSilginiy
elementy i8déstytus grindy skydus (GS1), kurie bty sumontuoti ant per visg karkaso (K)
dugno ilgj ir/arba plotj besitesianciy daugybe atraminiy horizontaliy iSilginiy elementy (AB).
Karkasas (K) apima antro auksto grindis (AAG), ant kuriy yra sustatyta antra dalis PET taros
gamybos ir pakavimo sistemos jrenginiy. Antro auk$to grindys (AAG) taip pat yra skirtos
prieigai prie antro auks$to jrenginiy bei ant apatiniy grindy (AG) stoviniy jrenginiy.
Pageidautina, kad grindys baty karkaso (K) dalis, ir baty jtvirtintos tarp pirmo tarpinio
horizontalaus $oninio iSilginio elemento (TEw1), tarp antro tarpinio horizontalaus Soninio
iSilginio elemento (TEwz), tarpinio horizontalaus galinio iSilginio elemento ir tarpinio

horizontalaus priekinio iSilginio elemento (TEp), kur baty iSdéstyti grindy skydai (GS2). Antro
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auksto grindy (AAG) skydai (GS2) sudaro mazesn;j plotg negu apatiniy grindy (AG) skydai
(GS1).

Kitais iSradimo jgyvendinimo atvejais, karkasas (K) gali bati suformuotas ir kitokios
konfigaracijos, kuri uztikrina kubo arba staciakampio gretasienio formos tvirtg karkasg, kuris
apimty bent apatines grindis (AG), skirtas sistemos jrenginiy pozicionavimui ant jy ir antro
auksto grindis (AAG), kurios yra tinkamos sistemos jrenginiy pastatymui ant jy ir pakabinimui
ant jy ir po jomis.

Pagal vieng iSradimo jgyvendinimo pavyzdj, ant apatiniy grindy (AG), Zemiau antro auksto
grindy (AAG), yra iSdéstyti PET ruoSiniy iSvertéjas (1), kuris yra iSdéstytas Salia PET
ruosiniy bunkerio (2); PET ruoSiniy bunkeris (2), apimantis PET ruoSiniy priémimo i§
iSvertéjo (1) dalj (2.1) ir nuo jos, reguliuojamu kampu j virSy besitesiancig konvejering dalj
(2.2), skirtg PET ruosSiniy transportavimui j virSy, j PET ruosSiniy transportavimo konvejerj (3);
PET ruoSiniy transportavimo konvejeris (3), apimantis konvejerine dalj (3.1), kuri,
reguliuojamai vertikalia kryptimi, yra jtvirtinta réme (3.2), kuris yra pritvirtintas ant antro
auksto grindis (AAG) laikanciy atraminiy elementy (VB), kurie gali bati horizontals iSilginiai
atraminiai elementai.

Konkre€iu iSradimo jgyvendinimo atveju, PET ruoSiniy iSvertéjas (1) apima ruosSiniy
uzkrovimo dalj (1.1), tdrinj rémg (1.2) ir iSvertimo mechanizmg (1.3). ISvertimo mechanizmas
veikia taip, kad iSvertéjas (1) baty ver€iamas jj sukant apie iSvertimo a$§j, iSverciant
uzkrovimo dalyje (1.1) pastatytos PET ruosiniy transportavimo pakuotés turinj j bunkerj (2).
Antro auksto grindis (AAG) laikantieji atraminiai elementai (VB) pageidaujamai yra pritvirtinti
tarp tarpinio horizontalaus Soninio iSilginio elemento (TEH1), tarp antro tarpinio horizontalaus
Soninio iSilginio elemento (TEH2), tarpinio horizontalaus galinio iSilginio elemento ir tarpinio
horizontalaus priekinio iSilginio elemento (TEp). PET ruoSiniy transportavimo konvejeris (3)
pageidautinai yra sumontuotas lygiagreciai bent tarpiniam horizontaliam galiniam iSilginiam
elementui ir tarpiniam horizontaliam priekiniam iSilginiam elementui (TEp). RuoSiniai yra
gabenami, pageidautinai, j deSine nuo PET ruoS$iniy bunkerio (2) konvejerinés dalies (2.2)
vir§utinio galo.

Toliau, i esmés zemiau PET ruoSiniy transportavimo konvejerio (3) ir i esmé iSkart po juo,
ir pageidautinai lygiagreciai jam, yra iSdéstytas PET ruoSiniy orientatorius (4). PET ruoSiniy
orientatorius (4) apima PET ruoS$iniy priémimo i§ PET ruoSiniy transportavimo konvejerio (3)
dalj (4.1), per kurig PET ruoSiniai patenka j orientatoriaus (4) konvejerines dalis (4.2, 4.3),
kuriomis PET ruoSiniai juda prieSinga kryptimi negu PET ruoSiniy transportavimo konvejeriu
(3). Ruosiniy orientatorius (4) taip pat apima suorientuoty PET ruoSiniy iSvedimo galg (4.4),
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kuris pageidautinai yra per laikiklj pritvirtintas bent prie antro auk$to grindy (AAG)
horizontalaus iSilginio atraminio elemento (VB) arba grindy skydo (GS2) ir prie kito, vertikalia
kryptimi nuo antro auksto grindy (AAG) besiteSiancio vertikalaus iSilginio elemento arba
tarpinio horizontalaus galinio iSilginio elemento (TEg). Orientatorius (4) yra pastatytas ant
apatiniy grindy (AG), ant reguliuojamo auks$¢io rémo (4.6). Orientatoriaus PET ruoSiniy
iSvedimo galas (4.4) yra nuvestas j PET taros gamybos mazga (5), kuriame yra PET
ruoSiniai yra iSpuciami ir pagaminama PET tara.

PET taros gamybos mazgas (5) yra pastatytas ant apatiniy grindy (AG), kur PET taros
gamybos mazgo (5) aukstis yra mazesnis negu antro auksto grindy (AAG) aukstis, Zidrint
nuo apatiniy grindy (AG). PET taros gamybos mazgas (5) apima PET taros au8inimo ir
sandarumo testavimo mazga (6). Nuo sandarumo testavimo mazgo (6) PET tara yra
transportuojama bent vienu pagamintos PET taros transportavimo robotu (7.1, 7.2). PET
taros transportavimo robotas (7.1, 7.2), pageidautina yra robotinés rankos konfigdracijos,
kuri turi daugiau negu vieng judéjimo laisvés laipsnj, turi taros sugriebimo priemone (SP),
kurios yra sumontuotos laisvame robotinés rankos gale, kur robotiné ranka yra
pozicionuojama ant stovo (ST), tokio kaip kolona, tvirtinamo ant apatiniy grindy (AG).
Transportavimo robotas (7.1, 7.2) gali pernesti targ nuo au8inimo ir testavimo mazgo (6) ant
pagamintos taros reguliuojamo auks$c¢io agregacinio konvejerio (8). Tokios konfigiracijos
transportavimo robotas (7.1, 7.2) sumazina jrenginio pozicionavimo sistemoje tario poreikj,
o gretutiniai jrenginiai, vienas kito atzvilgiu, gali bdti pozicionuojami kompaktiskai.
Pagamintos taros agregacinis konvejeris (8) yra iSdéstytas iSilgai ir pageidautinai
lygiagrec¢iai PET ruoSiniy transportavimo konvejerio (3) atzvilgiu. Pagamintos taros
agregacinis konvejeris (8) gabena pagamintg PET targ tokia pacia kryptimi kaip ir PET
ruoSiniai yra gabenami PET ruoSiniy transportavimo konvejeriu (3). Prie pagamintos taros
agregacinio konvejerio (8) galo, kuris yra prieSingas galui, kuriame PET taros
transportavimo bent vienas robotas (7.1, 7.2) sudeda pagamintg PET targ ant pagamintos
taros agregacinio konvejerio (8), yra iSdéstytas kartoniniy lafety ir lankstyty kartony
konvejerio (11) pirmas galas.

Kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejeris (11) yra iSdéstytas santykinai statmenai
pagamintos taros agregaciniam konvejeriui (8) taip, kad kartoniniy lafety ir lankstyty kartony
konvejeris (11) testysi nuo pirmo jo galo link antro jo galo, PET ruoSiniy transportavimo
konvejerio (3) kryptimi, kur kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejeris (11) baty
iSdéstytas greta PET ruosiniy orientatoriaus (4) reguliuojamo aukscio rémo (4.6) ir testysi
uz jo. Kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejeris (11) apima ant apatiniy grindy
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pastatomg rémg (11.1), kartoniniy lafety ir lankstyty kartony judéjimg konvejeriu
palengvinanciy elementy (11.2), tokiy kaip laisvai besisukantys ritinéliai, ir kartoniniy lafety
bei sulankstyty kartony pozicionavimo koregavimo priemone (11.3), konvejerio (11) gale,
ties pagamintos PET taros agregavimo konvejeriu (8), kuri yra valdoma pavara (11.4).

IS karto prie kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejerio (11) antro galo yra sumontuotas
lankstyty kartony pervertimo mazgas (18), esantis tame paciame aukstyje kaip ir kartoniniy
lafety ir lankstyty kartony transportavimo konvejerio (11) transportavimo dalis. Lankstyty
kartony pervertimo mazgas (18) yra iSdéstytas greta PET ruoSiniy bunkerio (2). Lankstyto
kartono pervertimo mazgas (18) yra sumontuotas ant kartoniniy lafety ir lankstyto kartono
konvejerio (11), Salia kartoniniy lafety manipuliatoriaus (10). Lankstyto kartono pervertimo
mazgas (18) atvaziavusj lankstytg kartong suima gaudyklémis, kurios susistumia, kad
apspausty sulankstytg kartong i$ Sony. Tuomet pavary sistema, vienu metu vaziuoja j priekj
ir stumia lankstytg kartong, bei atlieka vertimo veiksma. Sulankstytas kartonas lieka toje
pacioje pozicijoje, kurioje buvo, tik apverstas. Kartony lafety ir sulankstyto kartono
konvejeriu (11) sulankstytas kartonas nuvaziuoja link kartoniniy lafety, sulankstyto kartono
ir pagamintos PET taros perkélimo ant taros boksto manipuliatoriaus (17).

Greta pervertimo mazgo (18), iSilgai kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejerio (11)
kryptimi ir tolyn nuo kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejerio (11) antro galo yra
iSdéstytas kartoniniy lafety sandéliatorius (9), kuris tuo paciu yra greta PET ruoSiniy iSvertéjo
(1). Vir§ kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejerio (11) ir iS esmés greta PET ruoSiniy
bunkerio (2) konvejerinés dalies (2.2), yra iSdéstytas lankstyty kartony bokstas (14), kurio
apatiné dalis yra pastatyta ant atraminio rémo (14.3), kuris remiasi j apatines grindis (AG),
o virSutiné dalis, su boksto uzkrovimo anga (14.1), iSsikiSa vir§ antro auksto grindy (AAG),
antro auksto grindy plote. Lankstyti kartonai yra nuleidziami nuo uzkrovimo angos (14.1) ant
kartoniniy lafety ir lankstyto kartono konvejerio (11) naudojant kartony boksto (14) Soninius
vidinius laikiklius, kuriy vertikalus judéjimas su lankstytu kartonu zemyn ir tusciy laikikliy
judéjimas aukstyn yra valdomas kartono boksto pavara (14.2).

Prie kartoniniy lafety sandéliatoriaus (9) yra iSdéstytas kartoniniy lafety manipuliatorius (10),
skirtas perkelti kartoniniams lafetams i§ lafety sandéliatoriaus (9) ant kartoniniy lafety ir
lankstyty kartony konvejerio (11) galo, esancio Salia lafety sandéliatoriaus (9). Kartoniniy
lafety manipuliatorius (10) yra iSdéstytas i§ esmés Salia kartoniniy lafety ir lankstyty kartony
konvejerio (11), ir lafety sandéliatoriaus (9) galy, kure yra vienas Salia kito ir prieSingoje
puseéje negu yra iSdéstyti PET ruoSiniy iSvertéjas (1) ir bunkeris (2).
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Konkreciu iSradimo jgyvendinimo atveju, kartoniniy lafety manipuliatorius (10) apima prie
apatiniy grindy (AG) tvirtinamg stova (10.1), stovu vertikalia kryptimi slankiojancig rankg
(10.2), rankos (10.2) slankiojimg valdancig pirma pavarg (10.3), rankos (10.2) laisvajame
gale pritvirtintg ir horizontalia kryptimi, naudojant antrg pavarg (10.4), slankiojanciai valdomg
iSilginj laikiklj (10.5), kur iSilginio laikiklio viename gale yra pritvirtinta kartoniniy lafety
sugriebimo priemoné (10.6), apimanti vakuuminius siurbtukus. Tokios konfiglracijos
kartoniniy lafety manipuliatorius (10) gali bdti pozicionuojamas labai mazame plote ant
apatiniy grindy (AG), greta kity sistemos jrenginiy, uztikrinant kartoniniy lafety sugriebimo
priemonés (10.6) judéjimg horizontalia ir vertikalia kryptimis, perkeliant kartoninius lafetus i$
greta vienas kito iSdéstyty kartoniniy lafety sandéliatoriaus (9) ant kartoniniy lafety ir
lankstyto kartono konvejerio (11).

Greta kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejerio (11) pirmo galo, esancio $alia
pagamintos PET taros agregavimo konvejerio (8), yra iSdéstytas pirmas paleciy pakeltuvas
(15). Pirmas paleciy pakeltuvas (15) apima paleciy atramos pavirsiy (15.1), ant kurio yra
pozicionuojamos paletés ir kuriuo paletés yra nustumiamos nuo pakeltuvo, pakeltuvo (15)
valdymo pavarg (15.2) ir pakélimo bei nuleidimo mechanizmg (15.3).

Nuo pirmo paleéiy pakeltuvo (15), iSilgai ir i§ esmés lygiagreciai kartoniniy lafety ir lankstyty
kartony konvejeriui (11), yra iSdéstytas pale€iy konvejeris (16), apimantis virSutine (16.1) ir
apatine (16.2) dalis. PaleCiy konvejeris (16) tesiasi iki antro paleciy pakeltuvo (19), esancio
kitame paleciy konvejerio (16) gale, greta kartoniniy lafety sandéliatoriaus (9).

Pirmas paleciy pakeltuvas (15), ties kartoniniy lafety konvejerio (11) pirmu galu, turi dvi
padétis: apatine — kur perima palete, atvaziavusig apatine (16.2) paleciy konvejerio (16)
dalimi, ir virSutine padétj, j kurig pakyla atvaziavus paletei. Soninés pirmo palediy pakeltuvo
(15) atramos, veikiamos cilindriuky, sucentruoja palete, kad baty konkrecioje, tikslioje
padétyje, kurioje ant pakeltuvo (15) yra statomas taros bokstas (B). Baigus, bokstas yra
pervezamas link stropuotojo (20), konvejerio (16) virSutine dalimi (16.1). Prie§ pradedant
PET taros gamyba, apatinis konvejerio aukstas (16.1) yra uzkraunamas paletémis, kurios
numatytos naudoti pakavime, iki viena paleté atsiduria buteliy bok$to statymo padétyje.
UZbaigus taros boksta, jis pavaziuoja per vieng pozicijg nuo pirmo paleciy pakeltuvo (15)
ant virSutinés paleciy konvejerio (16) dalies (16.1), ir pirmu pakeltuvu (15) yra paimama kita
paleté nuo apatinés paleciy konvejerio (16) dalies (16.2), naujam taros bokstui statyti.
Antras palecCiy pakeltuvas (19), esantis antrame paleciy konvejerio (16) gale, greta
kartoniniy lafety sandéliatoriaus (9), ant apatiniy grindy (AG), yra skirtas paleciy perdavimui
j pale€iy konvejerio (16) apatine dalj (16.2), sandéliavimui prie§ padedant gamybg. Minétas
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pale¢iy pakeltuvas (19) taip pat yra skirtas uzbaigty taros boksty nuleidimui nuo paleciy
konvejerio (16) vir§utinés dalies (16.2) ir perdavimui j stropavimo mazgg (20). Antras paleciy
pakeltuvas (19), prie stropavimo mazgo (20), yra identiSkas pirmam paleciy pakeltuvui (15),
esanc&iam kitame paleciy konvejerio (16) gale, tik neturi cilindriuky su atramomis paleciy
iScentravimui.

Stropuotojas (20) gali bati pozicionuojamas greta antro paleciy pakeltuvo (19), greta lafety
sandéliatoriaus (9), uz ir Salia PET taros gamybos ir pakavimo sistemos karkaso (K).

Ant karkaso (K) antro auksto grindy (AAG), tiesiai vir§ kartoniniy lafety sandéliatoriaus (9),
esandio 8alia PET ruoSiniy iSvertéjo (1), yra iSdéstytas plastikiniy rémeliy sandéliatorius
(12), 8 kurio rémelius paima rémeliy manipuliatorius (13), sumontuotas greta rémeliy
sandéliatoriaus (12), vir§ antro paleciy pakeltuvo (19), esancio greta lafety sandéliatoriaus
(9). Rémeliy manipuliatorius (13) i§ rémeliy sandéliavimo vietos (12) perkelia rémelius ant
taros bok$to (B). Rémeliy manipuliatorius (13) juda vertikalia kryptimi, tam, kad
kompensuoty rémeliy krivos auk$cio pokytj ir kompensuoty atstumg ir aukstj tarp rémeliy
sandéliavimo vietos (13) ir taros boksto (B).

Konkreéiu idradimo jgyvendinimo atveju, rémeliy manipuliatorius (13) apima prie apatiniy
grindy (AG) tvirtinamg stova (13.1), stovu vertikalia kryptimi slankiojanéig rankg (13.2),
rankos (13.2) slankiojimg valdancig pirmg pavarg (13.3), rankos (13.2) laisvajame gale
pritvirtintg ir horizontalia kryptimi, naudojant antrg pavarg (13.4), slankiojanciai valdomg
i8ilginj laikiklj (13.5), kur ant iSilginio laikiklio yra slankiojangiai pritvirtinta rémeliy sugriebimo
priemonés (13.6) papildomo paslankumo vertikalia ir horizontalia kryptimis laikiklis (13.7) su
treGia manipulaitoriaus pavara (13.8), skirta minétam papildomam paslankumo vertikalia ir
horizontalia kryptimis. Tokios konfiglracijos rémeliy manipuliatorius (13) gali bdti
pozicionuojamas labai mazame plote ant apatiniy grindy (AG), greta kity sistemos jrenginiy,
uztikrinant rémeliy sugriebimo priemonés (13.6) judéjima horizontalia ir vertikalia kryptimis,
perkeliant remelius i§ atokiai vienas nuo kito ir skirtinguose sistemos aukstuose iSdéstyty
rémeliy sandéliatoriaus (12) ir paleciy konvejerio (16) virSutinés dalies (16.1), rémelio
uzdéjimui ant taros boksto (B) virSaus.

I8ilgai vir§ pagamintos PET taros konvejerio (8) ir vir§ bent dalies kartoniniy lafety ir lankstyty
kartony konvejerio (11) pirmo galo yra sumontuotas pagamintos PET taros ir kartoniniy
lafety ir lankstyto kartono manipuliatorius (17), skirtas perkelti PET targ nuo pagamintos
taros agregavimo konvejerio (8) ant paletés, esancios ant pirmo paleéiy pakeltuvo (15),
esandio greta kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejerio (11) pirmo galo. PET taros,
kartoniniy lafety ir lankstyto kartono manipuliatorius (17) apima rémg (17.1), iSdéstytg ir



10

15

20

25

30

o0 o ° L X J L oo
L] [ ] oe LR J ° ° LN ° °
° [ ] ° ° L] L] °
L ] ] L ® [ ] o o ° LN ]
° Ld ° L L] ° L]

LR X ) oso LR X J oo LA N J LR ]

11

jtvirtintg tarp karkaso (K) galinés sienos (GS) ir vertikaliy iSilginiy galiniy elementy (TEa),
besitesian€iy nuo horizontalaus virSutinio skersinio iSilginio elemento (VSe1), besitesiancio,
pageidaujamai staciu kampu, tarp horizontaliy vir§utiniy Soniniy i8ilginiy elementy (VEs,
VEs2). Pagamintos PET taros nuémimo nuo pagamintos taros agregavimo konvejerio (8) ir
kartoniniy lafety ir lankstyto kartono perkélimo manipuliatorius (17) taip pat apima taros stalg
(17.3),su siurbtukais, esanciais stalo apacioje, ir taros griebtuva-suéméjg (17.2). Stalas
(17.3) su griebtuvu (17.2) juda kartu, bet turi galimybe horizontalia kryptimi pasislinkti vienas
nuo kito, atsiskirdami, kai griebtuvas (17.2) turi suimti targ ir grizdamas uzstumti sugriebtg
targ ant stalo (17.3), skirto taros perne$imui. Kartoniniai lafetai arba lankstytas kartonas,
naudojant manipuliatoriaus (17) vakuuminius siurbtukus (17.4), pritvirtintus po stalu (17.3),
yra pakeliami nuo kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejerio (11) ir padedami ant
pagamintos PET taros boksto, prie§ uzkeliant sekantj taros aukstg, bei pabaigus statyti pilng
bokstg (B). Taros suémeéjas (17.2) uzkeliamas ant sustatytos taros, kurig i§ visy pusiy
apspaudzia. Tai neleidzia tarai iSkristi. Tada atliekamas greitas grjztamasis veiksmas, ir tara
yra uzneSama ant pernesSimo stalo (17.3), transportuojama, link taros boksto (B), kur greitu
judesiu tara yra nukeliama ant padéto kartono lafeto. Atleidus taros griebtuva (17.2), jam
pakilus vertikaliai ir nuvaziavus, gaunamas naujas taros boksto (B) aukstas.

Visais iSradimo jgyvendinimo atvejais, PET taros gamybos ir pakavimo sistema yra iSdéstyta
karkase (K), sudaran¢iame dviaukste kubo arba staciakampio gretasienio tarine forma.
PET ruoSiniy uzkrovimo puséje, i$ kartoniniy lafety sandéliavimo vietos (9), kartoniniy lafety
manipuliatorius (10), vakuuminiais siurbtukais, paima vieng kartono lafetg ir jj uzkelia ant
kartoniniy lafety ir lankstyto kartono konvejerio (11), kuriuo lafetas vaziuoja link PET taros
agregavimo konvejerio (8). Jeigu naudojami ne ploksti, o lankstyti kartoniniai lafetai, antrame
aukste yra uzpildomas kartony bokstg (14), kuriuo po vieng sulankstytg kartong yra
numetama ant kartony konvejerio (11), ir kartonas yra nuveZzamas link PET taros
agregavimo konvejerio (8).

Mazéjant kartony lafetams jy sandéliavimo vietoje (9), juos naudojant pakavimui, lafety
perkélimo manipuliatorius (10) juda vertikalia kryptimi, tam, kad kompensuoty lafety krGvos
aukscio poky¢iui. Lankstyty kartony bokstas (14) yra uzkraunamas per angg antrame
aukste, prie§ pradedant gamyba. Kartonai viduje i§ krasty laikosi ant ,lentinéliy“. |déjus
lankstytg kartona, jis yra perkeliamas per vieng pozicija j apacia, jdedamas naujas lankstytas
kartonas.

Suakumuliavus, vieng pilng taros boksto (B) aukstg, pagamintos PET taros agregavimo
konvejerio (8) perkélimo manipuliatorius (17) paima kartoninj lafetg, arba lankstytg kartong,
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nuo kartony konvejerio (11), ir stato jj ant paletés, kuri patiekiama paleciy akumuliaciniu
konvejeriu (16), ir pale€iy pakeltuvu (15) pakeliama j buteliy boksto statymo pozicija.
Manipuliatorius (17) griebtuvu (17.2) suima suakumuliuotg tara, uzsistumia, ant perkélimo
stalo (17.3), ir perkélus padeda ant kartoninio lafeto, arba lankstyto kartono. Toliau,
perkélimo manipuliatorius (17) uzdeda naujg karotninj lafetg, arba lankstytg kartona, ir
kartoja veiksmy seka, kol pastatomas visas taros bokstas (B). Pastacius paskutinj aukstg
yra uzdedamas kartoninis lafetas arba apverstas lankstytas kartonas. Siuo atveju, i§
lankstyto kartony boksto (14) ant kartony konvejerio (11) numestas lankstytas kartonas
pavaZiuoja atgal, link kartoniniy lafety perkélimo manipuliatoriaus (10), kur ant konvejerio
(11) sumontuotas pervertimo mechanizmas (18) pervercia kartong, tada transportuojamas
atgal link manipuliatoriaus (17), kur uzkeliamas ant taros boksto (B).

UZbaigtas taros bokstas (B) pavaziuoja per vieng pozicijg paleciy konvejerio (16) virSutinés
dalies (16.1) volais. Pirmas paleciy pakéléjas (15) nusileidZia j apatine pozicija, ir paleciy
konvejerio (16), apatinés dalies (16.2) volais yra patiekama nauja paleté, kuri yra pakeliama.
Manipuliatorius (17) pradeda délioti naujg buteliy bokstg (B). Kaskart uzbaigus buteliy
boksta (B), jis yra pavezamas per vieng pozicijg. Pasiekus antrajj paleciy keltuvg (19), ant
boksto virSaus, i$ plastikiniy rémeliy sandéliatoriaus (12), rémeliy perkélimo manipuliatorius
(13) suémes griebtuvais rémelj jj perkelia ir padeda ant PET taros boksto virSaus, ant kurio
yra uzdétas kartoninis lafetas arba lankstytas kartonas.

Antrasis paleciy keltuvas (19) nuleidzia taros bokstg ir perstumia jj j stropavimo mazga (20),
kuriame taros bokstas (B) yra sustropojamas skersine ir iSilgine kryptimi.

centrinj valdymo mazgg, kuris apima kompiuterine sistemos valdymo priemone. Kiekvieno
sistemos jrenginio davikliy signalai yra gaunami minétame kompiuteriniame valdymo
mazge, apdorojami ir naudojami sistemos jrenginiy valdymui.

Vienu iSradimo jgyvendinimo atveju sistemos karkaso iSoriniai periferiniai matmenys yra:
aukstis — 5,5 m; plotis ir ilgis po 8 m.

Nors iSradimo apraSyme buvo iSvardinta daugybé charakteristiky ir privalumy, kartu su
iSradimo struktdrinémis detalémis ir pozymiais, apraSymas yra pateikiamas kaip pavyzdinis
iSradimo iSpildymas. Gali bati atlikti pakeitimai detalése, ypatingai medziagy formoje, dydyje
ir iSdéstyme nenutolstant nuo iSradimo principy, vadovaujantis plagiausiai suprantamomis

apibrézties punktuose naudojamy sgvoky reikSmeémis.
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ApibréZtis
1. PET taros gamybos ir pakavimo sistema, apimanti PET ruoSiniy tiekimo jrenginj, PET
taros gamybos jrenginj, PET taros sandarumo testavimo jrenginj ir pagamintos PET taros
sandéliavimo jrenginj, besiskirianti tuo, kad sistema apima karkasg (K), kuris apriboja
viding erdve, kurioje yra pozicionuojami visi sistemos jrenginiai, ir kuris apima apatines
grindis (AG) ir antro auksto grindis (AAG), kur ant apatiniy grindy AG) yra sustatyta pirma
dalis PET taros gamybos ir pakavimo sistemos jrenginiy, o ant antro auksto grindy (AAG)
yra sustatyta arba pakabinta po antro auk$to grindimis (AAG), antra dalis PET taros

gamybos ir pakavimo sistemos jrenginiy.

2. Sistema pagal 1 punkta, kur ant apatiniy karkaso grindy (AG), zemiau antro auksto grindy
(AAG), yra iSdestyti PET ruoSiniy iSvertéjas (1), kuris yra iSdéstytas Salia PET ruoSiniy
bunkerio (2); PET ruo8iniy bunkeris (2), apimantis PET ruoSiniy priémimo i$ iSvertéjo (1) dalj
(2.1) ir nuo jos, reguliuojamu kampu j virS8y besitesianc€ig kovejerine dalj (2.2),skirta PET
ruoSiniy transportavimui j virSy, j PET ruoSiniy transportavimo konvejerj (3); PET ruoSiniy
transportavimo konvejeris (3), apimantis konvejerine dalj (3.1), kuri, reguliuojamai vertikalia
kryptimi, yra jtvirtinta réme (3.2), kuris yra pritvirtintas ant antro auksto grindis (AAG)
laikanciy atraminiy elementy (VB); i esmés Zemiau PET ruoSiniy transportavimo konvejerio
(3) ir i§ esmé iSkart po juo, ir pageidautinai lygiagreciai jam, yra iSdéstytas PET ruoSiniy
orientatorius (4); PET ruoSiniy orientatoriaus ruoS$iniy iSvedimo gale (4.4) yra iSdéstytas PET
taros gamybos mazgas (5), kur PET taros gamybos mazgo (5) aukstis yra mazesnis negu
antro auksto grindy (AAG) aukstis, zidrint nuo apatiniy grindy (AG), kur PET taros gamybos
mazgas (5) apima PET taros auSinimo ir sandarumo testavimo mazgg (6); bent vienas
pagamintos PET taros transportavimo robotas (7.1, 7.2); pagamintos taros agregavimo
konvejeris (8), kuris yra iSdéstytas iSilgai ir lygiagreéiai PET ruoS8iniy transportavimo
konvejerio (3) atzvilgiu; prie pagamintos taros agregavimo konvejerio (8) galo, kuris yra
prieSingas galui, kuriame PET taros transportavimo bent vienas robotas (7.1, 7.2) sudeda
pagamintg PET targ ant pagamintos taros agregavimo konvejerio (8), yra iSdéstytas
kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejerio (11) pirmas galas, kur kartoniniy lafety ir
lankstyty kartony konvejeris (11) yra iSdéstytas santykinai statmenai pagamintos taros
agregavimo konvejeriui (8) taip, kad kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejeris (11)
testysi nuo pirmo jo galo link antro jo galo, PET ruoSiniy transportavimo konvejerio (3)
kryptimi, kur kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejeris (11) yra iSdéstytas greta PET



10

15

20

25

30

14

ruo$iniy orientatoriaus (4) reguliuojamo aukscio rémo (4.6) ir tesiasi uz jo; lankstyty kartony
pervertimo mazgas (18), kuris yra idéstytas i$ karto prie kartoniniy lafety ir lankstyty kartony
konvejerio (11) antro galo, ir kuris yra tame paciame aukstyje kaip ir kartoniniy lafety ir
lankstyty kartony transportavimo dalis, kur lankstyty kartony pervertimo mazgas (18) yra
iSdéstytas greta PET ruoSiniy bunkerio (2), kur lankstyto kartono pervertimo mazgas (18)
yra sumontuotas ant kartoniniy lafety ir lankstyto kartono konvejerio (11), Salia kartoniniy
lafety manipuliatoriaus (10); taip pat, greta pervertimo mazgo (18), iSilgai kartoniniy lafety ir
lankstyty kartony konvejerio (11) kryptimi ir tolyn nuo kartoniniy lafety ir lankstyty kartony
konvejerio (11) antro galo, yra iSdéstytas kartoniniy lafety sandéliatorius (9), kuris tuo paciu
yra greta PET ruosiniy iSvertéjo (1); taip pat, vir§ kartoniniy lafety ir lankstyty kartony
konvejerio (11) ir i§ esmés greta PET ruoSiniy bunkerio (2) konvejerinés dalies (2.2), yra
iSdéstytas lankstyty kartony bokstas (14), kurio apatiné dalis yra pastatyta ant kojy (14.1),
kurios remiasi j apatines grindis (AG), o virutiné dalis, su bok$to uzkrovimo anga, iSsiki$a
vir§ antro auksto grindy (AAG), antro auks$to grindy plote; taip pat, prie kartoniniy lafety
sandéliatoriaus (9) yra iSdéstytas lafety manipuliatorius (10), skirtas perkelti kartoniniams
lafetams i$ lafety sandéliatoriaus (9) ant kartony konvejerio galo, esancio $alia lafety
sandéliatoriaus (9), kur kartoniniy lafety manipuliatorius (10) yra iSdéstytas i§ esmés Salia
kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejerio (11) ir lafety sandéliatoriaus (9) galy, kurie
yra vienas $alia kito ir prieSingoje puséje negu yra iSdéstyti PET ruoSiniy iSvertéjas (1) ir
bunkeris (2); taip pat, greta kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejerio (11) pirmo galo,
esancio Salia pagamintos PET taros agregavimo konvejerio (8), yra iSdéstytas pirmas
paleciy pakeltuvas (15), kur nuo pirmo paleciy pakeltuvo (15), iSilgai ir iS esmés lygiagreciai
kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejeriui (11), yra iSdéstytas paleciy konvejeris (16),
kur paleciy konvejeris (16) tesiasi iki antro paleciy pakeltuvo (19), esancio kitame paleciy
konvejerio (16) gale, greta kartoniniy lafety sandéliatoriaus (9); kur iilgai vir§ pagamintos
PET taros agregavimo konvejerio (8) ir vir§ bent dalies kartoniniy lafety ir lankstyty kartony
konvejerio (11) pirmo galo yra sumontuotas pagamintos PET taros ir kartoniniy lafety ir
lankstyto kartono manipuliatorius (17), skirtas perkelti PET targ nuo pagamintos taros
agregavimo konvejerio (8) ant paletés, esancios ant pirmo paleciy pakeltuvo (15), esancio
greta kartoniniy lafety ir lankstyty kartony konvejerio (11) pirmo galo, kur PET taros,
kartoniniy lafety ir lankstyto kartono manipuliatorius (17) apima réma (17.1), iSdéstytg ir
jtvirtintg karkase (K), prie galinés karkaso (K) sienos (GS), taros stalg (17.3),su siurbtukais

i$ apacios, ir taros griebtuvg-suéméja (17.2);
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kur ant karkaso (K) antro auksto grindy (AAG), vir§ kartoniniy lafety sandéliatoriaus (9),
esancio Salia PET ruoSiniy iSvertéjo (1), yra iSdéstytas plastikiniy rémeliy sandéliatorius
(12), i8 kurio rémelius paima rémeliy manipuliatorius (13), sumontuotas greta rémeliy

sandéliatoriaus (12).

3. Sistema pagal 1 arba 2 punktg, kur PET ruoSiniy orientatorius (4) apima PET ruoSiniy
priemimo i§ PET ruoSiniy transportavimo konvejerio (3) dalj (4.1), per kurig PET ruoSiniai
patenka | orientatoriaus (4) konvejerines dalis (4.2, 4.3), kuriomis PET ruoSiniai juda
prieSinga kryptimi negu PET ruoSiniy transportavimo konvejeriu (3), kur ruoSiniy
orientatorius (4) taip pat apima suorientuoty PET ruoSiniy iSvedimo galg (4.4), kuris
pageidautinai yra per laikiklj pritvirtintas bent prie antro auksto grindy (AAG) horizontalaus
iSilginio atraminio elemento (VB) arba grindy skydo (GSz2) ir prie kito, vertikalia kryptimi nuo
antro auksto grindy (AAG) besitesiancio elemento arba prie vertikalaus iSilginio elemento
besiteSiancio nuo tarpinio horizontalaus galinio iSilginio elemento, kur orientatorius (4) yra
pastatytas ant apatiniy grindy (AG) ant reguliuojamo aukscio rémo (4.6), kur orientatoriaus
PET ruoSiniy iSvedimo galas (4.4) yra nuvestas j PET taros gamybos mazga (5).

4. Sistema pagal bet kurj ankstesnj punkta, kur pirmas paleciy pakeltuvas (15), ties
kartoniniy lafety konvejerio (11) pirmu galu turi dvi padétis: apatine, kurioje perima palete
atvaziavusig apatine paleciy konvejerio (16) dalimi (16.1), ir virSutine padétj, j kurig pakyla
atvaziavus paletei, kur uzbaigus buteliy boksta, jis pavaziuoja per vieng pozicijg nuo pirmo
paleciy pakeltuvo (15) ant virSutinés konvejerio dalies (16.2), ir pirmu pakeltuvu (15) yra
paimama kita paleté i$ apacios, naujam buteliy bokstui statyti, kur antras paleciy pakeltuvas
(19), esantis antrame paleciy konvejerio (16) gale, greta kartoniniy lafety sandéliatoriaus
(9), ant apatiniy grindy (AG), yra skirtas paleciy perdavimui j paleciy konvejerio (16) apatine
dalj (16.2), sandéliavimui prie§ padedant gamybg, kur minétas paleciy pakeltuvas (19) taip
pat yra skirtas uzbaigty taros boksty nuleidimui nuo konvejerio ir perdavimui j stropavimo

mazgg (20).

5. Sistema pagal bet kurj ankstesnj punktg, kur karkasas (K) apima periferinius sutvirtinimo
skydus (S), karkaso horizontalius virSutinius Soninius iSilginius elementus (VEsi, VEs2) ir
karkaso horizontalius virSutinius galinj ir priekinj iSilginius elementus (VEg, VEPp), tarpusavyje
sujungtus horizontalioje plok§tumoje, ties jy galais, kur karkasas (K) taip pat apima karkaso
vertikalius kampinius iSilginius elementus (KE), vertikalia kryptimi sujungiancius
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horizontalius virSutinius iSilginius Soninius elementus (VEs1, VEs2) ir karkaso horizontalius
virSutinius galinj (VEg) ir priekinj (VEp) iSilginius elementus su atitinkamai toje padcioje
plok§tumoje, apacioje, esanciais horizontaliais apatiniais iilginiais elementais (AEs1, AEsz,
AEg, AEr), kur pirmos pusés horizontalus virSutinis Soninis iSilginis elementas (VEss1) taip
pat yra sujungtas su atitinkamai toje pacioje plokStumoje, tarp horizontalaus virSutinio
Soninio iSilginio elemento (VEs1) ir apatinio horizontalaus Soninio iSilginio elemento (AE+1),
esandiu tarpiniu horizontaliu Soniniu iSilginiu elementu (TEr1), naudojant vertikalius tarpinius
iSilginius elementus (TEva), kur tarpinis horizontalus Soninis iSilginis elementas (TEw1) taip
pat yra sujungtas su horizontaliu apatiniu iSilginiu elementu (AEs1), naudojant vertikalius
tarpinius iSilginius elementus (TEv4), kur karkasas (K) papildomai apima bent vieng
horizontaly virSutinj skersinj iSilginj elementg (VSe1), besitgsiantj, pageidaujamai staciu
kampu, tarp horizontaliy virSutiniy Soniniy iSilginiy elementy (VEst1, VEsy) ir prie jy pritvirtintg
jo galuose, kur karkasas (K) apima bent vieng papildoma horizontaly vir§utinj skersinj iSilginj
elementg (VSez), besitesiantj, pageidaujamai staciu kampu, tarp horizontalaus virdutinio
skersinio iSilginio elemento (VSEei), besitesiancio, pageidaujamai staiu kampu, tarp
horizontaliy virSutiniy Soniniy iSilginiy elementy (VEs1, VEs2), ir tarp karkaso horizontalaus
virSutinio priekinio iSilginio elemento ( VEe), kur antro auk$to grindys (AAG) yra jtvirtintos
tarp pirmo tarpinio horizontalaus Soninio iSilginio elemento (TEwxi1), tarp antro tarpinio
horizontalaus $oninio iSilginio elemento (TEw2), tarpinio horizontalaus galinio iSilginio
elemento arba elementy ir tarpinio horizontalaus priekinio iSilginio elemento (TEp), kur bty
iSdéstyti grindy skydai (GS2), kur antro auksto grindy (AAG) skydai (GS2) sudaro mazesnj
plotg negu apatiniy grindy (AG) skydai (GS1), kur antro auksto grindis (AAG) laikantys
atraminiai elementai (VB) pageidaujamai yra pritvirtinti tarp tarpinio horizontalaus Soninio
iSilginio elemento (TEH1), tarp antro tarpinio horizontalaus Soninio igilginio elemento (TEH2),
tarpinio horizontalaus galinio iSilginio elemento arba elementy ir tarpinio horizontalaus

priekinio iSilginio elemento (TEp).

6. Sistema pagal bet kurj ankstesnj punkta, kur karkasas (K) sudaro dviaukste, kubo arba

stadiakampio gretasienio tarine forma.
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