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ISradimas yra duonos gaminiy pjaustymo jrenginys.
Pjaustymo jrenginys apima bent du duonos gaminio pjovimo 1’
troso jtempimo ir sukimo cilindrus su jy pavirSiuje esanciais
grioveliais, pjovimo trosa, pjaunamo duonos gaminio stamiklj,
duonos gaminio pjovimo troso kreipiancigsias, kurias pasukus j
tam nustatytg padétj yra atliekamas duonos gaminio 5
supjaustymo plocio reguliavimas.
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TECHNIKOS SRITIS

ISradimas priklauso maisto pramonés jrangos sriciai, tiksliau - duonos gaminiy
pjaustykléms, naudojamoms pramoninése duonos gaminiy jrangose, tiekiamose

prekybos centrams ir mazoms kepykloms.

TECHNIKOS LYGIS

Yra Zinomi duonos gaminiy pjaustymo jrenginiai, kuriuose ant remo per
bdgnus sumontuoti juostiniai pjuklai, orientuoti kreipian€iy Suky, sukdamiesi elektros
varikliy pagalba, paduodamg nuo transporterio duonos kepalg, supjausto j nustatytas
dalis. Paminéti juostiniai pjuklai technologinio pjaustymo proceso metu apsinesa
duonos gaminiy dalelémis, kas pablogina supjaustyto gaminio kokybe, be to daznai
tenka stabdyti jrenginj profilaktiniam valymui. Supjaustyto gaminio kokybei gerinti
naudojama juostiniy pjokly tepimo sistema, taCiau toks sprendimas jveda

konstrukcinius elementus bei specialaus maistinio tepimo skyscio panaudojima.

Yra zZinomas jrenginys, atskleistas JAV patente Nr. US6192779, kuriame
duonos gaminiai yra pjaustomi ploksciais juostiniais pjuklais, kuriy viena krastiné pusé
yra su dantukais. Kad pjuklo dantukai atsirastu pries pjaustomag duonos gaminj, juostinj
pjuklg reikia pasukti 90 laipsniu kampu. Tai atliekama kreipianciosiomis, kuriy pagalba
galima reguliuoti, jas kei€iant, duonos gaminiy — t.y. riekeliy plotj. Pjaustymo proceso
metu juostiniai pjuklai dél trinties j buagny pavirsiy jkaista ir apsineSa duonos gaminiy
dalelémis, kas pablogina supjaustyto gaminio kokybe, be to daznai tenka stabdyti

jrenginj profilaktiniam valymui.

Yra Zinomas badas ir jrenginiai, atskleisti JAV patentuose Nr. US6041766 ir
Nr. US6371101, skirti jvairiy medziagy pjaustymui, tam tikslui panaudojant trosus.
Nurodytuose patentuose apraSytas budas ir jrenginiai yra sudaryti iS sistemos jvairiy
diametry cilindry, kuriy pavirSius, tam tikra seka, gaubia jtemptas trosas. Pjaunamos
medziagos plotis nustatytas ant darbiniy cilindry pavirSiaus padarytais grioveliais |
kuriuos nukreipiamas trosas. Pjaunamos medziagos plotis gali buti keiCiamas, keiCiant

cilindrus su kitu tarpu padarytais grioveliais.

Yra laikoma, kad artimiausias analogas yra atskleistas JAV patente Nr.

US6371101. Pagrindinis trikumas yra tame, kad norint keisti pjaunamos medZiagos
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plotj, reikia stabdyti technologinj procesg ir pakeisti cilindrus su skirtingo plocio
grioveliais t.y. reikia turéti tokius cilindrus kiekvienam numatomam pjaunamos

medziagos plociui.

ISradimas neturi aukSCiau iSvardinty tr0kumy susijusiy su sudétinga
konstrukcija, sumazintu gamybinio proceso efektyvumu ir apima papildomus

privalumus.

ISRADIMO ESME

ISradimas yra duonos gaminiy pjaustymo jrenginys, apimantis bent du pjovimo
troso pirminio jtempimo ir sukimo cilindrus (19, 1), su jy pavirSiuje esanciais duonos
gaminio pjovimo troso talpinimo grioveliais (neparodyta), pjovimo trosg (2), pjaunamo
duonos gaminio (3) stamiklj (4), bent dvi duonos gaminio pjovimo troso (2)
kreipiancigsias (5, 5“), kurias pasukus j tam nustatytg padétj yra atliekamas pjaunamo

duonos gaminio (3) supjaustymo plocio reguliavimas.

ISradimu yra padidinamas gamybinio proceso efektyvumas bei duonos
gaminio pjaustymo jrenginio konstrukcijos supaprastinimas, pjaustomo duonos

gaminio pjaustymo plotj reguliuojant pjaustymo troso kreipian€iosiomis.

TRUMPAS BREZINIY APRASYMAS

ISradimas paaiSkinamas pridétuose paveiksluose, kurie yra iSradimo
aprasymo sudedamoji dalis ir pateikiami, kaip nuoroda j galimg iSradimo jgyvendinima,

bet neturi riboti iSradimo apimties.
1 pav. yra pateikta duonos gaminiy pjaustymo jrenginio schema.
2 pav. yra pateikta dviejy tipy kreipian€iyjy konstrukcijos:
a) plok&cios, b) cilindrinés.

Tinkamiausi iSradimo variantai yra aprasyti Zemiau su nuorodomis | bréZinius.
Kiekviename paveikslélyje yra pateikiama ta pati to paties ar lygiavercCio elemento

numeracija.
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DETALUS ISRADIMO APRASYMAS

Turéty bati suprantama, kad daugybe konkrecCiy detaliy yra iSdestytos, siekiant
pateikti pilng ir suprantamg iSradimo pavyzdinio jgyvendinimo apraSyma. Taciau srities
specialistui bus aiSku, kad iSradimo jgyvendinimo pavyzdziy detalumas neapriboja
iSradimo jgyvendinimo, kuris gali bati jgyvendintas ir be tokiy konkreCiy nurodymuy.
Gerai Zzinomi badai, proceduros ir sudedamosios dalys nebuvo detaliai aprasyti, kad
iSradimo jgyvendinimo pavyzdZiai nebuty klaidinantys. Be to, Sis aprasymas neturi bati

laikomas apribojanciu pateiktus jgyvendinimo pavyzdZius, o tik kaip jy jgyvendinimas.

Nors iSradimo jgyvendinimo pavyzdziai, ar jy aspektai, taip kaip parodyti ir
aprasyti, apima daugybe komponenty, kurie yra pavaizduoti esantys tam tikroje
bendroje erdvéje ar vietoje, kai kurie komponentai gali bati ir nutole. Taip pat turéty
bati suprantama, kad pateikti pavyzdZiai neapsiriboja tik aprasytais komponentais ir
apima ir kitus, jy funkcionavimui ir sgveikai su kitais komponentais, reikalingus

elementus, kuriy buvimas yra savaime suprantamas, todél nedetalizuojamas.

Pagal iSradimo jgyvendinimo pavyzdj ir kaip pavaizduota 1 paveiksle, duonos
gaminiy pjaustymo jrenginys apima bent du pjovimo troso (2) pirminio jtempimo ir
sukimo cilindrus (1°, 1%), su jy pavirSiuje esanciais duonos gaminio pjovimo troso (2)
talpinimo grioveliais (neparodyta), duonos gaminio pjovimo trosg (2), pjaunamo
duonos gaminio (3) stamiklj (4), bent dvi duonos gaminio pjovimo troso (2)
kreipiancigsias (5, 5“), kurias pasukus j tam nustatytg padétj yra atliekamas pjaunamo
duonos gaminio (3) supjaustymo plocio reguliavimas. Minétos duonos gaminio pjovimo
troso (2) kreipianciosios (5°, 5) yra iSdéstytos taip, kad pirma kreipiancioji (5°) baty
pozicionuojama tarp pjovimo troso (2) pirminio jtempimo ir sukimo pirmo cilindro (1°) ir
duonos gaminio (3), o antra kreipiancioji (5“) bty pozicionuojama tarp pjovimo troso
(2) pirminio jtempimo ir sukimo antro cilindro (1“) ir duonos gaminio (3). Duonos
gaminys (3) yra pozicionuojamas ties pjovimo troso (2) segmenty pasilenkimo sritimi
(6), susidarancia tarp duonos gaminio pjovimo troso (2) kreipianciyjy (5°, 5%) ir po
pjaunamo duonos gaminio stimikliu (4). Duonos gaminio (3) pjovimo troso (2)

segmenty pasilenkimo sritis (6) yra ir duonos gaminio (3) pjovimo sritis (6).

Pagal vieng iSradimo jgyvendinimo pavyzdj, duonos gaminio (3) pjovimo troso
kreipianciosios (5°, 5°) apima ant cilindrinio korpuso sumontuotas ploksteles (7) su
pjovimo troso (2) nukreipimo grioveliais (8). Ant cilindrinio korpuso gali bati sumontuota

viena arba daugiau tokiy ploksteliy (7), kuriy kiekvienoje, tarp suformuoty pjovimo
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trosy grioveliy (8), yra suformuoti tokie atstumai, kad pasukus cilindrinj korpusg ir
pakeitus pjovimo trosg (2) spaudziancig ir nukreipiancig plokstele (7), pasikeisty
duonos gaminio (3) pjovimo srities (6) tarpai, tarp prasilenkianciy pjovimo troso (2)
segmenty. Pageidautina, kad iS abiejy duonos gaminio (3) pusiy esancios pjovimo
troso (2) kreipianCiosios (5', 5“) pjovimo trosg (2) veikty tokio pat Zingsnio

kreipiancCiosios (5°, 5“) grioveliais (8).

Pagal kitg iSradimo jgyvendinimo pavyzdj, duonos gaminio (3) pjovimo troso
kreipianCiosios (5°, 5“) apima cilindrinj korpusg su ant jo pavirSiaus suformuotais
grioveliais (9), kurie yra suformuosi aplink visg cilindrinio korpuso perimetrg, tam tikru
Zingsniu vienas nuo kito. Zingsnis tarp kiekvieno griovelio (9) keigiasi tolygiai, per visg
grioveliy (9) ilgj. Kiekvienas cilindrinj korpusg apjuosiantis griovelis (9) yra suformuotas
taip, kad tokiam cilindriniam korpusui veikiant pjovimo trosg (2), jj spaudziant, ir
pasukant cilindrinj korpusg, pasikeisty duonos gaminio (3) pjovimo srities (6) tarpai,
tarp prasilenkianciy pjovimo troso (2) segmenty. Pageidaujama, kad i$ abiejy duonos
gaminio (3) pusiy esancios pjovimo troso (2) kreipianciosios (5°, 5“) pjovimo trosg (2)

veikty tokio pat Zingsnio kreipianciosios (5, 5°) grioveliais (9).

Jrenginys veikia sekanciai. Tarp duonos gaminiy pjaustymo jrenginyje esanciy
pjovimo troso (2) pirminio jtempimo ir sukimo cilindry (1°, 1), apjuosty pjovimo trosu
(2), tam tikru atstumu nuo pjovimo troso (2) segmenty prasilenkimo srities (6), yra
sumontuotos pjovimo troso (2) kreipianciosios (5°, 5“), kuriuose pjovimo trosas (2)
patenka | kreipian€iyjy (5, 5“) tam skirtus griovelius (8, 9). Tarp pjovimo troso
kreipianCiyjy (5°, 5) grioveliy (8, 9) esantys tarpai yra tokio plocio, kad atitikty
uzsiduotus norimus paduodamo pjaustomo duonos gaminio (3) ploCius. Duonos
gaminiy (3) pjaustymo jrenginiui veikiant darbiniame rézime, pjovimo troso (2) pirminio
jtempimo ir sukimo cilindrams (1, 1%) yra suteikiamas sukimosi judesys su tam tikru
trosy (2) jtempimu. Pjovimo troso jtempimas yra reguliucjamas pjovimo troso
kreipianCiosiomis (5, 5“), kuriy pagalba yra atliekamas ir duonos gaminio (3)
supjaustymo ploCio nustatymas. Pjaustomas duonos gaminys (3) yra talpinamas |
pjovimo troso (2) segmenty prasilenkimo vietg (6) ir spaudziamas stamikliu (4).
Keiciant pjovimo troso kreipianCiyjy (5', 5“) pasukimo kampg yra reguliuojamas
pjaustomo duonos gaminio (3) plotis. Tokiu buddu duonos gaminys (3) yra

supjaustomas j nustatyto plocio dalis.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Duonos gaminiy pjaustymo jrenginys, apimantis duonos gaminio pjovimo
trosg, bent du duonos gaminio pjovimo troso pirminio jtempimo ir pasukimo cilindrus
Su jy pavirSiuje esanciais pjovimo troso talpinimo grioveliais, duonos gaminio pjovimo
trosg, duonos gaminio stimiklj besiskiriantis tuo, kad tarp duonos gaminio
(3) pjovimo troso (2) pirminio jtempimo ir sukimo cilindry (1°, 1) ir duonos gaminio (3)
yra sumontuotos duonos gaminio (3) troso (2) kreipianCiosios (5, 5%), skirtos
papildomai jtempti duonos gaminio (3) pjovimo trosg (2) ir reguliuoti duonos gaminio
(3) pjovimo srities (6) tarpy, tarp pjovimo troso (2) prasilenkian€iy segmenty, plociui,

kuris atitinka uzsiduotus norimus paduodamo pjaustomo duonos gaminio (3) plocCius.

2. Jrenginys pagal 1 punktg besiskiriantis tuo, kad kiekviena duonos
gaminio (3) pjovimo troso (2) kreipiancioji (5°, 5*) apima cilindro formos korpusg ir jame
sumontuotas ploksteles (7), kur kiekviena plokstelé apima skirtingo tarpo griovelius (8),
suformuotus, iSilgai cilindro esanciose plokstelése (7) ir j kuriuos patenka duonos

gaminio (3) pjaustymo trosas (2).

3. Jrenginys pagal 1 punktg besiskiriantis tuo, kad kiekviena duonos
gaminio pjovimo troso kreipiancioji (5°, 5“) apima cilindro formos korpusg su jame
suformuotais tam tikru kampu pakreiptais grioveliais (9), j kuriuos patenka duonos

gaminio pjaustymo trosas (2).
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