Įrenginys skirtas gintaro ruošinių, visų pirma 3–8 mm dydžio, šlifavimui ir poliravimui. Jis yra sudarytas iš ruošinių bunkerio (1), cilindro formos šlifavimo kameros (3) su joje koncentriškai įtaisytu besisukančiu velenu (4), ant kurio sumontuoti skirtingo grūdėtumo šlifavimo diskai (12, 13, 14), suformuojantys grubaus A, tarpinio B ir smulkaus C šlifavimo zonas, nušlifuotų gintarų išleidimo mazgo (8), nušlifuotų gintarų talpos (9) ir sausų šlifavimo dulkių sukaupimo mazgo (10), bei turi šlifavimo kameros (3) padėties horizontalės atžvilgiu reguliavimo mechanizmą (7), leidžiantį reguliuoti gintarų nušlifavimo kokybę, o ruošiniai iš bunkerio (1) į šlifavimo kamerą (3) patenka per angą, kuri išdėstyta ekscentriškai šlifavimo kameros vertikaliosios ašies atžvilgiu ir yra pasukta kampu ϕ = 25°±5° veleno sukimosi kryptimi. Įrenginys turi nušlifuotų gintarų išleidimo mazgą (8) su cilindro formos korpusu (16) ir vakuumo reguliavimo įtaisu (18) bei korpuso centre koncentriškai įtaisytu perforuotu mažesnio skersmens vamzdžiu (17), kuriuo nušlifuoti gaminiai patenka į talpą (9), o vakuumo ir specialiai suformuotų oro srautų dėka nuo jų atskirtos sausos šlifavimo dulkės (21) į mazgą (10). 
