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ISradimas skirtas smulkiy pladriyjy plastiko atlieky, kuriy
tankis yra mazesnis uz plovimo skysc€io tankj, plovimo ultragarsu
jrenginiui. Jrenginj pagal §j iSradimg sudaro plastiko atlieky
plovimo rezervuaras (1), sudarytas i§ tarpusavyje sujungty
atskiry staCiakampio skerspjavio formos segmenty (1.1, 1.2, 1.3)
su viduje integruotais ultragarso moduliais (2, 3, 4); spiralinis
plastiko atlieky padavimo j plovimo rezervuarg (1) transporteris
(6), nukreiptas 60° kampu i$ virSaus Zemyn j plovimo rezervuaro
(1) apacia, susietas su plastiko atlieky uzkrovimo | transporterj
(6) talpa (7); sraigtinis iSplauty plastiko atlieky iSkrovimo i$
plovimo rezervuaro (1) transporteris (8); nukreipimo elementai
(11), skirti pasyviai stabdyti plastiko atlieky kilimg plovimo
rezervuaru (1) auk$tyn ir nukreipti kylanciy aukstyn plastiko
atlieky srautg arCiausiai ultragarso moduliais (2, 3, 4)
generuojamos kavitacijos zonos; plastiko atlieky plovimo metu 12
susikaupusio plovimo rezervuare (1) dugne purvo pasalinimo
iSvadas (12); plovimo skyscio rezervuaro (1) papildymo jvadas
(13); neSvaraus plovimo skyscio sraigtiniame iSkrovimo
transporteryje (8) isleidimo atvamzdis (15). 2 pav.
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TECHNIKOS SRITIS

ISradimas skirtas pludriyjy plastiko atlieky plovimo sri€iai, konkreciai — smulkiy

pltdriyjy plastiko atlieky plovimo jrenginiui, naudojaniam ultragarso sukeltg kavitacijg.

TECHNIKOS LYGIS

Ultragarso plovimo technologija yra placiai paplitusi pasaulyje, taip pat ir
plastiko atlieky plovimo srityje. Kinijos patento paraiSkoje Nr. CN108160606 aprasytas
jrenginys, skirtas poliesterio fragmenty valymui ultragarsu. Jrenginj sudaro stovas,
susidedantis iS rémo, suformuoto iS skersiniy sijy, pastatytas ant keturiy atramuy.
Jrenginys turi poliesterio atlieky plovimo cilindrg, pripildytg plovimo skyscio ir pastatytg
ant stovo, cilindro apatine dalj visu jo perimetru juosia ultragarso generatorius. Plovimo
cilindro apacioje yra tunelio pavidalo kreipiamoiji, skirta nukreipti iSplautas poliesterio
atliekas | plovimo cilindro apacioje sumontuotg sraigtinj iSplauty atlieky iSkrovimo
transporterj, nukreiptg 60° kampu nuo plovimo cilindro apacios j virSy, kurio iSkrovimo
galas yra gerokai auk$Ciau plovimo cilindro virSaus ir kuriuo iSplautos poliesterio

atliekos pasalinamos i$ plovimo jrenginio.

Plaunamos poliesterio atliekos yra paduodamos | ultragarsinj cilindrg i$
virSaus. Veikiamos gravitacijos jégos, jos slenka skyscCiu uzpildyto plovimo cilindru
Zzemyn, kuriame ultragarso generatoriumi sukelta kavitacija iSplauna poliesterio
atliekas. ISplautos poliesterio atliekos per jrenginio apacig pasalinamos sraigtiniu

transporteriu uz plovimo jrenginio riby.

Jrenginys yra puikiai tinkamas plauti poliesterio atliekas, sunkesnes uz plovimo
skystj. Pagrindinis Sio jrenginio trikumas pasireiSkia tuomet, kuomet prireikia plauti
pldriuosius plastikus, kuriy tankis yra Zzemesnis uz plovimo skyscio tankj. Problema
yra tame, kad ultragarso sukelta kavitacija vyksta tik auksto tankio aplinkoje, pvz.,
vandenyje ar kituose skysciuose, tuo tarpu medziagos, zemesnio tankio nei skystis,
pliduriuoja ir lieka vandens pavirSiuje. Dél Sios priezasties tokias medziagas, kaip
polietileno atliekos, reikia kazkokiu budu iSlaikyti pilnai panardintas skystyje atitinkamg
laiko tarpa, siekiant jas tinkamai paveikti kavitacijos sukeliamomis vibracijomis ir, tokiu
badu, atskirti nuo jy pavirSiaus neSvarumus. Be to, kavitacija neveikia intensyviame
skyscCiy sraute, todél plaunamos medzZiagos padavimas | skystj privalo bati zemo

srauto, nesukeliant skys€io srautiniy turbulencijy.
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ISRADIMO ESME

Sio iradimo tikslas — jrenginys, skirtas srautiniam smulkiy pladriyjy plastiko

atlieky, kuriy tankis yra mazesnis uz vandens, pvz., PE plévelés atplaiSy, plovimui,

panaudojant ultragarso sukeltg kavitacijg ir vibracijas. Jrenginio konstrukcijg sudaro:

vertikalus metalinis staCiakampio skerspjavio formos segmentinis plastiko
atlieky plovimo rezervuaras su viduje jrengtais plastiko atlieky plovimo

ultragarsu moduliais,
konstrukcinis rémas, laikantis plastiko atlieky plovimo rezervuara,

pirmasis spiralinis transporteris, skirtas plastiko atlieky padavimui j plovimo

rezervuarg iS rezervuaro apacios,

plastiko atlieky uzkrovimo talpa, sumontuota plastiko atlieky spiralinio padavimo

transporterio virSutiniame gale,

antrasis sraigtinis transporteris, skirtas iSplauty ir iSkilusiy j plovimo rezervuaro
pavirSiy plastiko atlieky iSkrovimui,

pirmojo ir antrojo transporteriy varikliai,

kylanCiy i$ plovimo rezervuaro apacios | plovimo rezervuaro virSy plastiko
atlieky srauto nukreipimo elementai, sumontuoti plastiko atlieky plovimo
rezervuaro kiekvieno segmento viduje tarp ultragarso moduliy, skirti sulétinti
plastiko atlieky kilimg plovimu skys€iu j plovimo rezervuaro virSy ir nukreipti

kylancCiy plovimo rezervuaru auks$tyn plastiko atlieky srautg arciausiai ultragarsu

generuojamos kavitacijos/vibracijos zonos,

iSvadas plastiko atlieky plovimo metu atskirto ir nusédusio j plovimo rezervuaro

dugng purvo pasalinimui i$ plovimo rezervuaro,
plastiko atlieky plovimo rezervuaro papildymo plovimo skysc€iu jvadas.

Plastiko atlieky padavimo | plovimo rezervuarg ir iSkrovimo i plovimo

rezervuaro transporteriy pavary greitis ir, tuo paciu, plastiko atlieky plovimo jrenginio

nasumas valdomas transporteriy varikliy pagalba. Spiralinio plastiko atlieky padavimo

transporterio ilgis, skersmuo ir jo pasvirimo horizontalés atzvilgiu kampas parinkti taip,

kad virSutiné plastiko atlieky padavimo transporterio dalis bity auk$ciau vandeniu ar
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kitokios sudéties plovimo skysCiu uzpildyto vertikalaus plastiko atlieky plovimo
rezervuaro. Optimaliu atveju spiralinio plastiko atlieky padavimo transporterio
pasvirimo horizontalés atzvilgiu kampas yra 60°. Tai leidzia iSvengti plovimo skyscio
patekimo | prieS tai esanCias plastiko atlieky apdorojimo, pvz., jy susmulkinimo,
grandis. Spiralinis plastiko atlieky padavimo transporteris ir plastiko atlieky plovimo
rezervuaras yra susisiekiantys indai, todeél spiraliniame plastiko atlieky padavimo

transporteryje vandens lygis yra toks pats kaip ir plastiko atlieky plovimo rezervuare.

Kadangi iSradimas skirtas pladriesiems plastikams, kuriy atlieky tankis yra
mazesnis uz vandens, plastiko atliekos, spiraliniu padavimo transporteriu paduotos |
plastiko atlieky plovimo rezervuarg i$ apacios, savaime kyla plovimo skysciu j pavirSiy.
KylanCioms atliekoms apdoroti yra naudojami plovimo efektg turintys procesai, Siuo
atveju — ultragarsinis kavitacinis/vibracinis plovimas, realizuojamas ultragarso
moduliais, jrengtais plovimo rezervuaro viduje ir pritvirtintais prie dviejy prieSingy
kiekvieno plovimo rezervuaro segmento vidiniy pavirsiy. Ultragarso moduliai yra
elektriSkai sujungti su ultragarso generatoriais, jrengtais plovimo jrenginio iSoréje

atskiroje spintoje.

Kad plastiko atliekos baty kokybiSkai apdorotos ultragarsu, jos turi pakankamg
laikg (nuo vienos iki keliy minuciy) iSbati intensyvaus ultragarso lauke. Kaip parodé
atlikti tyrimai, viena i$ pagrindiniy techniniy problemy, trukdanciy efektyviam plastiko
atlieky apdorojimui ultragarsu, yra per greitas laisvai vandenyje ultragarso lauke
patalpinty plastiko atlieky kilimas j pavirSiy. Tam, kad plastiko atliekos iSbaty plovimo
rezervuare optimaly apdorojimui laikg, jos gali bati susmulkintos iki mazesniy kaip 20
mm daleliy, tuo sulétinant savaiminj plastiko atlieky judéjimg aukstyn skysciu iki
priimtiny ver€iy. TacCiau toks plastiko susmulkinimas pasirodé technologiSkai per
brangus. Todél buvo nuspresta jrengti papildomus konstrukcinius elementus, pasyviai
stabdancius plastiko atlieky kilimg plovimo rezervuaru auk$tyn ir nukreipiancius
plastiko atliekas link ultragarso moduliy, t.y. ar€iausiai ultragarsu generuojamos
kavitacijos zonos. Tokiu budu uztikrinamas pakankamas plastiko atlieky apdorojimo
laikas ir, tuo paciu, efektyvesnis plastiko atlieky apdorojimas ultragarsu.

Ultragarso poveikio eigoje susidarantys kavitacijos burbuliukai mazina tersaly,
tame tarpe ir riebaly adhezijg su plastiko atliekomis. Tokiu bldu, neSvarumai atskiriami
ir pasalinami nuo plaunamy plastiko atlieky pavirSiaus. ISplautos ir iSkilusios j pavirsiy

plastiko atliekos iSkraunamos i$ plovimo rezervuaro antruoju sraigtiniu transporteriu,
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jrengtu plastiko atlieky plovimo rezervuaro virSuje ir susisiekianCiu su plastiko atlieky
plovimo rezervuaru, o atskirti nuo plastiko atlieky pavirSiaus ir susikaupe plastiko
atlieky plovimo rezervuaro apacioje neSvarumai per plastiko atlieky plovimo
rezervuaro apacioje jrengtg iSvadg pasalinami i$ plastiko atlieky plovimo rezervuaro,

naudojant dviejy, paeiliui atidaromy, sklendziy sistema.

Kaip minéta, iSplauty plastiko atlieky iSkrovimo i$ plovimo rezervuaro sraigtinis
transporteris yra jrengtas plastiko atlieky plovimo rezervuaro virSuje. VirSutinis
sraigtinio iSkrovimo transporterio galas yra iSkeltas aukSciau skyscio plastiko atlieky
plovimo rezervuare lygio ir pakeltas j virSy taip, kad sudaryty mazdaug 10° kampg su
horizontale. Tokia konstrukcija uZztikrina, kad plovimo rezervuaro skystis, patekes j
sraigtinj iSplauty plastiko atlieky iSkrovimo transporterj, nepatenka | iSore, bet lieka
plovimo rezervuare. ISkrovimo transporterio virSutinéje dalyje gali bati taikomas
papildomas plastiko atlieky plovimas dusu, siekiant papildomo plastiko atlieky
plovimo/skalavimo. UZterStas vanduo pasalinamas per apatiniame sraigtinio iSkrovimo

transporterio gale esantj antgalj, sujungtg su vandens Salinimo zarna.

BREZINIY PAVEIKSLYU APRASYMAS

Toliau iSradimas bus apraSytas detaliau su nuoroda | jj paaiSkinancius

paveikslus, kuriuose:

1 pav. pateiktas Sio iSradimo plastiko atlieky srautinio plovimo ultragarsu

jrenginio bendras vaizdas;

2 pav. pateiktas Sio iSradimo plastiko atlieky plovimo ultragarsu jrenginio

konstrukcinis pjavio vaizdas i§ Sono;

3 pav. pateiktas Sio iSradimo plastiko atlieky plovimo ultragarsu rezervuaro
vaizdas pjuvyje per 1 pav. linijg A-A.

ISRADIMO REALIZAVIMO APRASYMAS

Kaip parodyta paveiksluose, Sio iSradimo srautinj pltdriyjy plastiko atlieky

plovimo ultragarsu jrenginj sudaro:

- vertikalus metalinis staCiakampio skerspjavio formos segmentinis plastiko
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atlieky plovimo rezervuaras 1 su viduje integruotais plastiko atlieky plovimo

ultragarsu moduliais 2, 3 ir 4,
konstruktyvas 5, laikantis plastiko atlieky plovimo rezervuarg 1,

pirmasis spiralinis transporteris 6, nukreiptas i$ virSaus jstrizai Zzemyn | plastiko
atlieky plovimo rezervuaro 1 apacia, skirtas plastiko atlieky padavimui j plovimo

rezervuarg 1 i$ rezervuaro apacios,

plastiko atlieky uzkrovimo talpa 7, sumontuota plastiko atlieky spiralinio
padavimo transporterio 6 virSutiniame gale ir susisiekianti su spiraliniu plastiko

atlieky padavimo transporteriu 6,

antrasis sraigtinis transporteris 8, skirtas iSplauty ir iSkilusiy j plovimo rezervuaro

1 pavirSiy plastiko atlieky iSkrovimui,

pirmojo ir antrojo plastiko atlieky padavimo ir iSkrovimo transporteriy 6 ir 8

varikliai 9 ir 10,

kylancCiy j plovimo rezervuaro 1 pavirSiy plastiko atlieky nukreipimo elementai
11, sumontuoti plastiko atlieky plovimo rezervuaro 1 viduje tarp ultragarso
moduliy 2, 3, 4, skirti pasyviai stabdyti plastiko atlieky kilimg plovimo skys€iu
aukstyn ir nukreipti kylan€iy plovimo rezervuaru 1 aukstyn plastiko atlieky srautg

arCiausiai ultragarso moduliais 2, 3, 4 generuojamos kavitacijos zonos,

iSvadas 12, skirtas plastiko atlieky plovimo metu atskirto ir nusédusio j plovimo

rezervuaro 1 dugng purvo pasalinimui i$ plovimo rezervuaro 1,

jvadas 13, skirtas plastiko atlieky plovimo rezervuaro 1 papildymui plovimo

skysciu.

Kaip matyti pridétuose paveiksluose, plastiko atlieky plovimo ultragarsu

rezervuaras 1 yra surinktas i$ atskiry segmenty 1.1, 1.2 ir 1.3, tarpusavyje vertikaliai

sujungty varzty sujungimais su tarpinémis, sumontuotas ant laikanciojo konstruktyvo

5. Plovimo rezervuaro 1 surinkimas i$ atskiry segmenty 1.1, 1.2, 1.3 leidzia gedimo ar

techninio aptarnavimo metu, iSleidus i$ plovimo rezervuaro 1 plastiko atlieky plovimo

skystj, atlikti reikiamus profilaktikos, keitimo ar remonto darbus. Segmenty 1.1, 1.2, 1.3

skaiCius gali varijuoti, priklausomai nuo pageidaujamo plastiko atlieky plovimo jrenginio

nasumo.

Spiralinio ir sraigtinio transporteriy 6 ir 8 pavary greitis ir, tuo paciu, plastiko
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atlieky plovimo jrenginio naSumas valdomas sraigtiniy transporteriy varikliy 9 ir 10
pagalba. Plastiko atlieky padavimui j plovimo rezervuarg 1 naudojamas spiralinis
transporteris 6, turintis spirale 6a, patalpintg cilindrinio korpuso 6b viduje. Padavimo
transporterio 6 spirale 6a sudaro stora staCiakampio skerspjlvio susukta viela.
Kadangi spiralé yra tuSCiaviduris konstrukcinis elementas, naudojant tokios
konstrukcijos padavimo transporterj 6 su spirale 6a viduje, iSvengta padavimo

transporterio 6 uzsikimsimo plastiko atliekomis.

Spiralinio plastiko atlieky padavimo transporterio 6 ilgis, skersmuo ir jo
pasvirimo horizontalés atzvilgiu kampas parinkti taip, kad virSutiné plastiko atlieky
padavimo transporterio 6 dalis baty auksc€iau vandeniu ar kitokios sudéties plovimo
skyscCiu uzpildyto vertikalaus plastiko atlieky plovimo rezervuaro 1. Optimaliu atveju
spiralinio plastiko atlieky padavimo transporterio 6 pasvirimo horizontalés atzvilgiu
kampas a yra 60°. Tai leidzia iSvengti plovimo skyscCio, kuriuo uZpildytas plastiko
atlieky plovimo rezervuaras 1, patekimo j prie$ tai esancias plastiko atlieky apdorojimo,
pvz., jy susmulkinimo, grandis. Sie elementai néra $io iSradimo objektas, todeél
paveiksluose neparodyti. Spiralinis plastiko atlieky padavimo transporteris 6 ir plastiko
atlieky plovimo rezervuaras 1 yra susisiekiantys indai, todél spiraliniame plastiko
atlieky padavimo transporteryje 6 vandens lygis yra toks pats kaip ir plastiko atlieky

plovimo rezervuare 1.

Pludriyjy plastiko atlieky, kuriy didZiajg dalj sudaro PE plévelés, tankis yra apie
920 kg/m?3, t.y. yra maZesnis uz vandens, todél plastiko atliekos, spiraliniu padavimo
transporteriu 6 paduotos | plastiko atlieky plovimo rezervuaro 1 apacig, savaime kyla j
plovimo skyscio pavirsiy. Kylan€ioms atliekoms apdoroti yra naudojami plovimo efektg
turintys procesai, Siuo atveju — ultragarsinis kavitacinis plovimas, generuojamas
ultragarso moduliais 2, 3 ir 4. Ultragarso moduliai 2, 3, 4 yra sandariai jrengti
nertdijancio plieno korpusuose, pritvirtintuose prie plastiko atlieky plovimo rezervuaro
1 segmenty 1.1, 1.2 ir 1.3 dviejy prieSingy sieneliy vidiniy pavirsiy, ir elektriSkai susieti
su ultragarso generatoriais, jrengtais plovimo jrenginio iSoréje atskiroje spintoje.
Plastiko atlieky plovimo rezervuaro 1 konstrukcija buvo parinkta taip, kad prie
rezervuaro 1 segmenty 1.1, 1.2, 1.3 sieneliy baty galima pritvirtinti rinkoje esamy
gamintojy ultragarso modulius ir sukurti apie 10 W/l galig, atitinkancig daugumos

ultragarsinio plovimo jrangos gamintojy naudojamus galingumus.

Kad plastiko atliekos baty kokybiskai apdorotos ultragarsu, jos turi pakankamg
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laikg, t.y. nuo vienos iki keliy minuciy iSbati intensyvaus ultragarso lauke. Jrenginys,
kaip minéta, skirtas pladriyjy plastiko atlieky, kuriy tankis yra mazesnis uz vandens ar
kitg plovimo skystj, plovimui. Viena i§ pagrindiniy techniniy problemy, trukdanciy
efektyviam tokiy plastiko atlieky apdorojimui ultragarsu, yra per greitas laisvai
vandenyje ultragarso lauke patalpinty pladriyjy plastiko atlieky savaiminis kilimas |
pavirSiy. Projektuojant Sio iSradimo plastiko atlieky plovimo ultragarsu jrenginj, buvo
jvertinti keli badai, skirti sulétinti savaiminj plastiko atlieky judéjimg aukstyn plovimo
skyscCiu iki priimtiny verciy. Vienas iS jy yra susmulkinti plastiko atliekas iki mazesniy
kaip 20 mm daleliy, tuo sulétinant savaiminj plastiko atlieky judéjimg aukstyn skysciu.
Taciau toks smulkinimas pasirodé technologi$kai per brangus. Kitas budas plastiko
atlieky judéjimo auksStyn valdymui, kuris buvo vertinamas, kuriant jrenginio prototipa,
buvo horizontaliai besisukancio sraigto patalpinimas plastiko atlieky plovimo jrenginio
rezervuaro apatiniame segmente tarp apatiniy ultragarso moduliy. Papildytos
konstrukcijos skaitmeninis modelis parodé, kad, maiSant plastiko atlieky plovimo
skystj, galima sulétinti savaiminj plastiko daleliy kilimg j pavirSiy apie 10 karty. Taciau
kartu buvo aptikta, kad kavitacijos efektyvumas, o tuo paciu ir plastiko atlieky plovimo
kokybé intensyviame skysc€iy sraute Zenklai sumazéja, ir medzZiagos padavimas j skystj

privalo bati Zemo srauto, nesukeliant skyscio srautiniy turbulencijy.

Todél buvo nuspresta jrengti papildomus konstrukcinius nukreipimo elementus
11, pasyviai stabdanCius plastiko atlieky kilimg plovimo rezervuaru 1 aukStyn ir
papildomai nukreipianCius plastiko atliekas link ultragarso moduliy 2, 3, 4, t.y.
ar&iausiai ultragarsu generuojamos kavitacijos zonos. Siuos nukreipimo elementus 11
sudaro kreipiamosios plokstés 11, jrengtos po dvi plovimo rezervuaro 1 viduje
kiekviename segmente 1.1, 1.2, 1.3 tarp ultragarso moduliy 2, 3, 4. Kreipiamosios
plokstés 11 pakreiptos taip, kad sudaryty kampg B, kuris yra ribose tarp 15-20°,
vertikalés atzvilgiu, o jy virSutiniai galai baty pakreipti link atitinkamy ultragarso moduliy
2, 3, 4. Tokia kreipiamyjy ploks€iy 11 konstrukcija sudaro pasyvig kliGtj plastiko atlieky
srauto judéjimui plovimu skysciu aukstyn ir papildomai nukreipia plastiko atlieky srautg
arCiau ultragarso moduliy 2, 3, 4. Tokiu budu uztikrinamas pakankamas plastiko atlieky

apdorojimo laikas ir efektyvesnis plastiko atlieky apdorojimas ultragarsu.

Ultragarso poveikio metu plastiko atlieky plovimo skystyje susidarantys
kavitacijos vakuumo burbuliukai mazina terSaly, tame tarpe ir riebaly adhezijg su

plastiko atliekomis. Tokiu budu, neSvarumai atskiriami ir pasalinami nuo plaunamy
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plastiko atlieky pavirSiaus.

Antrasis sraigtinis transporteris 8, skirtas iSkrauti plovimo rezervuare 1
iSplautas ir j plovimo rezervuaro 1 pavirSiy iSkilusias plastiko atliekas, yra jrengtas
plastiko atlieky plovimo rezervuaro 1 virSuje viename lygyje su plastiko atlieky plovimo
rezervuare 1 esanciu plovimo skysciu ir susisiekiamai sujungtas su plastiko atlieky
plovimo rezervuaru 1. VirSutinis sraigtinio transporterio 8 iSkrovimo galas yra iSkeltas
truputj auksciau plovimo skyscio plastiko atlieky plovimo rezervuare 1 lygio ir pakeltas
j virSy taip, kad sudaryty mazdaug 10° kampg su horizontale. Tokia konstrukcija
uztikrina, kad plovimo rezervuaro skystis, patekes j iSplauty plastiko atlieky sraigtinj

iSkrovimo transporterj 8, nepatenka j iSore, bet lieka plovimo rezervuare 1.

| plovimo rezervuarg 1 paduodamy plastiko atlieky drégnumas pagal
laboratorijos matavimy rezultatus sudaro 1-2 %, tuo tarpu iSplauty ir iSkraunamy
plastiko atlieky drégnumas siekia 57-76 %. Kadangi dalis plastiko atlieky plovimo
rezervuare 1 esancio plovimo skys€io pasiSalina kartu su iSkraunamomis plastiko
atliekomis, rezervuaras 1 pastoviai papildomas plovimo skysciu. Papildomo plastiko
atlieky plovimo skyscio srauto debitas reguliuojamas rankiniu bldu per plovimo
skyscio jvadg 13 sklendés 14 pagalba.

ISkrovimo transporterio 8 virSutinéje dalyje gali bati taikomas papildomas
plastiko atlieky plovimas dusu, siekiant papildomo plastiko atlieky plovimo/skalavimo.
UzterStas vanduo pasSalinamas per apatiniame sraigtinio iSkrovimo transporterio 8 gale

esantj atvamzdj 15, sujungtg su vandens Salinimo Zarna.

Atskirti ultragarsinés kavitacijos metu nuo plastiko atlieky pavirSiaus ir
susikaupe plovimo rezervuaro 1 dugne neSvarumai per plastiko atlieky plovimo
rezervuaro 1 dugne jrengtg iSvadg 12 periodiSkai pasalinami iS plastiko atlieky plovimo

rezervuaro 1, naudojant dviejy sklendziy sistema.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Pludriyjy plastiko atlieky plovimo ultragarsu jrenginys, turintis plastiko
atlieky plovimo rezervuarg, jrengtg ant jj laikanCiojo rémo, plastiko atlieky padavimo |
plovimo rezervuarg ir iSkrovimo i§ plovimo rezervuaro transporterius, ultragarso

generavimo prietaisus, besiskiriantis tuo, kad turi

- plastiko atlieky plovimo rezervuarg (1), sudarytg iS tarpusavyje sujungty atskiry
staCiakampio skerspjavio formos segmenty (1.1, 1.2, 1.3), turinCiy integruotus
ultragarso modulius (2, 3, 4), pritvirtintus prie prieSingy kiekvieno segmento (1.1, 1.2,

1.3) sieneliy vidiniy pavirsiy,

- spiralinj plastiko atlieky padavimo j plovimo rezervuarg (1) transporterj (6), nukreiptg
60° kampu i$ virSaus jstrizai zemyn j plastiko atlieky plovimo rezervuaro (1) apacia,

- plastiko atlieky uzkrovimo | spiralinj padavimo transporterj (6) talpg (7), jrengtg
spiralinio plastiko atlieky padavimo transporterio (6) virSutiniame gale ir susisiekiancig

su spiraliniu plastiko atlieky padavimo transporteriu (6),

- sraigtinj iSplauty plastiko atlieky iSkrovimo i$ plastiko atlieky plovimo rezervuaro (1)
transporterj (8), jrengtg plastiko atlieky plovimo rezervuaro (1) virSuje ir susisiekiantj

su plastiko atlieky plovimo rezervuaru (1),

- paduodamy j plovimo rezervuarg (1) ir kylan€iy plovimo skys€iu aukstyn plastiko
atlieky srauto pasyvaus stabdymo ir nukreipimo elementus (11), jrengtus plastiko
atlieky plovimo rezervuaro (1) viduje tarp kiekvieno segmento (1.1, 1.2, 1.3) ultragarso
moduliy (2, 3, 4), skirtus pasyviai stabdyti plastiko atlieky kilimg plovimo rezervuaru (1)
aukstyn ir nukreipti kylan€iy aukstyn plastiko atlieky srautg arciausiai ultragarso

moduliais (2, 3, 4) generuojamos kavitacijos zonos,

- iSvadg (10), skirtg plastiko atlieky kavitacinio plovimo metu atskirto ir nusédusio |

plovimo rezervuaro (1) dugng purvo pasalinimui,
- jvadg (13), skirtg plastiko atlieky plovimo rezervuaro (1) papildymui plovimo skysciu,

- atvamzdj (15), skirtg iSplauty plastiko atlieky papildomo plovimo duSu metu
susikaupusio sraigtiniame iSkrovimo transporteryje (8) neSvaraus plovimo skyscio

pasalinimui.
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2. |renginys pagal 1 punktg, besiskiriantis tuo, kad plastiko atlieky
pasyvaus stabdymo ir srauto nukreipimo elementai yra kreipiamosios plokstés (11),
jrengtos po dvi kiekviename plovimo rezervuaro (1) segmente (1.1, 1.2, 1.3) tarp
ultragarso moduliy (2, 3, 4) ir pakreiptos kampu B vertikalés atzvilgiu, o jy virSutiniai

galai nukreipti link ultragarso moduliy (2, 3, 4).

3. Jrenginys pagal 2 punktg, besiskiriantis tuo, kad kampas 3 yra ribose
tarp 15-20°.
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