1. Simetriškai stabilizuota grindinė lenta, turinti viršutinį, bazinį ir apatinį sluoksnius, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad viršutinis (2) ir apatinis (4) grindinės lentos sluoksniai yra pagaminti iš kietmedžio medienos, kurioje minėti viršutinis ir apatinis sluoksniai yra vienodo storio, ir bazinis (3) sluoksnis yra pagamintas iš orientuotų skiedrų plokštės (OSB).

2. Simetriškai stabilizuota grindinė lenta pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad viršutinio (2) ir apatinio (4) sluoksnių storis yra vienodi ir yra nuo 2,5 mm iki 6 mm, pageidautina yra 3,5 (±0,2) mm.

3. Simetriškai stabilizuota grindinė lenta pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad bazinio (3) sluoksnio storis yra nuo 5 mm iki 12 mm, pageidautina yra 7,5 (±0,2) mm.

4. Simetriškai stabilizuota grindinė lenta pagal 1 arba 2 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad viršutinis (2) sluoksnis yra pagamintas iš kietmedžio masyvo lamelės.

5. Simetriškai stabilizuota grindinė lenta pagal 1 arba 2 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad apatinis (4) sluoksnis yra pagamintas iš kietmedžio masyvo arba dygiuotos lamelės.

6. Simetriškai stabilizuota grindinė lenta pagal bet kurį iš 1, 2, 4, 5 punktų, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad kietmedžio mediena yra parinkta iš ąžuolo ir uosio.

7. Simetriškai stabilizuota grindinė lenta pagal bet kurį iš 1-6 punktų, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad grindinės lentos vienas išorinis kraštas ir galas turi liežuvėlio (5) profilį, kitas išorinis kraštas ir galas turi griovelio (6) profilį.

8. Simetriškai stabilizuotos grindinės lentos, turinčios viršutinį, bazinį ir apatinį sluoksnius, gavimo būdas, apimantis šias pakopas:
a) paruošiamas viršutinis sluoksnis (2) iš kietmedžio masyvo lamelė;
b) paruošiamas apatinis sluoksnis (4) iš kietmedžio masyvo arba dygiuotos lamelė;
c) viršutinis (2), bazinis (3) ir apatinis (4) sluoksniai sujungiami šalto spaudimo būdu, naudojant vienkomponenčius poliuretaninius klijus;
d) gauta grindinė lenta yra kalibruojama bei profiliuojama.

9. Simetriškai stabilizuotos grindinės lentos gamybos būdas pagal 8 punktą, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad viršutinis lentos sluoksnis (2) pagamintas iš kietmedžio masyvo lamelės, kurios storis 2,5 mm iki 6 mm.

10. Simetriškai stabilizuotos grindinės lentos gamybos būdas pagal 8 punktą, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad apatinis lentos sluoksnis (4) pagamintas iš kietmedžio masyvo arba dygiuotos lamelės, kurios storis 2,5 mm iki 6 mm.
